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Zakres niniejszego dokumentu na temat przetworstwa zelaza 1 stali jest $ciSle zwiazany z
wczesniejsza praca na temat podstawowych i wtornych procesow produkceji Zelaza i stali, w
ktorej uwzgledniono procesy produkcji zelaza i stali do etapu odlewania. W niniejszym
dokumencie omdwione zostana potprodukty takie, jak wlewki, kesiska ptaskie, kegsiska
kwadratowe 1 kesy uzyskiwane z odlewania konwencjonalnego lub odlewania ciaglego oraz
dalsze etapy przetwarzania, czyli procesy walcowania na goraco i na zimno, procesy
ciagnienia 1 cynkowania ogniowego oraz zwiazane z nimi procesy obrobki wstepnej i
koncowej uksztattowanych produktow stalowych.

W czgsci 2.3 zalacznika 1 do dyrektywy 96/61/WE wymienione zostaty jedynie walcownie
gorace (>20 t/godz.), ale walcownie zimne oraz zwiazane z nimi procesy takie, jak trawienie i
odttuszczanie zostaty takze omowione.

W czgsci 2.3 zalacznika jest mowa o ochronnych powlokach stopowych (>2 t/godz.). Brak
jednak rozrdznienia na ciagle cynkowanie ogniowe stali i cynkowanie ogniowe stalowych
produktow. Dlatego tez cynkowanie ogniowe wyrobow stalowych partiami, znane jako
cynkowanie partiami, takze wchodzi w zakres niniejszej pracy.

Kuznie oraz odlewnie zelaza i stali (czg$¢ 2.3 b 1 2.4 zalacznika 1) nie wchodza w zakres
niniejszej pracy, podobnie jak procesy powlekania elektrolitycznego stali i powlekania stali
tworzywami sztucznymi.

Glownymi etapami technologicznymi zwigzanymi z ciaglym przetwarzaniem, ktore zostana
omoéwione w niniejszym dokumencie sa:

ogrzewanie oraz obrobka cieplna materiatow wsadowych takich, jak kesiska plaskie i
kwadratowe, kesy 1 wlewki,

oczyszczanie powierzchni 1 procesy przygotowawcze takie, jak oczyszczanie plomieniowe,
szlifowanie, usuwanie zgorzeliny, odtluszczanie, trawienie,

ksztaltowanie stali: walcowanie wstepne, walcowanie na goraco i na zimno, ciagnienie,
procesy pozwalajace na uzyskanie specjalnych materiatlow lub produktow o okreslonej
jakosci: wyzarzanie, walcowanie wygtadzajace,

cynkowanie ogniowe oraz wykanczanie.

Jesli chodzi o cynkowanie ogniowe nieciagte (partiami) wytworzonych produktow
stalowych, w niniejszym dokumencie oméwione zostang nastgpujace etapy technologiczne:
przygotowanie powierzchni wyprodukowanej stali: odtluszczanie, ptukanie, trawienie,
pokrywanie topnikiem, suszenie,

pokrywanie ciektym cynkiem,

obrobka koncowa/wykanczanie: chtodzenie, nattuszczanie.

Niniejszy dokument referencyjny BAT sktada si¢ z czterech czesci (A - D). W zakres cze$ci
od A do C wchodza r6zne przemystowe podsektory przetworstwa zelaza i stali:

A — Ksztaltowanie na zimno 1 na goraco;

B — Powlekanie ciagle;

C — Cynkowanie nieciagte (partiami).

Uktad taki zostat wybrany ze wzgledu na roznice w naturze i skali operacji objetych terminem
przetworstwo zelaza i stali.

Cze$¢ D nie dotyczy zadnego z podsektorow przemystowych. W cze$ci tej umieszczono
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techniczny opis réznych rozwiazan w zakresie ochrony $rodowiska stanowiacych techniki,
ktore nalezy wzia¢ pod uwage w okreslaniu najlepszych dostgpnych technik BAT w wigcej
niz jednym podsektorze, aby unikna¢ powtarzania opisOw technicznych w trzech rozdziatach
4. Opisy te nalezy rozpatrywa¢ zawsze w odniesieniu do bardziej szczegoétowych informacji
na temat zastosowan w poszczegdlnych podsektorach, ktére zostalty zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach 4.
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1. Status niniejszego dokumentu

O ile nie zaznaczono inaczej, termin ,,dyrektywa” oznacza w niniejszym dokumencie
dyrektyw¢ Rady 96/61/WE w sprawie zintegrowanego zapobiegania 1 ograniczania
zanieczyszczen (IPPC). Niniejszy dokument stanowi czg$¢ z serii prezentujacej wyniki
wymiany informacji pomigdzy Panstwami Cztonkowskimi UE i poszczegdlnymi galg¢ziami
przemystu na temat najlepszych dostepnych technik (BAT - ang. Best Available Techniques),
wspdlnego monitoringu i ich rozwoju. Zostat on opublikowany przez Komisj¢ Europejska
zgodnie z postanowieniami art. 16 ust. 2 dyrektywy 1 dlatego, zgodnie z zatacznikiem IV do
dyrektywy, musi by¢ brany pod uwagg przy okreslaniu ,,najlepszych dostgpnych technik”.

2. Istotne zobowigzania prawne wynikajgce z dyrektywy IPPC oraz
definicja najlepszych dost¢pnych technik BAT

Aby ulatwi¢ czytelnikowi zrozumienie kontekstu prawnego, w jakim usytuowany jest
niniejszy dokument, we wstgpie tym przedstawiono niektdre najwazniejsze postanowienia
dyrektywy IPPC, w tym definicj¢ terminu ,,najlepsze dostgpne techniki”. Prezentacja ta jest z
konieczno$ci niepetna i ma wylacznie charakter informacyjny. Nie posiada ona mocy prawnej
1 w zaden sposéb nie zmienia oryginalnych postanowien dyrektywy ani nie ma na nie

wplywu.

Celem niniejszej dyrektywy jest osiagnigcie zintegrowanego zapobiegania 1 ograniczania
zanieczyszczen powstajacych w wyniku dziatan wymienionych w zataczniku I, prowadzacego
do wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calo$ci. Podstawa prawna dyrektywy
zwiazana jest z ochrona srodowiska naturalnego. Jej realizacja powinna przebiega¢ rowniez w
oparciu o inne cele Wspolnoty takie, jak na przyktad konkurencyjno$¢ przemystu
wspolnotowego, przyczyniajac si¢ przez to do zréwnowazonego rozwoju.

Uscislajac, dyrektywa ta przewiduje stworzenie systemu pozwolen dla pewnych kategorii
instalacji przemyslowych i wymaga zar6wno od ich uzytkownikéw, jak i od tworzacych
przepisy przyjecia zintegrowanego, catosciowego podejscia do potencjalu danej instalacji w
zakresie zanieczyszczen i zuzycia surowcoOw. Ogoélnym celem takiego podejscia musi by¢
poprawa zarzadzania i kontroli proceséw przemystowych, ktéra zapewni wysoki poziom
ochrony $rodowiska jako calo$ci. Kluczowe znaczenie dla tego podejscia ma ogdlna zasada
przedstawiona w art. 3, zgodnie z ktéra uzytkownicy powinni podja¢ wszystkie wtasciwe
dziatania zapobiegajace zanieczyszczeniom, w szczegdlnosci poprzez stosowanie najlepszych
dostepnych technik umozliwiajacych im osiaganie lepszych wynikow w zakresie ochrony
srodowiska.

Okreslenie ,,najlepsze dostgpne techniki” zostato zdefiniowane w art. 2 ust. 11 dyrektywy
jako ,,najbardziej skuteczne i zaawansowane stadium w rozwoju dziatan i metod eksploatacji,
wskazujace na praktyczna przydatno$¢ poszczegolnych technik do zapewnienia podstawy dla
okreslenia granicznych wielkosci emisyjnych stluzacych zapobieganiu, a gdy nie jest to
mozliwe, ogdlnie ograniczaniu emisji i wptywu na srodowisko jako cato$¢”. W art. 2 ust. 11
definicja ta zostaje dodatkowo wyjasniona w nastgpujacy sposob:

»techniki” obejmuja zar6wno stosowang technologie, jak i sposdb zaprojektowania, budowy,
utrzymania, eksploatacji i wycofania z uzycia danej instalacji;
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»dostepne” techniki sa to te techniki, ktére zostaly rozwinigte w skali umozliwiajacej ich
wdrozenie w danych sektorach przemystowych na warunkach optacalnych z ekonomicznego i
technicznego punktu widzenia, przy uwzglednieniu kosztéw i korzysci, niezaleznie od tego,
czy techniki te sa stosowane lub produkowane w danym Panstwie Cztonkowskim, o ile sa one
w rozsadnym zakresie dostepne dla uzytkownika;

»hajlepsze” oznacza najskuteczniejsze w osiaganiu ogdlnie wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catos$ci.

Ponadto, zatacznik IV dyrektywy zawiera wykaz ,,0koliczno$ci, ktore nalezy uwzglednié
generalnie, lub w poszczegdlnych przypadkach, przy okreslaniu najlepszych dostepnych
technik, biorac pod uwage prawdopodobne koszty i korzysci zwiazane z zastosowaniem
danego $rodka oraz zasady ostrozno$ci i1 zapobiegania”. Okolicznos$ci te obejmuja informacje
publikowane przez Komisj¢ zgodnie z art. 16 ust. 2.

Wtlasciwe organy odpowiedzialne za wydawanie pozwolen przy okreslaniu warunkow
pozwolenia musza bra¢ pod uwage ogolne zasady podane w art. 3. Warunki te musza
obejmowac graniczne wielkosci emisyjne, ktore tam, gdzie stosowne zostana uzupetnione lub
zastapione przez réwnowazne parametry lub Srodki techniczne. Zgodnie z art. 9 ust. 4
dyrektywy te graniczne wielkos$ci emisyjne, rownowazne parametry i $rodki techniczne
musza — bez uszczerbku dla standardéw jakosci srodowiska — opiera¢ si¢ na najlepszych
dostgpnych technikach, bez zalecania stosowania jakiejkolwiek techniki lub konkretnej
technologii, lecz przy uwzglednieniu wiasciwosci technicznych danej instalacji, jej lokalizacji
geograficznej oraz lokalnych warunkéw srodowiska. W kazdych okolicznosciach warunki
pozwolenia musza obejmowac postanowienia dotyczace minimalizacji emisji zanieczyszczen
o dalekim zasiggu oraz zanieczyszczen transgranicznych i musza gwarantowaé wysoki
poziom ochrony $rodowiska jako catosci.

Zgodnie z art. 11 dyrektywy, Panstwa Cztonkowskie maja obowiazek zapewnié, by wlasciwe
organy zapoznawaly si¢ z rozwojem najlepszych dostepnych technik lub byly o nim
informowane.

3.  Cele niniejszego dokumentu

Art. 16 ust. 2 dyrektywy zobowiazuje Komisje do organizowania ,,wymiany informacji
pomigdzy Panstwami Czlonkowskimi oraz zainteresowanymi galgziami przemystu na temat
najlepszych dostgpnych technik, zwiazanego z nimi monitorowania oraz ich rozwoju” oraz do
publikowania wynikéw takiej wymiany informacji.

Cele tej wymiany informacji przedstawiono w wyszczegolnieniu nr 25 do dyrektywy, w
ktorym stwierdzono, ze ,,opracowanie i wymiana informacji na temat najlepszych dostepnych
technik na szczeblu wspolnotowym pomoze w niwelowaniu nierdwnowagi technologicznej w
obrebie Wspdlnoty, przyczyni si¢ do upowszechniania na calym $wiecie granicznych
wielkosci emisyjnych i technik stosowanych we Wspdlnocie oraz pomoze Panstwom
Czlonkowskim w skutecznej realizacji niniejszej dyrektywy.”

Aby pomdéc w wykonywaniu zadan przewidzianych w art. 16 ust. 2 Komisja (Dyrekcja
generalna ds. $rodowiska) utworzyta forum wymiany informacji (IEF), w obrebie ktérego
utworzono szereg Technicznych Grup Roboczych. Zaréwno w IEF, jak i w Technicznych
Grupach Roboczych uczestnicza przedstawiciele Panstw Cztonkowskich i przedstawiciele
przemystu, zgodnie z wymaganiami art. 16 ust. 2.
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Celem tej serii dokumentoéw jest wierne przedstawienie wymiany informacji, ktora odbyta si¢
zgodnie z wymogami art. 16 ust. 2 oraz dostarczenie organom udzielajacym pozwolen
informacji, ktére zostana uwzglednione przy okreslaniu warunkéw pozwolen. Dostarczajac
odpowiednich informacji dotyczacych najlepszych dostgpnych technik, dokumenty te
powinny spetnia¢ rol¢ wartosciowych narzedzi wplywajacych na wyniki w zakresie ochrony
srodowiska.

4. Zrédta informacji

Niniejszy dokument stanowi zestawienie informacji zaczerpni¢tych z wielu zrodel, w tym w
szczegbdlnosci wiadomosci opracowanych przez grupy utworzone w celu wspierania Komisji
w jej pracach, poddane weryfikacji przez stuzby Komisji. Wyrazamy wdzigcznos$¢ za wkilad
whniesiony przez wszystkie strony.

5.  Jakrozumied i stosowa¢é niniejszy dokument?

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie maja by¢ wykorzystywane jako material
zrodtowy przy ustalaniu BAT w poszczegdlnych przypadkach. Przy okreslaniu BAT i
ustalaniu warunkéw pozwolen opartych na BAT nalezy zawsze bra¢ pod uwageg ogolny cel,
jakim jest osiagniecie wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catos$ci.

W dalszej czeSci wstgpu opisano rozne rodzaje informacji przedstawione w kolejnych
rozdzialach niniejszego dokumentu.

W kazdej czgsci A, B i1 C, podrozdziaty 1 i 2 zawieraja ogdlne informacje na temat danego
sektora przemystowego i na temat stosowanych w nim procesoéw przemystowych.
Podrozdzialy 3 zawieraja dane i informacje dotyczace aktualnych poziomoéw emisji i zuzycia,
odzwierciedlajace sytuacje w istniejacych instalacjach w momencie pisania tego materiatu.

W podrozdziatach 4 opisano bardziej szczegotowo redukcje emisji 1 inne techniki, ktore sa
uwazane za najistotniejsze przy okreslaniu BAT oraz warunkéw pozwolen opartych na BAT.
Informacje te obejmuja poziomy zuzycia i emisji, uwazane za osiagalne przy zastosowaniu
danej techniki, szacunkowe koszty i kwestie oddziatywania na §rodowisko zwiazane z dana
technika oraz zakres, w jakim mozliwe jest zastosowanie tej techniki w roznych instalacjach
wymagajacych pozwolen IPPC, na przyktad w instalacjach nowych, istniejacych, duzych lub
matych. Techniki uznane za przestarzate nie sa wtaczone.

W podrozdziatach 5 przedstawiono techniki oraz poziomy emisji i zuzycia, ktore generalnie
sa uwazane za zgodne z BAT. Celem tej prezentacji jest dostarczenie ogolnych wskazowek
dotyczacych poziomow emisji 1 zuzycia, ktore moga by¢ traktowane jako punkt odniesienia
przy ustalaniu warunkéw pozwolen opartych na BAT lub przy okreslaniu ogdlnych zasad
wiazacych na mocy art. 9 ust. 8. Nalezy jednakze podkresli¢, ze w niniejszym dokumencie nie
proponuje si¢ granicznych wielkosci emisyjnych. Przy okreslaniu odpowiednich warunkow
pozwolen trzeba bedzie wzia¢ pod uwage czynniki lokalne, specyficzne dla danego miejsca
takie, jak charakterystyka techniczna danej instalacji, jej lokalizacja geograficzna oraz lokalne
warunki S$rodowiska. W przypadku instalacji istniejacych nalezy rowniez rozwazy¢
sensownos$¢ ich ulepszania z ekonomicznego i technicznego punktu widzenia. Nawet tak
oczywisty cel, jakim jest zapewnienie wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,
bedzie czgsto wymagal wywazenia ocen roéznych oddziatywan na $rodowisko, za§ na
ostateczng oceng czgsto bedzie miata wptyw sytuacja lokalna.
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Chociaz podjeto probe omowienia niektorych z tych kwestii, ich pelne rozwazenie nie jest
mozliwe w niniejszym dokumencie. Z tego wzgledu techniki i poziomy przedstawiane w
podrozdziatach 5 nie musza by¢ odpowiednie dla wszystkich instalacji. Z kolei obowiazek
zagwarantowania wysokiego poziomu ochrony S$rodowiska, w tym minimalizacji emisji
zanieczyszczen na duza odleglo$¢ 1 zanieczyszczen transgranicznych, powoduje, ze warunki
pozwolen nie moga by¢ ustalane wylacznie na podstawie okolicznosci lokalnych. Tak wigc
kwestia najwyzszej wagi jest to, aby organy wydajace pozwolenia w petni uwzglednity
informacje zawarte w niniejszym dokumencie.

Poniewaz najlepsze dostgpne techniki BAT zmieniaja si¢ z biegiem czasu, niniejszy
dokument w razie potrzeby podlega¢ bedzie rewizji i aktualizacji. Wszystkie uwagi i sugestie
nalezy kierowa¢ do Europejskiego Biura IPPC w Instytucie Przysztosciowych Badan
Technologicznych (Institute for Prospective Technological Studies) pod nastgpujacy adres:

Edificio Expo-WTC, C/Inca Garcilaso, s/n, E-41092 Seville - Spain
Telefon: +34 95 4488 284

Faks: +34 95 4488 426

e-mail: eippcb@jrc.es

Internet: http://eippcb.jrc.es
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