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SŁOWNIK  
 

Substancje 
 
Ca 
Ca(OH) 
CaCl2 
Cd 
CO 
CO2 
Cr 
Cu 
Fe 
FeCl2 
Fe2O3 
FeOx 
HCl 
HF 
Hg 
H2SO4 
Mn 
N2  
NaCl 
NO2

- 
NOx 
Na2SO4 

Ni 
NH3 
NH4Cl 
NO 
NO2 
Pb 
SO2 

Zn 
ZnCl2 

wapń 
wodorotlenek wapnia 
chlorek wapnia 
kadm 
tlenek węgla 
dwutlenek węgla 
chrom 
miedź 
żelazo 
chlorek żelazawy 
tlenek żelaza, tlenki żelaza 
 
kwas solny 
kwas fluorowodorowy 
rtęć 
kwas siarkowy 
mangan 
azot cząsteczkowy 
chlorek sodu 
azotyn 
tlenki azotu 
siarczan sodu 
nikiel 
amoniak 
chlorek amonu 
tlenek azotu   
dwutlenek azotu 
ołów 
dwutlenek siarki 
cynk 
chlorek cynku 

  
 

Jednostki 
 
Euro 
Pa 
°C 
g 
kg 
t 
min 
mm 
cm 
m 

jednostka monetarna UE (obowiązująca w Państwach Członkowskich) 
pascal 
temperatura wyrażana w °C 
gram  
kilogram  
tona (1000 kg) 
minuta  
milimetr  
centymetr  
metr  
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m2 
m3 
Nm3 

KWh 
kWth 
J 
s 
h 
d 
y 
t/d 
t/y 
bar 
l 
vol% 
Mt/a 

metr kwadratowy  
metr sześcienny    
m3 gazu suchego w temp. 273 K i ciśnieniu 101,3 Pa  
kilowatogodzina  
kW określający moc termiczną  
dżul  
sekunda  
godzina  
dzień   
rok 
ton/dzień  
ton/rok 
105  Pa   
litr    
procent objętościowy  
milion ton na rok   

 
 
 

Przedrostki jednostek pod i wielokrotnych 
 
µ 
m 
c 
k 
M 
G 

mikro 10-6         
mili 10-3   
centy 10-2       
kilo 103    
mega 106           
giga 109            

 
 

Skróty 
 

∅  
BAT 
 
BF 
BFG 
BOF 
BREF 
CC 
COD 
 
 
COG 
CR 
EIPPCB 
 
EP 
€ or EUR 
FF 
FMP 

Average  -wartość średnia 
Best available technique as defined in Article 2(11) of the IPPC Directive  
-Zgodnie z art.2 ust.11 dyrektywy IPPC -najlepsze dostępne techniki  
Blast Furnace - wielki piec 
Blast Furnace Gas - gaz wielkopiecowy 
Basic Oxygen Furnace - zasadowy konwertor tlenowy 
BAT reference document - dokument odnoszący się do BAT 
Continuous coating/continuous coated - ciągłe powlekanie /powłoka ciągła 
Chemical oxygen demand indicating the amount of chemically oxidisable organic matter in  
waste waters � ChZT - chemiczne zapotrzebowanie tlenu określające ilość chemicznie 
utlenialnych substancji organicznych znajdujących się w ściekach  
Coke Oven Gas -gaz koksowniczy 
Cold rolling/cold rolled - walcowanie na zimno /zimno walcowany 
European Integrated Pollution Prevention and Control Bureau -Europejskie Biuro IPPC w 
Sewilli 
Electrostatic Precipitator - filtr elekrostatyczny 
European currency unit - jednostka monetarna Unii Europejskiej 
Fabric Filter - filtr tkaninowy 
Ferrous metals processing - przetwórstwo żelaza i stali 



Słownik 
 

 
Przetwórstwo żelaza i stali 524 

HC 
HNx gas 
HOWAQ 
HR 
HTC 
H2O2 
IEF 
n.a. 
NG 
PCDD/F 
ppm 
SCR 
SNCR 
SS 
TSS 
TWG 
VOC 

Hydrocarbon - weglowodór 
Nitrogen-hydrogen mixture - mieszanina azotu i wodoru 
Hot water quench - hartowanie w gorącej wodzie 
Hot rolling/hot rolled - walcowanie na gorąco / gorąco walcowany 
Hourly technical capacity -technicznie określona wydajność godzinowa 
Hydrogen peroxide - nadtlenek wodoru 
Information exchange forum - forum wymiany informacji 
Not available � niedostępne lub, w zależności od kontekstu, nie dotyczy 
Natural gas - gaz ziemny 
Polychlorinated Dibenzo-p-Dioxins/Furans -Polichlorowane dibenzodioksyny/dibenzofurany 
Parts per million - ilość części na milion -ppm 
Selective -catalytic reduction - selektywna redukcja katalityczna 
Selective non-catalytic reduction - selektywna redukcja niekatalityczna 
Suspended solids (in waste water) - zawiesina stała / w ściekach / 
Total suspended solids (in wastewater)- całkowita zawiesina stała /w ściekach 
Technical Working Group � Techniczna Grupa Robocza  
Volatile organic compounds - Lotne Związki Organiczne 

 
 
 

Definicje użytych pojęć 
 
Mixed acid/  Mixed 
liquor 
 
Mixed acid 
 
 
Stripping 

HCl stosowany do trawienia stali i do usuwania powłoki galwanicznej ze stali 
 
 
Mieszanina kwasu azotowego i fluorowodorowego stosowana do trawienia stali 
nierdzewnej. 
 
Usuwanie powłoki cynkowej przez zanurzenie w kwasie (HCl)  
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