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Streszczenie — Sektor Obrébki Odpadéw

STRESZCZENIE

Dokument referencyjny (BREF) dotyczacy najlepszych dostgpnych technik BAT (Best
Available Techniques), zatytutowany “Sektor obrobki odpaddéw”, odzwierciedla wymiang
informacji, prowadzona na podstawie art. 16 ust. 2 dyrektywy Rady 96/61/WE (tzw. dyrektywa
IPPC). Niniejszy dokument przedstawia gléwne ustalenia, a takze streszczenie gléwnych
wnioskow na temat BAT oraz zwigzane z nimi poziomy emisji/zuzycia. Zaleca si¢ czytanie
niniejszego streszczenia razem z przedmowa, wyjasniajaca cele dokumentu, sposéb jego
zastosowania oraz terminologig¢ prawnicza.

Streszczenie mozna odczytywac jako samodzielny dokument, jednak z racji swojego charakteru,
nie przedstawia on zlozonego charakteru catego dokumentu referencyjnego. Z tego wzgledu nie
moze by¢ traktowany zamiennie do pelnego tekstu, jako instrument przy podejmowaniu decyz;ji
w sprawie BAT.

ZaKres niniejszego dokumentu

Niniejszy dokument, razem z innymi dokumentami BREF, obejmuje dzialalno$¢ opisang w pkt
5 zalacznika 1 do dyrektywy IPPC, mianowicie ,,gospodarke odpadami”. Inny dokument BREF
dotyczy spalania odpadéw oraz niektorych termicznych sposobdw obrobki odpadow, np. rozpad
termiczny oraz gazyfikacje (pkt 5.2 zatacznika 1 do ww. dyrektywy). Pomimo, ze pkt 5.4
zatacznika 1 obejmuje sktadowanie odpaddw, niniejszy dokument nie omawia najlepszych
dostepnych technik dotyczacych sktadowania odpadow.

Kody odzyskiwania (Recovery (R)) oraz unieszkodliwiania (Disposal (D) (R/D)) okreslono w
zatacznikach II A oraz II B do dyrektywy 75/442/EWG, ktora powotuje si¢ na dyrektywe IPPC
zmieniona zgodnie z decyzja Komisji 96/350/WE. Ostatnia zmiana stanowi najnowsza
klasyfikacje operacji R/D, a ponizsza tabela odzwierciedla kody rodzajow operacji zwiazanych
z odpadami objete wspomnianym dokumentem, zgodne ze stanowiskiem Forum Wymiany
Informacji (IEF) oraz Technicznej Grupy Roboczej (TWG), a takze w zgodzie z celem
dyrektywy IPPC.

. . Kod R/D

Obrobka odpadow 96/350/WE
Wykorzystywanie odpaddéw gtownie jako paliwa lub innego §rodka wytwarzania R1
energii
Odzyskiwanie / regeneracja rozpuszczalnikow R2
Recykling / odzyskiwanie innych materiatéw nieorganiczych (z wytaczeniem metali RS
oraz zwiagzkow metali zawartych w innych punktach (gtownie R4)
Regeneracja kwasow lub zasad R6
Odzyskiwanie sktadnikow stosowanych do zmniejszania zanieczyszczen R7
Odzyskiwanie sktadnikow z katalizatorow R8
Powtdrna rafinacja oleju lub inne sposoby ponownego wykorzystania oleju R9
Wymiana odpadéw w celu poddania ich jednej z operacji wymienionych w R1 - R11 R12
Sktadowanie odpadéw, do czasu poddania ich jednej z operacji wymienionych w R1 - RI13

R12 (z wylaczeniem tymczasowego skladowania, do czasu zbiorki, w miejscu, gdzie sa
produkowane)

Obrobka biologiczna nieokre§lona w innym miejscu w zalaczniku II do decyzji
96/350/WE, w wyniku ktorej powstaja ostateczne zwiazki lub mieszaniny, ktore sa D8
odprowadzane za pomoca jednej z operacji wymienionych w DI - D12

Obroébka fizyczno - chemiczna nieokreslona w innym miejscu w zalaczniku II do
decyzji 96/350/WE, w wyniku ktorej powstaja ostateczne zwiazki lub mieszaniny D9
odprowadzane za pomoca jednej z operacji wymienionych w D1 - D12 (np.:
odparowanie, suszenie, kalcynacja, itp.)

Sporzadzanie mieszanki lub mieszanie przed poddaniem jednej z operacji D13
wymienionych w D1 - D12

Przepakowywanie przed poddaniem jednej z operacji wymienionych w D1 — D13 D14
Sktadowanie w czasie jednej z operacji wymienionych w D1 — D14 (z wyjatkiem D15
tymczasowego sktadowania, do czasu zbiorki w miejscu, gdzie odpady sa

produkowane)

Dzialania zwiazane z obréobka odpadéw objete niniejszym dokumentem
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Pelna ,,ocena cyklu zycia” stosowana w przypadku okreslonych odpadéow moze obejmowacé
wszystkie powiazania w tancuchu powstawania odpadoéw, oraz wplyw koncowego
produktu/koncowych odpadéow na srodowisko. Dyrektywa IPPC nie dotyczy takich analiz, lecz
skupia si¢ na instalacjach. Na przyklad, zmniejszenie ilosci i/lub toksycznosci odpadow
wyprodukowanych w miejscu instalacji przemystowych stanowi nieodiaczna czgs¢
zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom ich kontroli i zostalo uwzglednione w
dokumentach BREF dotyczacych kazdego sektora przemystowego (patrz lista na odwrotne;j
stronie strony tytulowej niniejszego dokumentu). Inny przyktad unaocznia tez fakt, ze
gospodarka odpadami obejmuje réwniez decyzje strategiczne odnosnie do rodzaju odpadow, z
ktorymi mamy do czynienia w przypadku kazdego dostgpnego rodzaju obrobki/przetwarzania
odpadow lub jakiej obrobce poddawane sa dane odpady. Taka decyzja zalezy od mozliwosci
obrobki odpadow dostgpnych w danym miejscu, lokalnie, regionalnie, krajowo lub na poziomie
migdzynarodowym, co w oczywisty sposob jest zalezne takze od miejsca, w ktérym odpady sa
produkowane.

Zakresu niniejszego dokumentu nie nalezy w zadnym razie rozumie¢ jako proby interpretacji
dyrektywy IPPC lub innego dokumentu prawodawczego dotyczacego odpadow.

Ogolne informacje dotyczace sektora obréobki odpadéw

Na poziomie UE sektor odpadow zostal uregulowany w bardzo szczegdtowy sposob. Dlatego
dostepnych jest wiele definicji prawnych terminologii standardowo stosowanej w tym sektorze.
W instalacjach do obrobki odpaddéw przeprowadza si¢ dziatania na rzecz odzyskiwania lub
unieszkodliwiania odpadow. Instalacje do obrobki odpadéow postrzegane sa jako zaktady
$wiadczace ustugi na rzecz spoteczenstwa poprzez przetwarzanie materiatow odpadowych, a
czasami taka obrobka doprowadza do powstania produktow. Zgodnie z informacjami zawartymi
w ponizszej tabeli na terytorium UE istnieje ponad 14000 instalacji do obrobki odpadow.
Tabela jednoznacznie okresla, ze wigkszos¢ z nich stanowia instalacje do obrobki fizyczno-
chemiczne;j.

Obroébka odpadow Liczba znanych instalacji
Obroébka fizyczno-chemiczna 9907
Transfer odpadow 2905
Obrobka biologiczna 615
Przygotowanie i zastosowanie odpadow olejowych jako 274
paliwa
Przygotowanie paliwa odpadowego 266
Obrobka odpadow nieorganicznych (z wyjatkiem 126
metali)
Utylizacja rozpuszczalnikéow odpadowych 106
Powtorna rafinacja oleju 35
Obrobka wegla aktywnego 20
Odzyskiwanie celem zmniejszenia zanieczyszczen 20
Utylizacja katalizatoréw odpadowych 20
Utylizacja kwasow lub zasad 13
RAZEM 14307
Uwaga: Powyzsze dane liczbowe moga rdzni¢ si¢ od rzeczywistych danych gtéwnie z dwoch powodow:
Z jednej strony zanizaja one liczbg instalacji w Europie, poniewaz niektore kraje UE nie dostarczyty
informacji o liczbie wlasnych instalacji. Z drugiej strony uwzglgdniaja calo$¢ zdolnosci produkcyjnych,
wigc liczba instalacji objetych dyrektywa IPPC moze by¢ nizsza.

Zgloszone instalacje obrobki odpadow na terytorium UE
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Stosowane techniki, emisja oraz zuzycie w sektorze obrobki odpadow

Niniejszy dokument przedstawia aktualna sytuacj¢ techniczna i $rodowiskowa w sektorze
obrobki odpadow. Zawiera on krotki opis techniczny dzialan oraz proceséw w niniejszym
sektorze, uzupemiony o faktyczne dane odnos$nie do emisji oraz zuzycia w instalacjach.
Informacje zawarte w niniejszym dokumencie okre$laja doktadniej nastgpujace kwestie:

e powszechnie stosowane techniki, takie jak ogolne zarzadzanie instalacjami, odbior,
przyjecie, identyfikowalno$¢ odpadow, gwarancja jakosci, skladowanie i obrobka, systemy
energetyczne

e obrobka biologiczna, jak rozktad beztlenowy i tlenowy oraz biologiczne oczyszczanie gleby
poza miejscem powstania odpadow

e obrobka fizyczno-chemiczna stosowana w przypadku $ciekow, odpadow stalych i osadow
sciekowych

e odzyskiwanie odpadow, na przyklad regeneracja kwasow i zasad, katalizatorow, aktywnego
wegla, rozpuszczalnikow oraz zywic a takze powtorna rafinacja oleju

e przygotowanie statego/plynnego paliwa odpadowego z odpadow niebezpiecznych i
bezpiecznych

e obrobka celem zmniejszenia emisji zanieczyszczen do powietrza; Scieki oraz pozostalosci
generowane w instalacjach do obrobki odpadow.

Niniejszy dokument okresla takze najwazniejsze zagadnienia srodowiskowe dotyczace sektora
obrobki odpadéw. Sa one zwiazane z emisjami do powietrza, do wody, odpadami oraz
zanieczyszczeniem gleby. Jednakze, w zwiazku z réznorodnoscia obrobki odpadow oraz
rodzajow odpadow, ktorych to dotyczy, nie wszystkie rodzaje emisji sa istotne z punktu
widzenia kazdego rodzaju obrobki. I tak, na przyktad emisje z obrobki fizyczno-chemicznej
sciekow sa zwykle powiazane ze $ciekami, a regeneracja aktywnego wegla jest zwiazana przede
wszystkim z emisjami do powietrza. Niniejszy dokument ukazuje tego typu relacje i pomaga
czytelnikowi rozpozna¢ najwazniejsze zagadnienia $rodowiskowe w przypadku kazdego
rodzaju instalacji.

Techniki, ktore nalezy rozwazy¢ przy okreslaniu najlepszych dostepnych technik (BAT)
Przy okreslaniu BAT bierze si¢ obecnie pod uwage 940 technik. Niektore inne techniki mogly
nie zosta¢ ujgte z prostego powodu niedostarczenia odpowiednich informacji. Uwzglednione
techniki zostaly poddane analizie wedlug takiego samego schematu. Informacje na temat
przeprowadzonej analizy przedstawiono dla kazdej techniki wraz z krotkim opisem,
uzyskanymi korzysciami srodowiskowymi, skutkami przenoszenia zanieczyszczen pomigdzy
komponentami $rodowiska, danymi operacyjnymi, zastosowalnoscia oraz ekonomig. W
niektorych przypadkach zbadano gtowny powdd wdrozenia i przedstawiono przyktady instalacji
obrobki odpadow, ktére stosuja tego typu techniki. Analiz¢ technik podsumowuje literatura
referencyjna, ktora wspiera dane w rozdziale 4. Techniki pogrupowano w osiem sekcji.
Pierwsza odnosi si¢ do technik ogdlnych, a ostatnie trzy do technik ,,konca rury” (end-of-pipe
techniques), ktére znajduja zastosowanie w niniejszym sektorze. Cztery srodkowe sekcje
odnosza si¢ do roznych szczego6lnych form obrobki odpadow.

Z powodu znacznej liczby i roznorodnosci technik, branych pod uwage w momencie okreslenia
BAT, przedlozenie krotkiego streszczenia staje si¢ wyzwaniem. Ponizsza tabelg opracowano w
celu skrotowego przedstawienia technik, branych pod uwagg przy okre$laniu BAT w ramach
niniejszego dokumentu. Tabela przedstawia liczbg¢ roznych rodzajow technik dla kazdego typu
obrobki odpadow, wymienionego w niniejszym dokumencie. Okre$lono cztery rozne kategorie.
Pierwsza odnosi si¢ do technik, majacych na celu poprawe oddzialywania na srodowisko samej
obrobki odpadow, lub tez do technik zapobiegania zanieczyszczeniu lub zarzadzania obiektem
obrobki odpadow.

Pozostate trzy kategorie dotycza a) technik ograniczania emisji do powietrza, b) technik
ograniczania emisji $ciekOw oraz c) obrobki statych pozostato$ci wygenerowanych w trakcie
procesu obrobki odpadow oraz technik kontroli 1 zapobiegania zanieczyszczeniu gleby.

W wielu przypadkach trudno jest zakwalifikowaé niektore techniki do konkretnej kategorii.
Liczba technik wymienionych w ponizszej tabeli nie jest zgodna z liczba podsekcji w ramach
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jednej sekcji. W wielu przypadkach w niniejszym dokumencie do jednej sekcji
zakwalifikowano wigcej niz jedna technike.

Liczba stosowanych technik dotyczacych
Obrobki
odpadéw, Emisji do Sciekéw | Stalych
zapobiegania powietrza pozostal | RAZEM
Rodzaj obrobki odpadéw zanieczyszczeniu osci
oraz zarzadzania

Techniki standardowe 296 26 16 31 369
Obrobka biologiczna 41 58 3 4 106
Obroébka fizyczno-chemiczna 133 17 4 6 160
Odzyskiwanie materialow 44 44 19 7 114
Przygotowanie paliwa z 39 16 0 0 55
odpadow
Zmniejszanie 57 57
zanieczyszczenia powietrza
Oczyszczanie $ciekow 52 52
Gospodarka pozostatosciami 27 27
RAZEM 553 218 94 75 940

Techniki, ktore nalezy wziaé¢ pod uwage przy okre§laniu BAT

Z powyzszej tabeli mozna w prosty sposob wyliczy¢, ze ponad potowa technik odnosi si¢ do
poprawy oddziatywania obrobki odpadow na srodowisko, zapobieganiu zanieczyszczeniu oraz
technik zarzadzania. Pozostale techniki koncentruja si¢ przede wszystkim na ograniczeniu
emisji do powietrza i stanowia prawie jedna czwarta ujetych technik; na pozostala czes¢ w
mniej wigcej rowny sposob skladaja sie oczyszczanie $ciekow oraz utylizacja stalych
pozostatoici. Patrzac z innej perspektywy, mozna wyliczy¢, ze ponad jedna trzecia technik
uznawana jest za techniki standardowe. W odniesieniu do ustalonych czterech roznych typow
szczegolnej obrobki, obrobka fizyczno-chemiczna to sekcja, ktéra zawiera najwigksza liczbeg
technik.

Najlepsze dostepne techniki w sektorze obrébki odpadéw

Niniejszy dokument okresla najlepsze dostgpne techniki (BAT) dla sektora obrobki odpadow.
Dotycza one najbardziej wlasciwych zagadnien $rodowiskowych oraz zwykle odnosza si¢ do
emisji powstajacych przy normalnej eksploatacji. W niektorych przypadkach wnioski na temat
BAT dotycza takze emisji, do ktoérych dochodzi w wyniku wydarzen incydentalnych lub
(powazniejszych) wypadkow.

Najlepsze dostgpne techniki zestawiono w ponizszej tabeli. Tabelg tg trudno wlasciwie odczytaé
bez pelnej znajomosci sekcji dotyczacej BAT. Bez znajomosci sekcji dotyczacej BAT nie
mozna powolywac si¢ na tabelg, jako na narzedzie podejmowania decyzji. Glownym powodem
jest fakt, ze kazdy wniosek odnos$nie do BAT zawiera liczne szczegoty dotyczace gtdownie tego,
kiedy dany wniosek moze mie¢ zastosowanie. Stad konieczne jest siggnigcie do calego
rozdziatu dotyczacego BAT. Niektore fakty mozna wyodrebni¢ z rozdziatu dotyczacego BAT:

e wnioski dotyczace BAT w sektorze obrobki odpaddéw przedstawiono na dwoch poziomach.
Pierwszy z nich dotyczy wnioskow na temat ogolnych BAT, co oznacza, ze znajduja one
zasadniczo zastosowanie w catym sektorze. Drugi poziom zawiera bardziej szczegdtowe
wnioski dotyczace BAT, np. odnoszace si¢ do réznych typow szczegdlnych procesow oraz
dziatan, okreslonych w zakresie dokumentu. I tak, BAT dla szczegdlnych rodzajow
instalacji obrobki odpadow jest potaczeniem ,,0g6lnych” elementow, stosowanych w calym
sektorze oraz elementow ,,zaleznych od dziatalnosci”, ktére maja zastosowanie w danym
przypadku. W niektorych przypadkach inne dokumenty BREF moga zawiera¢ wytyczne i
wchodzi¢ w sklad listy dokumentow, ktore nalezy uwzglgdnic w momencie
przeprowadzania analizy szczegodlnej instalacji. Na przyklad, BAT dla powtornej rafinacji
oleju zawiera elementy BAT ponumerowane od 1 do 64 oraz od 95 do 104. Poza tym,
mozna uznaé, ze inne dokumenty BREF, odnoszace si¢ do powyzszej kwestii, moga
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dodatkowo naswietli¢ problem. Na przyklad, BAT dotyczacy paliw odpadowych ptynnych
z odpadow niebezpiecznych zawiera elementy BAT od 1 do 64, 117 do 121 oraz od 129 do
130;

niektore BAT zostaty sformulowane na podstawie konkretnej techniki lub technologii;
niektére BAT uznano za powiazane z odpadami niebezpiecznymi; takie techniki zostaly
przedstawione przy zastosowaniu podobnej strategii, ktérej uzyto przy opracowywaniu
europejskiej listy odpadéw w ramowej dyrektywie o odpadach;

okreslajac BAT w niniejszym sektorze, okreslono niektére poziomy emisji zwiazane z
zastosowaniem BAT. Dotycza one emisji lotnych zwiazkoéw organicznych oraz pytow do
powietrza, a takze parametrow wody, takich jak chemiczne zapotrzebowanie tlenu,
biologiczne zapotrzebowanie tlenu oraz metale cigzkie. Ponadto, dla mechanicznej obrébki
biologicznej okreslono emisje zapachow i amoniaku do powietrza, a dla obrobki oleju
odpadowego emisje weglowodorow i fenoli do wody.

Kategoria

Okreslone elementy BAT

BAT ogélny

Zarzadzanie srodowiskiem

N —

systemy zarzadzania srodowiskiem

przedstawienie wszystkich szczegdtéw dziatan podejmowanych na miejscu
produkcji odpadow

wdrozenie wlasciwej procedury administracyjnej

bliskie kontakty z producentem/odbiorca odpadow

dostgp do wykwalifikowanej kadry

Poprawa wiedzy o
wprowadzanych odpadach

L Na U s W

10.

posiadanie konkretnej wiedzy o wprowadzanych odpadach
wdrozenie procedury wstepnej

wdrozenie procedury zatwierdzania

wdrozenie roznych procedur pobierania probek

posiadanie zakltadu przyjmujacego

Produkcja odpadow

11.

analiza produkcji odpadow

Systemy zarzadzania

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

identyfikowalno$¢ w obrobce odpadow
zasady sporzadzania mieszanek/mieszania
segregacja i procedury zgodnosci
wydajnos¢ obrobki odpadow

plan zarzadzania w sytuacji wypadku

spis sytuacji incydentalnych

plan zarzadzania halasem oraz drganiami
wycofanie z eksploatacji

Zarzadzanie zaktadem i
surowcami

20.
21.
22.
23.

zuzycie energii oraz jej wytwarzanie
wydajno$¢ energetyczna

wewngtrzny benchmarking
wykorzystanie odpadow jako surowca

Sktadowanie oraz
postgpowanie z odpadami

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

ogolne techniki sktadowania

obwatowywanie

znakowanie systemu rur

sktadowanie/gromadzenie odpadéw

ogolne techniki postgpowania

techniki komasowania/mieszania odpadow pakowanych

przewodnik dotyczacy segregacji odpadéw do celow magazynowania
techniki postgpowania z odpadami konteneryzowanymi

Pozostate dotad
niewymienione techniki
standardowe

32.

33.
34.

zastosowanie ekstrakcyjnych kanatéw wentylacyjnych w trakcie zgniatania,
niszczenia oraz przesiewania

kapsultkowanie zgniatania i niszczenia odpadéw specjalnych

procesy mycia
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Kategoria Okreslone elementy BAT
Obrobka emisji do 35. stosowanie otwartych zbiornikéw, naczyn oraz dolow
powietrza 36. systemy zamknigte z ekstrakcja do odpowiednich zakladow zmniejszania

37.

38.
39.
40.
41.

emisji

systemy ekstrakcji o okreslonej wielkosci dla niektorych form sktadowania
1 obrobki

stosowanie i utrzymywanie wyposazenia do ograniczania zanieczyszczen
systemy pluczek dla najwigkszych nieorganicznych wyziewow gazowych
wykrywanie przeciekéw oraz procedury przeprowadzania napraw
ograniczanie emisji lotnych zwiazkéw organicznych oraz pylow do
powietrza

Zarzadzanie $ciekami

42.
43.

44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.

51.
52.
53.
54.

55.
56.

zuzycie wody oraz zanieczyszczenie wody

charakterystyka odptywow zgodna z zastosowanym w zaktadzie systemem
oczyszczania odptywow lub odpowiednie kryteria wyprowadzania
zapobieganie ominigciu systemow oczyszczalni przez odptywy
gromadzenie $ciekow

segregacja $ciekow

pelna podstawa betonowa we wszystkich obszarach oczyszczania
gromadzenie wody deszczowej

ponowne wykorzystanie §ciekow poddanych obrobcee i wody deszczowej
codzienna kontrola systemu zarzadzania odplywami oraz prowadzenie
rejestru

zidentyfikowanie najwazniejszych niebezpiecznych komponentow
oczyszczanych odpltywow

wlasciwe techniki oczyszczania $ciekéw w przypadku kazdego rodzaju
sciekow

podwyzszenie wiarygodnosci kontroli oraz zmniejszania zanieczyszczenia
sciekow

glowne komponenty oczyszczanych $ciekow

wyprowadzanie §ciekow

poziomy emisji biologicznego i chemicznego zapotrzebowania tlenu oraz
metale ci¢zkie zwigzane z zastosowaniem BAT

Zarzadzanie
pozostatosciami
wygenerowanymi w ramach
procesu

57.
58.
59.
60.
61.

planowanie zarzadzania pozostatosciami
zastosowanie opakowan wtornych
ponowne zastosowanie bgbnow

wykaz odpadow powstajacych na miejscu
ponowne uzycie odpadow

Zanieczyszczenie gleby

62.
63.
64.

stworzenie i utrzymywanie nawierzchni na obszarach operacyjnych
nieprzepuszczalna podstawa i odprowadzanie substancji ptynnych
zmniejszenie ilosci stosowanego w zaktadzie sprzgtu naziemnego i
podziemnego

BAT dla szczego6lnych rodzajow obrébki odpadéw

Obrobka biologiczna

65

66.
67.
68.

69.
70.

71.

gromadzenie i postgpowanie w przypadku systemdéw biologicznych
rodzaje oraz procesy segregacji odpadow

techniki rozktadu beztlenowego

zmniejszenie emisji do powietrza: pyhu, tlenkéw azotu, tlenkow siarki,
tlenku wegla, siarkowodoru oraz lotnych zwiazkow organicznych w
przypadku uzycia biogazu jako paliwa

techniki mechanicznej obrobki biologicznej

zmniejszenie emisji zapachéw, amoniaku, podtlenku azotu oraz rtgci z
biologicznej obrobki mechanicznej

zmniejszenie emisji do wody: azotu ogdlnego, amoniaku, azotanu oraz
azotynu

vi
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Kategoria

Okreslone elementy BAT

Obroébka fizyczno-
chemiczna $ciekow

72. techniki w reaktorach fizyczno-chemicznych

73. dodatkowe parametry $ciekow, wymagajace okreslenia

74. proces neutralizujacy

75. wytracanie metali

76. rozdrabnianie emulsji

77. utlenianie/redukcja

78. Scieki zawierajace cyjanek

79. Scieki zawierajace zwiazki chromu (VI)

80. scieki zawierajace azotyny

81. scieki zawierajace amoniak

82. zmniejszanie zanieczyszczen powietrza w trakcie procesow filtracji i
odwadniania

83. flokulacja i parowanie

84. oczyszczanie procesOw przesiewania

Obroébka fizyczno-
chemiczna odpadow statych

85. nierozpuszczalnos¢ metali amfoterycznych

86. wymywalnos$¢ zwiazkow nieorganicznych

87. ograniczenie przyjmowania odpadow, ktore maja by¢ poddane obrobce
przy pomocy zestalania/unieruchamiania

88. systemy zamknigte

89. systemy ograniczenia odpadéw — tadowanie i roztadowywanie

90. odpady stale podlegajace skladowaniu

Obroébka fizyczno-
chemiczna zanieczyszczonej
gleby

91. kontrola wykopoéw

92. okreslenie wlasciwosci procesu, ktory nalezy zastosowaé
93. oprzyrzadowanie do gromadzenia i kontrolowania

94. wydajnos¢ uzyskana w trakcie proceso6w

Powtdrna rafinacja olejow
odpadowych

95. kontrola materialow wchodzacych

96. kontrola rozpuszczalnikow chlorowanych oraz dwufenyli
wielochlorowanych

97. kondensacja w fazie gazu jednostek destylacji rzutowej

98. ograniczanie zanieczyszczen w trakcie fadowania oraz roztadowywania
pojazdow

99. zrdéznicowane ograniczanie zanieczyszczen przy obecnosci gatunkoéw
chlorowanych

100.utlenianie termiczne

101.systemy prozniowe

102.stosowanie pozostatosci z destylacji prozniowej lub wyparek
cienkowarstwowych

103.wysokowydajnosciowe procesy powtornej rafinacji olejow odpadowych

104.wartosci emisji weglowodoru oraz fenoli w $ciekach

Regeneracja
rozpuszczalnikow
odpadowych

105.kontrola materialow wchodzacych
106.odparowywanie pozostatosci

Regeneracja katalizatorow
odpadowych

107.stosowanie filtrow workowych
108.stosowanie systemow ograniczania emisji tlenkow siarki

Regeneracja odpadowego
wegla aktywnego

109.procedury kontroli jako$ci

110.pochodzenie odpadowego wegla aktywnego

111.stosowanie pieca do obrobki wegla przemystowego

112.stosowanie dopalacza w celu regeneracji wegla przemystowego

113.stosowanie dopalacza w celu regeneracji wody pitnej oraz wegla
aktywnego do celow spozywczych

114.stosowanie systemu obrobki gazoéw spalinowych

115.systemy przemywania

116.0czyszczalnie Sciekow

Przygotowanie odpadéw do
zastosowania jako paliwo

117.przekazywanie wiedzy o skladzie przygotowywanego paliwa odpadowego
118.systemy zapewnienia jakosci

119.produkcja réznych rodzajow paliwa odpadowego

120.0czyszczanie $ciekow

121.kwestie bezpieczenstwa
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Kategoria Okreslone elementy BAT
Przygotowanie paliwa 122 kontrola wizualna wchodzacych odpadow
odpadowego statego z 123.stosowanie magnetycznych separatorow metalu zelaznego i niezelaznego
odpadéw bezpiecznych 124.stosowanie technik bliskiej podczerwieni

125.przygotowanie paliwa odpadowego o odpowiedniej wielkosci

Przygotowanie paliwa 126.suszenie lub ogrzewanie
odpadowego statego z 127.sporzadzanie mieszanki/mieszanie
odpadow niebezpiecznych 128.zmniejszanie emisji pylow
Przygotowanie paliwa 129.stosowanie wymiennikow ciepta, zewngtrznych w stosunku do naczynia
odpadowego ptynnego z 130.jednorodnos¢ paliwa ptynnego
odpadow niebezpiecznych

BAT w sektorze obrébki odpadéw

Nowe technologie

Niniejszy dokument uwzglednia takze techniki, okreslone przez TWG, ktore dotad nie znalazty
jeszcze zastosowania komercyjnego i weiaz znajduja si¢ w fazie badan lub rozwoju. Zostaly one
jednakze uwzglednione w dokumencie ze wzgledu na ich mozliwy wplyw na sektor obrobki
odpadow, oraz, aby uswiadomi¢ ich znaczenie przy kolejnych przegladach niniejszego
dokumentu.

Podsumowanie

Od poczatku procesu wymiany informacji jednoznaczne byto istnienie réznych koncepcji na
temat tego, ktore instalacje obrobki odpadow nalezy, a ktére nie, uja¢ w niniejszym
dokumencie. Ponadto stwierdzono, ze na niektore instalacje dyrektywa IPPC bedzie miata tylko
czesciowy wpltyw. Gtownie z tego wzgledu specjalisci przeznaczyli duzo czasu na rozwiazanie i
zrozumienie powyzszych kwestii, i stad czas przeznaczony na okreslenie BAT dla tego sektora
byt dos¢ ograniczony. Najprawdopodobniej z tego powodu liczba wnioskow, ktore wyciagnigto
podczas wymiany informacji, byta ograniczona. Ponadto, w trakcie dwoch spotkan plenarnych
(spotkanie inicjujace i podsumowujace) dyskutowane byly rowniez zroznicowane stanowiska
dotyczace struktury niniejszego dokumentu.

Pojawity sig takze poglady, zgodnie z ktorymi zakresem niniejszego dokumentu nalezato objac
wszystkie dziatania zwigzane z obrobka odpadow, dostepne obecnie w sektorze odpadow. Takie
poglady oparte byly na trzech argumentach: po pierwsze, cechy techniczne takich dodatkowych
rodzajow obrobki sa bardzo podobne, jesli nie identyczne, z niektéorymi rodzajami obrobki
odpadow, ktore zostaty ujete w niniejszym dokumencie; po drugie, utrzymywano, ze moze to
korzystnie wplyna¢ na konkurencyjno$¢ niektorych rodzajow obrobki odpadéw, ktore nie
zostaty ujete w dyrektywie IPPC, poniewaz tego typu instalacje moga by¢ eksploatowane przy
zachowaniu nizszych norm $rodowiskowych, niz wymagane zgodnie z BAT; oraz po trzecie,
mozna wysnu¢ wniosek, ze skoro tego typu obrobka odpadow nie zostala uwzgledniona, zatem
nie mozna okresli¢ dla niej BAT i nie moze ona by$ stosowana zgodnie z BAT.

Osiagnigto wysoki poziom konsensusu w sprawie rozdzialu na temat BAT. Pojawilo sig
jednakze kilka pogladow, dotyczacych opracowania niniejszego dokumentu, zgodnie z ktorymi
nalezaloby jego zakres rozszerzy¢ o inne sposoby obrobki odpadow, nieujete w aktualnej wersji
dokumentu.

Przygotowujac zmiany do niniejszego dokumentu, wszyscy cztonkowie TWG oraz inne
zainteresowane strony powinny kontynuowa¢ gromadzenie danych na temat aktualnego
poziomu zuzycia i emisji oraz stosowanych technik, ktére nalezaloby wzia¢ pod uwage
okreslajac BAT.

Komisja Europejska inicjuje i wspiera poprzez programy RTD caly szereg projektow
dotyczacych czystych technologii, nowych technologii oczyszczania odptywow oraz recyklingu,
a takze strategii zarzadzania. Projekty te bgda moglty wnies¢ pozyteczny wkiad w prace nad
przysztymi przegladami niniejszego dokumentu. Czytelnicy proszeni sa zatem o
poinformowanie EIPPCB o jakichkolwiek wynikach badan, ktore odnosza si¢ do zakresu
niniejszego dokumentu (patrz takze przedmowa do niniejszego dokumentu).
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