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1. WPROWADZENIE

Niniejszy poradnik zostat opracowany w oparciu o dokument ,,Best Available Techniques (BAT)
Reference Document for the Ferrous Metals Processing Industry” (BREF FMP) w wersji z 23 czerwca
2021 roku nazwanej przez JOINT RESEARCH CENTRE, Directorate B — Growth and Innovation
Circular Economy and Industrial Leadership European IPPC Bureau PRE-FINAL DRAFT. Jest to zatem
dokument, ktory nie ma formy ostatecznej przyjete] przez Komisje Europejska. Dotychczasowa
praktyka pokazuje jednak, ze dokumenty koncowe tego typu (tj. BREF) zazwyczaj zatwierdzane sa w
zakresie bardzo zblizonym do tresci zawartej w PRE-FINAL DRAFT.
Aktualizacja ze stycznia 2023 roku uwzglgdnia stan prawny z 11 pazdziernika 2022 roku, tj. daty
wydania konkluzji przez Komisje Europejska.
W aktualizacji uwzgledniono:
e Usunigcie tekstu angielskiego (byto to nieformalne ttumaczenie draftu konkluzji na potrzeby
poradnika),
e nowy uktad konkluzji (przenumerowanie niektérych konkluzji i tym samym przeniesieni ich w
inne miejsce poradnika),
e wprowadzenie brzmienia tytutu konkluzji w wersji z oficjanego ttumaczenia KE,
e wprowadzenie w oznaczeniach konkluzji terminéw polskich, ktore Autorzy uznali za trafniejsze
w stosunku do thumaczenia nieformalnego.

2. WSTEP

Rozdziat 9 BREF FMP — konkluzje BAT — obejmuije:
e Zakres (podrozdzial 9.1);
Definicje (podrozdziat 9.2);
Akronimy (9.3);
Uwagi Ogolne (podrozdzial 9.4 z dalszymi podrozdziatami);
Konkluzje (podrozdziaty 9.5 do 9.10);
e Opis Technik (podrozdziat 9.11)
Ponizej przytoczono podrozdziaty 9.1 — 9.4 oraz 9.11 w polskiej wersji jezykowej z zasadami
przedstawionymi we Wprowadzeniu, a same konkluzje BAT (podrozdziaty 9.5 do 9.10) przytoczone sg
wedhug tych samych zasad w rozdziale 3 wraz z ich interpretacja.

9.1 Zakres
Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza si¢ do nastepujacych rodzajow dziatalno$ci okreslonych w Zataczniku I do Dyrektywy 2010/75/UE:

2.3 Obrobka stali:
(a) eksploatacja walcowni goracych o wydajnosci przekraczajacej 20 ton surowej stali na godzing;
(c) nadktadanie ochronnych powtok metalowych o wsadzie przekraczajacym 2 tony surowe;j stali na godzing; obejmuje to cynkowanie ogniowe
ciggle i cynkowanie ogniowe jednostkowe (zanurzeniowe).

2.6 Obrobka powierzchni stali i stopow zelaza przy zastosowaniu proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdy catkowita objetos¢é wanien
procesowych przekracza 30 mé, ze wsadem przygotowanym w -procesie walcowania na zimno, ciggnienia drutu lub cynkowania ogniowego
jednostkowego (zanurzeniowego) lacznie z wannami procesowymi wykorzystywanymi w tych procesach -.

6.11 Niezalezne oczyszczanie $ciekow nieobjetych Dyrektywa 91/271/EWG, pod warunkiem ze gtowny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan
objetych niniejszymi konkluzjami BAT.

Niniejsze konkluzje BAT obejmujg rowniez:

Walcowanie na zimno i ciggnienie drutu, jesli jest ono bezposrednio zwigzane z walcowaniem na goraco i/lub cynkowaniem ogniowym.
-ciggnienie-BAT

Odzysk kwasu, jesli jest on bezposrednio zwigzany z dzialaniami objgtymi niniejszymi konkluzjami BAT.

Mieszane oczyszczanie $ciekow réznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie $ciekow nie jest objete Dyrektywa 91/271/EWG oraz
ze gldwny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan objetych niniejszymi konkluzjami BAT.
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surowca), lub

. Procesy spalania bezposrednio zwiazane z dzialaniami objetymi niniejszymi konkluzjami BAT, pod warunkiem ze:
1. gazowe produkty spalania -wchodza w bezpo$redni kontakt z materiatem (np. bezposrednie nagrzewanie surowca lub bezposrednie osuszanie

2. cieplo promieniowania i/lub przewodzenia jest przenoszone przez lita $ciang (nagrzewanie posrednie):
- bez uzycia posredniczacego ptynnego nosnika ciepta ( w tym nagrzewania wanny cynkowniczej), lub
- kiedy gaz (np. H2) dziata jako posredniczacy ptynny nosnik ciepta w przypadku wyzarzania partiami.

Niniejsze konkluzje BAT nie obejmuja:
e  Powlekania metali metoda natryskiwania plazmowego.
. Pradowe i bezpradowe naktadanie powtok;. -konkluzje BAT moga obejmowac obrobke powierzchni metali i tworzyw sztucznych (STM).

Inne konkluzje BAT i dokumenty referencyjne, ktére moga dotyczy¢ dziatan objetych niniejszymi konkluzjami BAT, obejmuja:
e Produkcje zelaza i stali (IS);

Duze obiekty spalania energetycznego (LCP);

Obrobke powierzchni metali i tworzyw sztucznych (STM);

Obrobke powierzchni z uzyciem rozpuszczalnikow organicznych (STS);

Przetwarzanie odpadow (WT);

Monitorowanie emisji do powietrza i wody z instalacji IED (ROM);

Zagadnienia ekonomiczne i wzajemne oddziatywania pomigdzy procesami a srodowiskiem (ECM);

Emisje z miejsc magazynowania (EFS);

Techniki efektywnego wykorzystywania energii (ENE);

Przemystowe systemy chtodzenia (ICS).

Niniejsze konkluzje BAT maja zastosowanie bez uszczerbku dla innych wiasciwych przepisow, np. w sprawie rejestracji, oceny, autoryzacji i ograniczenia
chemikaliéow (REACH)), klasyfikacji, oznakowania i pakowania (CLP).

9.2 Definicje

Na uzytek niniejszych konkluzji BAT stosuje sie nastepujace definicje:

Pojecia ogolne

Stosowane N
o Definicja
pojecie
Cynkowanie
ogniowe Nieciagle zanurzanie elementow stalowych w kapieli zawierajacej stopiony cynk w celu pokrycia powierzchni cynkiem. Obejmuje
jednostkowe rowniez wszelkie powiazane procesy obrobki wstepnej i koncowej (np. odttuszczanie i pasywacje).

(zanurzeniowe)

Kozuch zuzlowy
denny, tzw. ,,cynk
twardy”

Produkt reakcji stopionego cynku z zelazem lub solami zelaza, pochodzacy z wytrawiania lub topnikowania. - Ten produkt reakcji
opada na dno kapieli cynkowe;j.

o

Stal niestopowa

Stal, w ktorej zawarto$¢ kazdego pierwiastka stopowego wynosi ponizej 5 -% masowych.

Emisje
zorganizowane

Emisje zanieczyszczen do srodowiska przez wszelkiego rodzaju kanaty, rury, kominy itd.

Walcowanie na
zimno

Sciskanie stali za pomocg walcow w temperaturze otoczenia w celu zmiany jej whasciwosci (np. wielkosci, ksztattu i/lub wiasci wosci
metalurgicznych). Obejmuje ono rowniez wszelkie bezposrednio powiazane procesy obrobki wstepnej i koficowej (np. wytrawianie,
wyzarzanie i naolejanie).

; Pomiar ciagly

. Pomiar za pomocg zautomatyzowanego systemu pomiarowego zainstalowanego na state.
;

Odprowadzanie

Odprowadzanie do zbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania $ciekow.

bezposrednie
Zaktad istniejacy ¢ Zaktad, ktory nie jest nowym zaktadem.
Wsad Dowolny wsad stalowy (nieprzetworzony lub czeéciowo przetworzony) lub podtwyroby wprowadzone do etapu procesu

produkcyjnego.

Nagrzewanie

R O, Ty

Dowolny etap procesu, podczas ktorego wsad jest podgrzewany. Nie obejmuje to suszenia wsadu ani podgrzewania wanny

wsadu cynkowniczej
} Zelazochrom ; Stop chromu i zelaza na ogo6t zawierajacy od 50% masowych do 70% masowych chromu.
. Gaz spalinowy » Spaliny opuszczajace jednostkg spalania.

Stal o . L
_wysokostopowa Stal, w ktorej zawarto$¢ jednego lub wigcej pierwiastkow stopowych wynosi 5% masowych lub wiece;.

i

: )

i Cynkowanie

4 ogniowe CL%%:(C
g

i

{ Walcowanie na

j goraco

i

%

Ciagle zanurzanie blach lub drutow stalowych w kapieli zawierajacej stopiony metal(e), np. cynk i/lub glin, w celu pokrycia
powierzchni metalem(-/ami). Obejmuje rowniez wszelkie bezposrednio powigzane procesy obrobki wstepnej i koncowej (np.

+ wytrawianie i fosforanowanie).

Sciskanie nagrzanej stali za pomoca walcoéw w temperaturach na ogét mieszczacych si¢ w zakresie od 1 050°C do 1 300°C w celu
zmiany jej wlasciwosci (np. rozmiaru, ksztattu i/lub wlasciwosci metalurgicznych). Obejmuje to rowniez walcowanie na goraco
pierscieni i walcowanie na goraco rur bezszwowych, jak rowniez wszelkie bezposrednio powigzane procesy obrobki wstepnej i
koncowej (np. oczyszczanie ptomieniowe, wykanczanie, wytrawianie i nathuszczanie).

Odprowadzanie
posrednie

Odprowadzanie, ktore nie jest odprowadzaniem bezposrednim.
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Nagrzewanie
migdzyo-
peracyjne

e e e

Nagrzewanie wsadu pomiedzy etapami walcowania na gorgco.

v, IR ERER,

Gazy hutnicze

Gaz wielkopiecowy, gaz konwertorowy, gaz z koksowni lub ich mieszaniny pochodzace z produkcji zelaza i stali.

Stal z dodatkiem
otowiu

Gatunki stali, w ktérych zawarto$¢ otowiu wynosi na ogoét od 0,15% masowych do 0,35% masowych.

ég%%ﬁ?]?zacja Znaczna zmiana w konstrukcji lub technologii zaktadu ze znacznymi zmianami lub wymianami procesu i/lub technik(i) redukc;ji
sakladu / zanieczyszczen oraz zwigzanego z nimi wyposazenia.
e
! Przeptyw masy ! Masa danej substancji lub parametru, ktory jest emitowany w okreslonym czasie.
Zgorzelina Tlenki zelaza powstajace na powierzchni stali, gdy tlen reaguje z goracym metalem. Dzieje si¢ to natychmiast po odlewaniu, podczas
ponownego nagrzewania i walcowania na goraco.
Mles;anma Mieszanina kwasu fluorowodorowego i kwasu azotowego.
kwasow
Zaktad dopuszczony po raz pierwszy w miejscu instalacji po opublikowaniu niniejszych konkluzji BAT lub catkowita modernizacja
Nowy zaktad zaktadu po opublikowaniu niniejszych konkluzji BAT.

Y

Pomiar okresowy

#

Pomiar w okres$lonych odstepach czasu przy uzyciu metod recznych lub automatycznych.

Wszystkie czesci instalacji objete zakresem niniejszych konkluzji BAT oraz wszelkie inne bezposrednio powigzane dziatania, ktore

Rt tY

Ty

Zaktad majg wplyw na zuzycie i/lub emisje. Zaktady obejmujg nowe zaktady i zaktady istniejace.
Dogrzewanie , Nagrzewanie potwyrobu po walcowaniu na gorgco.
[C):rrg)ir:s"g\?\::aa Substancje i/lub mieszaniny okreslone w art. 3 Rozporzadzenia WE/1907/2006/ i stosowane w procesach.

; Odzysk zgodnie z art. 3 ust. 15 Dyrektywy 2008/98/WE.
Odzysk : . \ L2 . .

} Odzysk zuzytych kwasow obejmuje ich regeneracjg i recykling.

Przetwarzanie zuzytych wyrobow ocynkowanych (np. barier energochtonnych), ktore sa zwracane do cynkowania po dtugim okresie

Ponowne uzytkowania. Przetwarzanie tych wyrobow wymaga dodatkowych etapéw procesu ze wzgledu na obecno$¢ czesciowo
cynkowanie skorodowanych powierzchni lub konieczno$¢ usuniecia wszelkich pozostato$ci powloki cynkowej.

“H

Nagrzewanie

_ Nagrzewanie wsadu przed walcowaniem na goraco.

JrrRT—

Pozostatosé

re—

Substancja lub przedmiot wytworzony w wyniku dziatalno$ci objgtej zakresem niniejszych konkluzji BAT jako odpad lub produkt
uboczny.

Wrazliwy obiekt
oddzialywania

Obszary wymagajace szczegdlnej ochrony, takie jak: tereny mieszkalne; obszary, w ktorych prowadzona jest dziatalno$¢
czlowieka (np. sasiednie miejsca pracy, szkoly, ztobki, tereny rekreacyjne, szpitale czy domy opieki).

o

Stal nierdzewna

ISR e

Stal wysokostopowa zawierajaca chrom zwykle w zakresie 10-23% masowych. Obejmuje stal austenityczng, ktora rowniez
zawiera nikiel na ogdt w zakresie 8-10% masowych.

29
e A A

Kozuch zuzlowy
wierzchni, tzw.
ar”

Tlenki powstajace na powierzchni kapieli stopionego cynku podczas cynkowania ogniowego, w wyniku reakeji zelaza i glinu.

Wrhasciwa $rednia
godzinowa (lub
potgodzinowa)

Y

Srednia godzinowa (lub pétgodzinowa) jest uwazana za whasciwa, gdy nie obejmuje konserwacji lub nieprawidtowego dziatania
automatycznego systemu pomiarowego.

Substancja lotna

Substancja zdolna do tatwej przemiany z postaci statej lub cieklej w parg, charakteryzujaca si¢ wysoka preznoscia pary i niska
temperatura wrzenia (np. HCI). Powyzsze obejmuje lotne zwiazki organiczne zdefiniowane w art. 3 ust. 45 Dyrektywy 2010/75/WE.

e rt—

Ciagnienie drutu

[

Przeciaganie stalowych pretow lub drutow przez matryce w celu zmniejszenia ich $rednicy. Powyzsze obejmuje rowniez wszelkie
bezposrednio powigzane procesy obrobki wstepnej i koncowej (np. wytrawianie walcowki i nagrzewanie potwyrobu po ciagnieniu).

. Dopidl cynkowy  Mieszanina zwierajgca cynk, tlenek cynku i chlorek cynku, ktéra powstaje na powierzchni kapieli stopionego cynku.

Substancje chemiczne stosowane w procesie technologicznym w celu wywotania wymaganych efektow w odniesieniu do
Chemikalia wlasciwosci przetwarzanego materiatu i/lub stosowanego oprzyrzadowania (np. emulsja do smarowania i chtodzenia wykrojow w
procesowe procesie walcowania; kwas do trawienia powierzchni, rozpuszczalniki organiczne, preparaty pasywujace, roztwory odtluszczajace,

. lakiery, itd.)
a) stacjonarne urzagdzenie techniczne,
. b) zespot stacjonarnych urzadzen technicznych powigzanych technologicznie, do ktorych tytulem prawnym dysponuje ten
Instalacja . . ..
sam podmiot i potozonych na terenie jednego zaktadu,

c) c)budowle niebedace urzadzeniami technicznymi ani ich zespotami,
Stal Stal wysokostopowa inna niz stal nierdzewna, w ktorej zawarto$¢ pierwiastkow stopowych wynosi powyzej 5% (rozdz. 11.3.1
wysokostopowa  BREF)

Stal nierdzewna:

Istnieja cztery gtowne klasy stali nierdzewnych: ferrytyczne, austenityczne, martenzytyczne i duplex. Wszystkie z nich zawieraja
chrom (10-23%). Stal austenityczna zawiera rowniez okoto 8-10% niklu.

' (rozdz. 11.3.1 BREF)

Teksturowanie
walcow
roboczych

Wytworzenie na powierzchni walcoéw wymaganego rodzaju chropowatosci. Stosuje si¢ w walcowaniu wygtadzajacym.
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# Zanieczyszczenia i parametry

Stoso-

1

i
i i N
i wane Definicja
} pojecie ;
v B P Suma boru i jego zwigzkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czastki, wyrazona jako B.
. Cd P Suma kadmu i jego zwigzkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czastki, wyrazona jako Cd.
CO Tlenek wegla.
g ChzT (: Chemiczne zapotrzebowanie na tlen. Ilo$¢ tlenu potrzebna do calkowitego chemicznego utlenienia materii organicznej do dwutlenku wegla
§ { przy uzyciu dwuchromianu. ChZT jest wskaznikiem stezenia masowego zwiazkow organicznych.
4 Cr / Suma chromu i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwiazanych w czastki, wyrazona jako Cr.
. Cr(vi P Szesciowartosciowy chrom, wyrazony jako Cr(VI), obejmuje wszystkie zwiazki chromu, w ktérych stopien utlenienia chromu wynosi +6.
.. Pyt ,..Suma czastek stalych (w powietrzu).
Fe Suma zelaza i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czastki , wyrazona jako Fe.
2 F : Rozpuszczony fluorek, wyrazony jako F-.
. HCI ; Chlorek wodoru.
HF Fluorek wodoru.
i Hg % Suma rteci i jego zwiagzkdw, rozpuszczonych lub zwigzanych czastki, wyrazona jako Hg.
i ; Indeks oleju weglowodorowego. Suma zwigzkéw mozliwych do wyekstrahowania przy uzyciu rozpuszczalnika wegglowodorowego
% HOI : (wlaczajac weglowodory diugotancuchowe lub rozgatezione alifatyczne, alicykliczne, aromatyczne lub aromatyczne z przylaczeniem
’ ¢ alkilowym).
f H2S04 | Kwas siarkowy.
j NH3 j Amoniak.
. Ni p Suma niklu i j ego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwiazanych w czastki, wyrazona jako Ni.
NOX Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO2), wyrazona jako NO2,
i Pb # Suma olowiu i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czastki, wyrazona jako Pb.
! sn ! suma cyny i - jej zwiazkow, rozpuszezonych lub zwigzanych w czastki, wyrazona jako Sn.
j SO2 ; Dwutlenek siarki.
“ '
~ SOX ~ Suma dwutlenku siarki (SO2), tréjtlenku siarki (SO3) i aerozoli kwasu siarkowego wyrazona jako SO2.
i TOC i Qgolny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w wodzie); obejmuje wszystkie zwiazki organiczne.
P i : o . o o
; calkowity : Fosfor catkowity, wyrazony jako P, wlaczajac wszystkie nieorganiczne i organiczne zwiazki fosforu.
Tss Zawiesiny stale ogotem. Stezenie masowe wszystkich zawieszonych ciat statych (w wodzie), mierzone przez filtracje przez filtry z wtdkna
szklanego i grawimetrie.
4 TVOC ;i Calkowita zawarto$¢ zwiazkow organicznych, wyrazona jako C (w powietrzu).
iZn 4 Suma cynku i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwiazanych w czastki, wyrazona jako Zn.
9.3 Akronimy
Na uzytek niniejszych konkluzji BAT stosuje sie nastepujace akronimy:
! skrét  ? Definicja
BAT- BAT - powigzany poziom emisji, jak okreslono w art. 3 ust. 13 dyrektywy IED:
AEL ,,poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi tech-
nikami” oznaczajq rézne poziomy emisji uzyskiwane w nor-
malnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem
najlepszej dostgpnej techniki lub kombinacji najlepszych do-
stepnych technik, ktore opisano w konkluzjach dotyczgcych
BAT, wyrazone jako srednia w danym okresie w okreslonych
warunkach odniesienia
BAT- BAT - powigzany poziom efektywnosci srodowiskowej, zgodnie z opisem w sekcji 3.3.2 decyzji wykonawczej Komisji 2012/119/UE:
AEPL ., Poziomy efektywnosci srodowiskowej inne niz poziomy emisji mogq by¢ zwigzane z dang BAT”.
! BG ! Cynkowanie ogniowe jednostkowe (zanurzeniowe)
! cMms ! System zarzadzania chemikaliami
i CR # Walcowanie na zimno
i EMS 4 System zarzadzania $rodowiskowego
i FMP # Obrobka stali i stopow zelaza
., HDC _..Cynkowanie ogniowe ci%g%e
~ HR . Walcowanie na goragco
OTNOC Inne niz normalne warunki dzialalnosci
f SCR i Selektywna redukcja katalityczna
! SNCR ! Selektywna redukcja niekatalityczna
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7 WD ’5 Ciagnienie drutu

9.4 Uwagi ogolne

9.4.1 Najlepsze dostepne techniki

Techniki wymienione i opisane w niniejszych konkluzjach BAT nie s3 ani normatywne, ani wyczerpujace. Dopuszczalne jest stosowanie innych
technik, ktore zapewniaja co najmniej rOwnowazny poziom ochrony $rodowiska.

O ile nie okreslono inaczej, konkluzje BAT maja zastosowanie ogdlne.

[UWAGA: Aby unikngé powtdrzen, niniejszy rozdzial zawiera uwagi ogolne, ktore sq niezbedne do zrozumienia konkluzji BAT traktowanych jako
samodzielny dokument, takie jak:

- warunki odniesienia dla emisji do powietrza (np. suchy gaz, standardowa temperatura/cisnienie, stgzenie tlenu),
- okresy uSredniania;

- czasy pobierania probek;

- konwersje do warunkow referencyjnych;

- jednostki, w ktorych wyrazone sq poziomy oddziatywan srodowiskowych.]

9.4.2 BAT-AEL i orientacyjne poziomy emisji dla emisji do powietrza

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEL) i orientacyjne poziomy emisji dla emisji do powietrza podane w
niniejszych konkluzjach BAT odnosza si¢ do stgzen (masy wyemitowanych substancji na objetos¢ gazu odlotowego) w nastepujacych standardowych
warunkach: suchy gaz o temperaturze 273,15°K i cisnieniu 101,3 kPa, wyrazonych w mg/Nm®,

Ponizsza tabela przedstawia referencyjne poziomy tlenu stosowane do wyrazenia BAT-AEL oraz orientacyjne poziomy emisji w niniejszych konkluzjach
BAT.

Zrédlo emisji

s

Referencyjny poziom tlenu (OR)

Procesy spalania zwigzane z:

- -nagrzewaniem wsadu,
obrobka cieplng wyrobow i
suszeniem;

- nagrzewaniem wanny
cynkowniczej.

3% objetosciowe w gazie suchym

NN R RN, T

Wszystkie pozostate zrodta Brak korekty dla poziomu tlenu
W przypadkach, w ktorych podany jest referencyjny poziom tlenu, rownanie do obliczania stezenia emisji przy referencyjnym poziomie tlenu wynosi:
Ep=2170r
R= M
21— 0y
gdzie:
ER: stgzenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu OR;
OR: referencyjny poziom tlenu w % objgtosciowych;
EM: zmierzone stezenie emisji;
owm: zmierzony poziom tlenu w % objgtosciowych

Powyzsze roOwnanie nie ma zastosowania, jesli proces(y) spalania wykorzystuje powietrze wzbogacone w tlen lub czysty tlen lub gdy dodatkowy pobdr
powietrza ze wzgledow bezpieczenstwa powoduje, ze poziom tlenu w gazach odlotowych jest bardzo bliski 21% objetosciowych. W takim przypadku
stgzenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu 3% objgtosciowych w gazie suchym - -% oblicza si¢ inaczej, np. poprzez normalizacj¢ na podstawie
dwutlenku wegla wytwarzanego podczas spalania.

Spalanie paliwa gazowego (gazu ziemnego) uzywanego w piecach grzewczych wydziatow przerdbczych w przemysle stalowym odbywa si¢ z ustalonym
stosunkiem gazu do powietrza w zakresie od 1,05 do 1,3 w zalezno$ci od systemu sterowania (im lepszy system sterowania to ten stosunek jest mniejszy).
Spalanie w atmosferze wzbogaconej w tlen zmniejsza zuzycia paliwa, ktore jest tym bardziej znaczace, jezeli usunigty zostanie catkowicie azot. Spalanie
w atmosferze wzbogaconej w tlen zmniejsza réwniez emisje dwutlenku wegla i tlenkow azotu.

Wiecej na ten temat zwarto w rozdziale 11.5 BREF, ktory w caloéci przytoczono w zataczniku nr 1 niniejszego poradnika.

W odniesieniu do okresow usredniania BAT-AEL dla emisji do powietrza stosuje si¢ nastgpujace definicje

Rodzaj : Okres usredniania % Definicja
pomiaru  } i
4 Ciagly i Srednia dzienna ; Srednia z okresu jednego dnia na podstawie wlasciwych $rednich godzinowych lub potgodzinowych.
Okresowy Srednia w okresie  Srednia warto$¢ trzech kolejnych pomiaréw co najmniej 30 minut kazdy (4).

pobierania probek

(1) W przypadku kazdego parametru, w ktorym ze wzgledu na ograniczenia dotyczace pobierania probek lub ograniczenia analityczne i/lub warunki
operacyjne, pobieranie probek/pomiar co 30 minut i/lub $rednia z trzech kolejnych pomiaréw jest nieodpowiednie, mozna zastosowaé bardziej
reprezentatywna procedurg pobierania probek/pomiaru

g e —————
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Jezeli gazy odlotowe z dwoch lub wigeej zrodet (np. piecow) sa odprowadzane przez wspoélny komin, BAT-AEL stosuje si¢ do tacznego
odprowadzania z komina.

Do celow obliczenia przeplywdw masowych w odniesieniu do BAT 4 1 BAT 18, w przypadku gdy gazy odlotowe z jednego rodzaju zrédta (np. piecow)
sa odprowadzane przez co najmniej dwa oddzielne kominy mogltyby, w ocenie wlasciwego organu, uwzgledniajac czynniki techniczne i ekonomiczne,
by¢ odprowadzane za posrednictwem wspolnego komina, kominy te nalezy traktowac jako jeden komin.

9.4.3 BAT-AEL odnos$nie emisji do wody

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEL) dla emisji do wody podane w niniejszych konkluzjach BAT odnosza
si¢ do stgzen (masy wyemitowanych substancji na objgtos¢ wody), wyrazonych w mg/I lub pg/l.

Okresy usredniania zwigzane z BAT-AEL odnosza si¢ do jednego z nastgpujacych dwoch przypadkow:

e W przypadku odprowadzania ciagtego, $rednie wartosci dobowe, tj. 24-godzinne probki zbiorcze proporcjonalne do przeptywu. Dopuszczalne jest
stosowanie probek zbiorczych proporcjonalnych do czasu pod warunkiem wykazania wystarczajacej stabilnosci przeptywu. Probki punktowe moga
by¢ stosowane, gdy wykazano, ze poziomy emisji s wystarczajaco stabilne.

e W przypadku odprowadzania partiami, rednie wartosci z okresu uwalniania pobrane jako probki zbiorcze proporcjonalnie do przeptywu lub, o ile
Scieki sag odpowiednio wymieszane i jednorodne, probka punktowa pobrana przed odprowadzeniem.

BAT-AEL maja zastosowanie w punkcie, w ktérym emisja opuszcza zaktad. Jako ten punkt nalezy rozumie¢ punkt odprowadzania $ciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych obcego podmiotu lub odbiornika $ciekdw.

9.4.4 Inne poziomy oddzialywan §rodowiskowych zwigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEPL)

9.4.4.1 BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii (- efektywno$¢ energetyczna)

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii odnoszg si¢ do $rednich rocznych obliczonych przy uzyciu nastepujacego rownania:

. L. .. zuzycie energii
jednostkowe zuzycie energii = ————
doptyw

gdzie:
zuzycie energii: catkowita ilo$¢ ciepla (wytworzonego z pierwotnych zrodet energii) i energii elektrycznej zuzytych w ramach odpowiednich
procesow, wyrazone w MJ/rok lub kWh/rok; oraz
doplyw: -catkowita ilo$¢ przetworzonego wsadu, wyrazona w t/rok.

W przypadku nagrzewania wsadu zuzycie energii odpowiada catkowitej ilo$ci ciepta (wytworzonego z pierwotnych zrddet energii) i energii elektrycznej
zuzytej przez wszystkie piece w odpowiednim procesie(/ach).

9.4.4.2 BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia wody

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia wody odnosza si¢ do $rednich rocznych obliczonych przy uzyciu nastepujacego rownania:

] o zuzycie wody
jednostkowe zuzycie wody=——"————
produkcja

gdzie:

zuzycie wody: catkowita ilo§¢ wody zuzytej przez zaktad z wytaczeniem:
e wody z recyklingu i ponownego wykorzystania oraz
. wody chtodzacej stosowanej w systemach przeptywowego chtodzenia wody oraz
e jak rowniez wody do uzytku domowego, wyrazonej w m3/rok; oraz,

produkcja: calkowita ilo§¢ produktow wytwarzanych przez zaklad, wyrazona w t/rok.

9.4.4.4 BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia materialow

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia materiatdow odnosza si¢ do -$rednich z 3 lat obliczonych przy uzyciu nastepujacego réwnania:

. L o, zuzycie materiatow
jednostkowe zuzycie materiatow = ———

doptyw
gdzie:
zuzycie materialéw: 3-letnia $rednia catkowitej ilosci materiatu zuzytego w ramach -odpowiedniego procesu(/-6w), wyrazona w kg/rok; oraz
doptyw: 3-letnia $rednia catkowitej iloéci przetworzonego wsadu, wyrazona w t/rok lub m?/rok

Dla powyzszych wskaznikow nalezy stosowaé wyjasnienie Ministerstwa Klimatu i Srodowiska
dotyczace ustalania i dotrzymania poziomoéw wskaznikowych (tj. BAT-AELs o charakterze
wskaznikowym) wymienionych w konkluzjach BAT — zalacznik nr 2.

W odniesieniu do punktu: 9.4.4 BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia materialow:

Okreslenie jednostkowego zuzycia materialéw 1 surowcow dotyczy jedynie kwasu chlorowodorowego,
a nie wszystkich materiatow i surowcow uzywanych do procesu — w zwiazku z BAT 14. Dla innych
materialow nie okreslono poziomoéw zuzycia - BAT AEPLS.
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3. ANALIZA ZAKRESU KONKLUZJI BAT

Zgodnie z zapisami zawartymi w rozdziale 9.1 dokumentu BREF FMP, konkluzjami BAT objete sa
nastepujace instalacje (w nawiasach podano punkty rozporzadzenia ministra §rodowiska z 27.08.2014
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegOlnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, Dz.U.2014.1169):

walcownie gorgce o wydajnosci przekraczajgcej 20 ton stali na godzing (2.3a),

cynkowanie ogniowe (zarowno ciggte jak i1 jednostkowe) o wydajnosci przekraczajacej 2 tony
stali na godzing (2.3c),

obrobka powierzchniowa stali przy zastosowaniu procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, kiedy jest ona przeprowadzana w procesie
walcowania na zimno, ciggnienia drutu lub cynkowania ogniowego jednostkowego (2.7 —
zawezenie zakresu rozporzadzenia do proceséw zwigzanych z walcowaniem na zimno,
ciggnieniem drutu i cynkowaniem ogniowym jednostkowym),

niezaleznego oczyszczania $ciekéw nieobjetych Dyrektywa 91/271/EWG (1. Sciekoéw
komunalnych), pod warunkiem ze gléwny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan objetych
niniejszymi konkluzjami BAT (6.13 — zawgzenie zakresu do procesoOw objetych konkluzjami
FMP),

a ponadto instalacje dodatkowo uzgodnione przez Techniczng Grupe Robocza w trakcie rewizji BREF

FMP:

walcowanie na zimno i ciggnienie drutu, jesli jest ono bezposrednio zwigzane z walcowaniem
na goraco i/lub cynkowaniem ogniowym.
odzysk kwasu, jesli jest on bezposrednio zwigzany z dziataniami objetymi konkluzjami BAT
FMP,
oczyszczanie Sciekow réznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie SciekOw nie jest
objete Dyrektywa 91/271/EWG oraz ze gtowny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan
objetych konkluzjami BAT FMP,
procesy spalania bezposrednio zwigzane z dziataniami objetymi konkluzjami BAT FMP, pod
warunkiem ze:
1. gazowe produkty spalania wchodza w bezposredni kontakt z materialem (np.
bezposrednie nagrzewanie surowca lub bezposrednie osuszanie surowca), lub
2. ciepto promieniowania i/lub przewodzenia jest przenoszone przez litg §ciane
(nagrzewanie posrednie):
- bez uzycia posredniczacego pltynnego nosnika ciepta (w tym nagrzewania wanny
cynkowniczej), lub
- kiedy gaz (np. H2) dziata jako posredniczacy ptynny nosnik ciepta w przypadku
wyzarzania partiami.

W procesie rewizji BREF FMP uzgodniono takze, ze konkluzjami BAT objete zostang rowniez
instalacje:

wytwarzania rur zgrzewanych i spawanych,
wytwarzania rur wyciskanych.

Konkluzjami BAT nie sg objete:

powlekania metali metodg natryskiwania plazmowego.
pradowe 1 bezpragdowe nakladanie powtok.
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Przedstawiony powyzej zakres ma charakter og6lny, ktoéry w praktyce krajowego sektora stalowego
oznacza, ze konkluzjami BAT FMP obj¢te sg nastepujace instalacje:

walcowanie gorgce blach tasmowych,

walcownie zimne blach i tasm jesli znajda sie w ciagu technologicznym®” walcowni goracej blach
i/lub cynkowania ogniowego — walcownie zimne w innej lokalizacji danego przedsi¢biorstwa
niz walcownia gorgca blach i/lub cynkownia ogniowa nie sg uznawane za bedace w tym ciggu
technologicznym i tym samym nie s3 objete konkluzjami BAT FMP; jezeli walcowania zimna
nie jest powigzana technologicznie z walcowaniem na gorgco albo cynkowaniem, ale ma wanny
procesowe o objetosci przkraczajacej 30 m®, to na podstawie przyjetych w BREF FMP definicji
taka walcownia nie jest objeta konkluzjami, natomiast wanny do obrébki powierzchniowej juz
tak,

walcownie blach grubych,

walcownie ksztalttownikow — wszystkie typy walcowni, np.: duze, srednie, mate,

walcownie pretow i drobnych ksztaltownikdéw (tzw. merchant bars),

walcownie walcowki,

ciggarnie drutu jesli znajda si¢ w ciagu technologicznym walcowni walcowki i/lub cynkowania
ogniowego — ciggarnie drutu w innej lokalizacji danego przedsigbiorstwa niz walcownia
walcowki /lub cynkownia ogniowa nie sa uznawane za bedace w tym ciggu technologicznym i
tym samym nie sg objete konkluzjami BAT FMPE,

walcownie gorace rur ze szwem,

walcownie gorace rur bez szwu,

cynkowania ogniowego o wydajnosci powyzej 2 ton wsadu na godzing,

do obrobki powierzchniowej stali przy zastosowaniu procesOw elektrolitycznych lub
chemicznych (za wyjatkiem naktadania powtok), gdzie objetos¢ wanien procesowych przekracza
30 m3, kiedy jest ona przeprowadzana w procesie walcowania na zimno, ciggnienia drutu lub
cynkowania ogniowego jednostkowego,

do oczyszczania $SciekOw oraz mieszanego oczyszczanie $ciekdw roéznego pochodzenia (bez
sciekow komunalnych, pod warunkiem, Ze glowny tadunek pochodzi z proceséw objetych
konkluzjami BAT FMP,

do odzysku kwasu, jesli jest on bezposrednio zwigzany z dziataniami objgtymi konkluzjami BAT
FMP,

procesy spalania bezposrednio zwigzane z dzialaniami objetymi konkluzjami BAT FMP, pod
warunkiem, ze produkty spalania sluzg do bezposredniego nagrzewania lub suszenia
obrabianego materiatu lub do posredniego nagrzewania obrabianego przez lita $ciang i bez
uzycia plynnego nosnika ciepla (np. nagrzewanie wanny cynkowniczej), a w procesach
wyzarzania jednostkowego gdy gaz (np. H) dziata jako posredniczacy ptynny nosnik ciepta.

Konkluzje BAT FMP, poza cynkowaniem ogniowym, nie obejmujg procesOw naktadania powlok
innymi metodami pradowymi lub bezpradowymi, np. cynkowania elektrolitycznego, naktadania powtok
organicznych, malowanie / lakierowanie wyrobow.

A Za ciag technologiczny (powigzanie technologiczne) uznaje si¢ wspotpracujace linie technologiczne lub urzadzenia
zlokalizowane na terenie obj¢tym jednym pozwoleniem zintegrowanym.

B Obecnie w Polsce nie funkcjonuja ciagarnie powigzane technologicznie z walcowniami walcowki, natomiast funkcjonuja
ciggarnie powigzane technologicznie z ocynkowniami ogniowymi.
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4. OMOWIENIE POSZCZEGOLNYCH TECHNIK ORAZ EWENTUALNYCH
OGRANICZEN

W rozdziale omowiono wszystkie konkluzje BAT FMP zawarte w rozdziale 9 dokumentu PRE-FINAL
DRAFT BREF FMP.

W tabelach, dla wszystkich konkluzji, zar6wno o charakterze ogdlnym jak i powigzanych z technologia
1 poziomem emisji przedstawiono tre$¢ konkluzji zgodng z dokumentem PRE-FINAL DRAFT BREF
FMP w dwoéch wersjach jezykowych: angielskiej zgodnej BREF FMP oraz polskiej przettumaczone;j
przez autoré6w poradnika. Nastgpnie dokonano interpretacji zapisu konkluzji z propozycja rozwigzan
alternatywnych i zalecanym sposobem i czestotliwos$cig monitorowania.

Konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik BAT dla przetworstwa stali i stopow zelaza (FMP)
podzielone sa na ogoélne konkluzje (BAT 1-37) oraz konkluzje dotyczace poszczegodlnych technologii
przetworstwa:
e walcowanie na gorgco BAT 38 — BAT 43,
walcowanie na zimno: BAT 44 — BAT 48,
ciggnienie drutu: BAT 49 — BAT 55,
cynkowanie ogniowe blach: BAT 56 — BAT 57,
cynkowanie ogniowe jednostkowe: BAT 58 — BAT 63.

W przypadku rozwigzan dotyczacy technologii, monitorowanie nalezy rozumie¢ jako przeprowadzenie
oceny zgodnosci zastosowanych w instalacji rozwigzan, z zalecanymi przez dokument konkluzji BAT,
na etapie sporzadzania wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego lub przegladu pozwolenia
zintegrowanego, po opublikowaniu decyzji Komisji w terminie okreslonym w Ustawie POS.

W przypadku okreslenia w konkluzjach BAT poziomu BAT AEPL 1 BAT AEL, sposob i czestotliwose
monitorowania zostaty okre$lone w decyzji wykonawczej Komisji.

W okresie przejSciowym operator instalacji zobowigzany bedzie do wdrozenia w/w sposobow
monitorowania.

Wybdr okresu usredniania dla BAT AELs wiaze si¢ SciSle z majacym zastosowanie sposobem
monitorowania wielkos$ci emisji. Gdy stosowany jest pomiar ciggly dopuszczalna wielko$¢ emisji w
pozwoleniu powinna by¢ wyrazona jako $rednia dobowa, a gdy pomiar okresowy - jako $rednia z okresu
pobierania probek.

Warto§¢ $redniodobowa oznacza sposob interpretacji dotrzymania dopuszczalnej wielkosci emisji
okreslonej w pozwoleniu (zgodnie z definicjg pomiaru) — weryfikacja ww. poziomu BAT-AEL mozliwa
jest na drodze pomiaréw cigglych lub okresowych oraz metodami posrednimi, z wykorzystaniem
odpowiednich procedur analizy danych umozliwiajgcych uzyskanie wiarygodnej oceny wartosci 24h
(pomiar stosownych wielkosci przez reprezentatywny dla charakteru procesu czas i analiza statystyczna
wynikow).
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SPRAWOZDANIE z pracy nr NO-0868

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 1
OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

[Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w punkcie 8.1.1, rozdzial 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze]

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 1. Aby poprawi¢ ogdlna efektywnos$¢ Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowacé i wdrozy¢ system
zarzadzania Srodowiskowego (EMS), ktory obejmuje wszystkie nastepujace cechy:

i.

Vi.

Vii.

viii.

Xi.
Xil.
xiii.
Xiv.

XV.

XVi.
xvii.

xviii.

XiX.

XX.

zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyzszego szczebla, za
wdrozenie skutecznego EMS;

analiz¢ obejmujaca okreslenie kontekstu organizacji, okreSlenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych stron,
okreslenie cech instalacji, ktore wigza si¢ z mozliwym ryzykiem dla $rodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak rowniez
majacych zastosowanie wymogow prawnych dotyczacych srodowiska;

opracowanie polityki ochrony $rodowiska, ktora obejmuje ciagta poprawe efektywnosci srodowiskowej instalacii;
okreslenie celow i wskaznikow efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektow srodowiskowych, w tym
zagwarantowanie zgodnos$ci z majagcymi zastosowanie wymogami prawnymi;

planowanie i wdrazanie niezbgdnych procedur i dziatan (w tym w razie potrzeby dziatan naprawczych i
zapobiegawczych), aby osiagnac cele srodowiskowe i unikna¢ ryzyka srodowiskowego;

okreslenie struktur, rél i obowiazkéw w odniesieniu do aspektow i celow srodowiskowych oraz zapewnienie
niezbednych zasobow finansowych i ludzkich;

zapewnienie niezbednych kompetencji i §wiadomosci pracownikow, ktorych praca moze mie¢ wptyw na efektywnosé
srodowiskowa danej instalacji (np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

komunikacj¢ wewnetrzng | zewnetrzna;

wspieranie zaangazowania pracownikow w dobre praktyki zarzadzania srodowiskowego;

opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatalnosci o
znaczacym wptywie na srodowisko, jak rowniez odpowiednich zapisow;

skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;

wdrozenie odpowiednich programéow konserwacji;

protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddziatywaniu (na srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkow;

w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowe;j) instalacji lub jej czgsci, uwzglednienie jej wptywu na Srodowisko
w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacjg, eksploatacje i likwidacje;

wdrozenie programu monitorowania i pomiar6w; W razie potrzeby informacje mozna znalez¢ w spra- wozdaniu
referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych;

regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej;

okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewngtrzne i okresowe niezalezne audyty zew- n¢trzne w
celu oceny efektywnosci srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami i czy
odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dziatan naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci, przeglad
skuteczno$ci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnosci istniejg lub moga potencjalnie
wystapic;

okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadrg kierownicza najwyzszego szczebla pod katem jego statej
przydatnosci, adekwatnosci i skutecznosci,

monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.

W odniesieniu do sektora przetworstwa stali i stopow zelaza w BAT w systemie zarzadzania §rodowiskowego nalezy
rowniez uwzglednié nastepujace elementy:

XXI.
xxii.
xxiii.
XXiv.
XXV.
XXVI.
XXVil.

XXViii.

wykaz stosowanych chemikaliow technologicznych oraz strumieni sciekow i gazow odlotowych (zob. BAT 2);
system zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 3);

plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli (zob. BAT 4 lit. a));

plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji (zob. BAT 5);

plan racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 10 lit. a));

plan gospodarowania woda (zob. BAT 19 lit. a));

plan zarzadzania hatasem i wibracjami (zob. BAT 32);

plan gospodarowania pozostato$ciami (zob. BAT 34 lit. a)).
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Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania i audytu w
Unii Europejskiej, ktory stanowi przyktad EMS spdjnego z niniejszymi BAT.

Stosowanie

Poziom szczegotowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozonosci
instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wptywu na $rodowisko.

[Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w punkcie 8.1.1 BREF]

Interpretacja tresci konkluzji

Zwrot ,, wszystkie nastgpujace cechy” oznacza, ze muszg by¢ spelnione wszystkie cechy wymienione w BAT 1 (I —
XXVII). BAT 1 nie wymaga ztozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tres¢ zawiera wyczerpujace informacje.
Generalnie BAT 1 ma na celu okreslenie czy prowadzacy instalacje do obrobki stali lub stopow zelaza posiadajg
W pelni uregulowany stan formalno-prawny w zakresie korzystania ze srodowiska, czy posiadaja system zarzadzania
srodowiskowego lub czy stosuja wewnetrzne procedury zaktadowe dotyczace zarzadzania srodowiskowego. Jesli
takie systemy lub procedury w zaktadzie nie istnieja, to powinny by¢ wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 1.
Istotg dzialania BAT 1 powinna by¢ prewencja, czyli rozwiazywanie problemu u zrodta procesoéw zachodzacych w
tych instalacjach, ze szczegdlnym naciskiem na jako$¢ wyprodukowanych produktow przy zachowaniu wymogow
ochrony srodowiska. BAT 1 ma rowniez na celu zarzadzanie dzialaniami na rzecz poprawy stanu bezpieczenstwa i
higieny pracy pracownikdéw oraz osob trzecich znajdujacych si¢ na terenie instalacji do obrobki stali lub stopow
zelaza.

Punkt XVI: regularne przeprowadzanie sektorowych analiz poréwnawczych — spelnienie mozliwe jest tylko
W ograniczonym zakresie i tylko w ramach jednego koncernu. Porownywanie catej branzy moze by¢ utrudnione
z powodu wymogow konkurencii i tajemnicy handlowej.

Rozwiazania alternatywne

(m.in. odstepstwa)

Wdrozony w instalacjach do obrobki stali lub stopoéw zZelaza System Zarzadzania Srodowiskowego np. 1SO 14001
lub np. System Ekozarzadzania i Audytu EMAS moze by¢ spelnieniem konkluzji BAT 1. Tym niemniej w niektorych
przypadkach moze wymaga¢ uzupetnienia przez zatwierdzone i wdrozone wengetrzne procedury organizacyjne. Z
drugiej strony, zwlaszcza w mniejszych instalacjach, spelnienie wytmagan BAT 1 moze by¢ oparte na procedurach
wenetrznych i niecertyfikowanych systemach zarzadzania. Istotne jest to, aby na wniosek o zmiang pozwolenia
zintegrowanego wskazywal jakie elemnty wdrozonych na instalacji systemow zarzadzania, procedur itp.,
odpowiadaja poszczegdlnym punktom wymienionym w BAT 1.

Na takiej podstawie, wlasciwy organ ochorny §rodowiska, w zmienionym pozwoleniu zintegrowanym moze zapis
wskazujacy np. ,,Instalacja posiada system zarzadznia srodowiskowego zgodny z BAT 1” W niektorych przypadkach
konieczne moze by¢ wskazanie, ze niektore punkty z BAT 1 nie maja zastsowania do danej instalacji.

Zalecany
sposob i
czestotliwosé

monitorowani

Ocena spetniania wymogow konkluzji BAT: posiadanie certyfikowanego systemu zarzadzania srodowiskowego lub
wykonywana zgodnie z procedurami wdrozonego systemu zarzadzania Srodowiskowego lub wewnetrznymi
procedurami zaktadu w terminach powigzanych z ustawowym przegladem warunkéw Pozwolenia Zintegrowanego,
oraz niezwlocznie w przypadku opublikowania projektu nowych edycji dokumentu BREF.
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IMZ

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 2
OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu

BAT w wigcej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 2. W celu latwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT nalezy ustanowi¢, prowadzi¢
i regularnie rewidowa¢ (w tym w przypadku wystapienia istotnej zmiany), jako czesé¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz
zastosowanych chemikaliow technologicznych oraz $ciekéw i strumieni gazow odlotowych, obejmujacy
wszystkie nastepujace elementy:
(i) informacje na temat procesow produkcyjnych, w tym:
a) uproszczone schematy sekwencji procesow pokazujace pochodzenie emisji;
b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania $ciekéw/gazow odlotowych u zrodta,
w tym ich skutecznosci;
(i) informacje na temat wiasciwosci strumieni scickow, takie jak:
a) wartosci $rednie | zmienno$¢ przeptywu, pH, temperatura i konduktywnosc;
b) $rednie wartosci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji (np. zawiesina ogolna, OWO lub ChZT,
indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metale, fluorki) oraz ich zréznicowanie;
(iii) informacje na temat ilosci i wlasciwosci chemikaliow technologicznych, takie jak:
a) tozsamos¢ i charakterystyka chemikaliow technologicznych, w tym wiasciwosci wywierajace niekorzystny
wplyw na $rodowisko lub zdrowie ludzkie;
b) ilosci stosowanych chemikaliow technologicznych oraz miejsce ich stosowania;
(iv) informacje na temat wiasciwosci strumieni gazéw odlotowych, takie jak:
a) wartosci $rednie | zmiennos$¢ przeptywu oraz temperatury;
b) $rednie wartosci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji (pyt, NOx, SO, CO, metale,
kwasy) oraz ich zmiennos¢;
¢) obecnos¢ innych substancji mogacych wptywaé¢ na uktad oczyszczania gazu odlotowego (np. tlenu, azotu,
pary wodnej) lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen (np. wodoru).

Stosowanie

Poziom szczegotowosci wykazu bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozonosci zespotu urzadzen oraz od
zasiegu jego potencjalnego wptywu na srodowisko.

Zwrot ,, wszystkie nastgpujace cechy” oznacza, ze muszg by¢ spetnione wszystkie cechy wymienione w BAT 2 ((i),

%g _(ii), (it b_is), (iii)). BAT 2 nie wymaga zlozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tres¢ zawiera wyczerpujace
o informacje. BAT 2 ma na celu ustanowienie i weryfikowanie przez prowadzacych instalacje do obrobki stali lub
g‘; stopow zelaza wykazu stosowanych chemikalidow procesowych oraz strumieni Sciekow i gazow odlotowych w
£°% | ramach posiadanego systemu zarzadzania srodowiskowego lub wewnetrznych procedur zaktadowych dotyczacych
"~ | zarzadzania $rodowiskowego.
g2 =
£E £ &| Nie dotyczy.
N & 7]
22 %
2 . . . . . ., .
2z ¢ % Zgodnie z przyjetymi w zak}e}dme p'roceduraml przegladu systemu zarzqd;anla srodovalskowego, p'kt. XIX BAT 1
g %3 S| (okresowy przeglad, przez kierownictwo wyzszego szczebla, EMS oraz jego ciaglej stosownosci, adekwatnoscei
N @ §‘ é i skutecznosci). Przeglad moze by¢ przeprowadzany przez pracownika posiadajacego odpowiednie kompetencije.
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 3
OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu

BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 3. Aby poprawi¢ ogélng efektywnosé¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ system

zarzadzania chemikaliami jako cze$§¢ EMS (zob. BAT 1) zawierajacy wszystkie nastepujace cechy i elementy:

i. polityke majaca na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, w tym polityke
zakupow, ktorej celem jest wybor mniej szkodliwych chemikaliow technologicznych i ich dostaw- cow, tak aby
zminimalizowaé uzycie i ryzyko zwiazane z substancjami niebezpiecznymi oraz unikng¢ zaku- pow nadmiernej ilosci
chemikaliow technologicznych. Przy wyborze chemikaliéw technologicznych mozna bra¢ pod uwage:

a) mozliwos$¢ ich eliminacji, ekotoksycznos¢ i mozliwos¢ ich uwolnienia do srodowiska w celu ogranicze- nia emisji
do srodowiska;

b) charakterystyke ryzyka zwiazanego z chemikaliami technologicznymi, na podstawie zwrotu okreslaja- cego
zagrozenie zwigzane z danymi chemikaliami, drog przemieszczania si¢ przez zespot urzadzen, potencjalnego
uwolnienia i poziomu narazenia;

¢) regularng (np. coroczng) analize¢ mozliwos$ci zastapienia, aby okre$li¢ potencjalnie nowe, dostepne i bez- pieczniejsze
alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych (np. stosowanie innych chemikaliow technologicznych, ktore
nie majg wptywu na srodowisko lub majg mniejszy wptyw na srodowisko, zob. BAT 9);

d) prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwigzanych z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi i
zapewnienie zgodnosci z obowigzujagcymi wymogami prawnymi.

Wyboru chemikalioéw technologicznych mozna dokonaé, korzystajac z wykazu takich chemikaliow (zob. BAT 2);

ii. cele i plany dzialania majace na celu uniknig¢cie lub ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych i
zwigzanego z nimi ryzyka;

iii. opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania i stosowania chemikaliéw techno- logicznych w
celu zapobiegania emisjom do srodowiska lub ich ograniczania (np. zob. BAT 4).

Stosowanie

Poziom szczegdtowosci systemu zarzadzania chemikaliami bgdzie na ogot zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo- no$ci
zespotu urzadzen.

Interpretacja
tresci konkluzji

Zwrot ,, wszystkie nastepujace cechy” oznacza, ze muszg by¢ spetione wszystkie cechy wymienione w BAT 3 (I-
I11). BAT 3 nie wymaga ztozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tre$¢ zawiera wyczerpujgce informacje. BAT 3
ma na celu opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania chemikaliami przez prowadzacych instalacje do obrobki
stali lub stopow zelaza w ramach posiadanego systemu zarzadzania srodowiskowego lub wewngetrznych procedur
zaktadowych dotyczacych zarzgdzania srodowiskowego.

alternatywne
(m.in.
odstepstwa)

Rozwigzania

Nie dotyczy.

Zalecany
sposob i
czestotliwosé

monitorowani

Nie dotyczy.
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 4
OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

BAT 4. Aby zapobiec emisjom do gleby i wéd gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy stosowa¢é
wszystkie ponizsze techniki

Technika Opis Stosowanie

Plan zapobiegania i kontroli wyciekow i rozlewow jest czgscia EMS (patrz BAT 1) i
obejmuje, ale nie ogranicza si¢ do:

- planéw incydentow na terenie zaktadu dla matych i duzych rozlewow;

I okreslenia rol i obowiagzkow zaangazowanych 0sob;

I~ zapewnienia, ze personel jest $wiadomy i przeszkolony w zakresie ochrony $rodowiska,
Opracowanie i czyli zapobiegania wypadkom rozlania i ich usuwania; Poziom szczegdtowosci

:ET wdrozenie planu L jdentyfikacji obszaréw zagrozonych rozlaniem i/lub wycickiem materiatéw plapujest na ogot
2 |a iap(t)blle_ganla ! niebezpiecznych i uszeregowania ich wedtug ryzyka; zl\(ivllqzany z charakterem,
£ ontroli . " Lo L . . . ;
S 1 — identyfikacji odpowiedniego wyposazenia do ograniczania i usuwania rozlewow oraz cad
wyciekow i O < . . L i ztozono$cig zaktadu, a
S . regularnego zapewniania jego dostepnosci, dobrego stanu technicznego i lokalizacji w . PR
€ rozlewow oblizu miejsc, w ktorym takie incydenty mo, stapic; takze rodzajem i iloscia
E p 156, Ty ydenty moga wystapic; stosowanych cieczy.
.°E‘ I wytycznych gospodarowania odpadami dotyczacych postgpowania z odpadami
g powstajacymi w wyniku kontroli rozlewow;
& regularnych (przynajmniej raz w roku) inspekcji powierzchni magazynowych i
g przetadunkowych, testowania i kalibracji sprz¢tu do wykrywania nieszczelnosci oraz
© szybkiej naprawy wyciekow z zawordw, dtawnic, kotnierzy itp.
Stosowanie
b olejoszczelnych Stacje hydrauliczne i urzadzenia smarowania olejem lub smarem sa umieszczone w Zastosowanie
zasobnikow i szczelnych zasobnikach lub piwnicach. powszechne.
piwnic
Zanobieganie i Zbiorniki magazynowe zaro6wno $§wiezego, jak i zuzytego kwasu sg umieszczone w
oEt O\g/anie 5 szczelnych pojemnikach zabezpieczonych kwasoodporng powloka, ktora jest regularnie
lrjozlgvpilami i kontrolowana pod katem ewentualnych uszkodzen i peknig¢. Strefy zatadunku i Zastosowanie
c ciekami rozfadunku kwasow sg zaprojektowane w taki sposob, aby wszelkie potencjalne rozlewy | powszechne.
waséw i wycieki byly ograniczane i wysytane -do oczyszczania na miejscu (patrz BAT 28) lub

poza zaktadem.

Zwrot ,, wszystkie ponizsze techniki” oznacza, ze muszg by¢ spetnione wszystkie techniki wymienione w BAT 4
(a,b,c). Z analizy tresci konkluzji wynika, ze w przypadku BAT 6 istnieje konieczno$¢ rownoleglego stosowania
wszystkich zalecanych rozwiazan tj. (a), (b) i (c).

BAT 4 ma na celu zapobieganie lub minimalizacje¢ skazenia wod powierzchniowych, gruntowych i gleby oraz
pomaganie w odkazaniu terenu po zaprzestaniu dziatalnosci. Stacje hydrauliczne i urzadzenia smarowane olejem
lub smarem muszg by¢ umieszczone w szczelnych wannach lub piwnicach, aby unikna¢ przedostania si¢ oleju do
gruntu w przypadku wycieku. Przypadkowemu uwolnieniu zapobiega si¢ poprzez okresowe kontrole i
konserwacj¢ zapobiegawcza uszczelek, uszczelnien, pomp i rurociagow. W przypadku rozlania, oleje sa
odprowadzane do studzienek pomp, gdzie sg usuwane lub wykorzystywane jako paliwo w produkcji zelaza i stali
(np. w wielkich piecach lub koksowniach) albo tez zbierane sa z uzyciem sorbentéw i przekazywane do
unieszkodliwiania. Umozliwia to rowniez realizacje celdéw zwigzanych z bezpieczenstwem i higieng pracy, w tym
zmniejszone ryzyko wypadkow towarzyszacych, np. zapobieganie §liskim podtogom, zmniejszenie ryzyka
pozaru. Ponadto BAT 4 ma na celu zapobieganie skazeniu wody kwasami oraz zmniejszenie ryzyka wypadkow
zwigzanych z narazeniem pracownikow na dziatanie silnie zracych kwasow.

Interpretacja tresci konkluzji

Poziom szczegdlowosci planu zapobiegania i kontroli wyciekow jest na ogot zwigzany z charakterem, skalg
i ztozono$cig instalacji, a takze rodzajem i ilo$cig stosowanych chemikaliow.

alternatywne
(m.in.
odstepstwa)

Rozwigzania

Nalezy prowadzi¢ monitoring wyciekow w ramach biezacych procedur utrzymania ruchu.

Zalecany sposéb i
czestotliwosé
monitorowania
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tukasiewicz

IMZ

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 5

OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 5. Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkow innych niz normalne warunki uzytkowania oraz
emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji (OTNOC), w ramach BAT nalezy
opracowacé i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji bedacy czeScia EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:

i. identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprzetu o krytycznym znaczeniu dla ochrony $rodowiska
(,,sprzgt o krytycznym znaczeniu™)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencji oraz regularny przeglad i
aktualizacje wykazu zidentyfikowanych OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;

ii. odpowiednia konstrukcja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi sekcjami);

iii. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzgtu o kluczowym znaczeniu (zob.
BAT 1 xii);

iv. monitorowanie (tj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie emisji w warunkach innych
niz normalne warunki eksploatacji i zwigzanych z nimi okolicznosci;

v.  okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji (np. czgsto$¢ wystgpowania zdarzen,
czas ich trwania, ilo§¢ wyemitowanych zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdraza- nie dziatan
naprawczych

Interpretacja tresci
konkluzji

Zwrot ,, wszystkie nastgpujace elementy” oznacza, ze musza by¢ spelnione wszystkie elementy wymienione
w BAT 5.

Plan zapobiegania awariom musi zawiera¢ co najmniej elementy opisane w BAT 5, jezeli posiadane plany nie
zawieraja ww. ustalen, w okresie wskazanym w ostatecznej decyzji dotyczacej wprowadzenia w zycie konkluz;ji,
konieczne bedzie ich uzupetnienie, niezaleznie od tego czy dotychczasowe krajowe przepisy tego wymagaly.
BAT 5 ma na celu opracowanie i wdrozenie planu zarzadzania w przypadku pracy w warunkach odbiegajacych od
normalnych przez prowadzacych instalacje do obrdbki stali lub stopéw zelaza w ramach posiadanego systemu
zarzadzania $Srodowiskowego lub wewngtrznych procedur zaktadowych dotyczacych zarzadzania
srodowiskowego.

Rozwigzania alternatywne (m.in.

odstepstwa)

Rozwigzaniem uznawanym z rownowazne sg uzgodnione z w pozwoleniu zintegrowanym i opisane we wniosku
zasady warunki pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zgodnie z POS art. 184 ust. 2 pkt 10
(wielko$¢ i zrodta powstawania albo miejsca emisji - aktualne i proponowane - w trakcie normalnej eksploatacji
instalacji oraz warunkach odbiegajacych od normalnych (w szczegoélnosci takich jak: rozruch i wylaczenia),
aw przypadku instalacji klasyfikowanych jako zaklad o zwigckszonym ryzyku lub zaktad o duzym ryzyku
sporzadza program zapobiegania powaznym awariom przemystowym, zwany dalej ,,programem zapobiegania
awariom” ( Art. 251. POS), ktéry mozna uzna¢ za alternatywne rozwiazanie do wymogéw okreslonych w BAT 5.
Instalacje przygotowane do pracy cyklicznej (rozruch / zatrzymanie) nie stanowiag OTNOC. Przykladowo
wlaczania / wylaczania piecoOw grzewczych przy obecnie stosowanych rozwigzaniach konstrukcyjnych tych
piecow sa normalnymi czynno$ciami technologicznymi, dostosowanymi do potrzeb rynkowych (np. praca
okresowa walcowni pretow zbrojeniowych).

Zalecany sposob

i czestotliwosé
monitorowania

Zgodnie z przyjetymi w zaktadzie procedurami przegladu systemu zarzadzania srodowiskowego, pkt. XIX BAT 1
(okresowy przeglad, przez kierownictwo wyzszego szczebla, EMS oraz jego ciaglej stosownosci, adekwatnosci
i skutecznosci). Przeglad moze by¢ przeprowadzany przez pracownika posiadajacego odpowiednie kompetencije.
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 6
MONITOROWANIE

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu

BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 6. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku:
— roczne zuzycie wody, energii i materialow;
— roczne wytwarzanie $ciekow;
— roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostalosci i kazdego rodzaju odpadow przekaza- nych do
unieszkodliwienia.

Opis

Monitorowanie mozna prowadzi¢ za pomoca bezposrednich pomiardéw, obliczen lub zapisdw, np. przy uzyciu odpowiednich
miernikow lub faktur. Monitorowanie odbywa si¢ na najbardziej odpowiednim poziomie (np. na poziomie procesu lub zaktadu)
i uwzglednia si¢ w nim wszelkie istotne zmiany w zespole urzadzen

Interpretacj
a tresci

konkluzji

Operator zobowiazany jest do monitorowania i prowadzenia dokumentacji zuzycia wody, wytwarzania $ciekoéw i
gospodarki odpadami co najmniej w cyklu rocznym.

< @ _ . . . L. . , . . L .
g é:‘ £ | Monitoring wskazany w BAT 6 moze by¢ juz w praktyce realizowany w ramach sprawozdawczosci GUS i OS i
] g2 E-, sprawozdawczo$¢ PRTR jednak dostosowanie pozwolenia bedzie wymagato wprowadzenia obowigzku
g £ 2| monitorowania zgodnego z BAT 6 (o ile stosowane zapisy nie funkcjonowaty w pozwoleniu juz wezesniej).
..._ % 5| Monitorowanie moze by¢ realizowane poprzez bezposrednie pomiary, obliczenia lub rejestracj¢, np. na podstawie
8 g £ 8| licznikow lub faktur. Monitorowanie jest podzielone do najbardziej odpowiedniego poziomu (np. poziomu procesu
ﬁ 8% 2| lub zakladu) i uwzglednia wszelkie znaczace zmiany w zaktadzie.

=)

S E

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 7
MONITOROWANIE

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 7.

W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje zorganizowane do powietrza co najmniej z podana ponizej

czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowaé
normy I1SO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnowaznej
jakoS$ci naukowe;j.

Oznaczenie tresci konkluzji

Minimalna Monitorowanie|
Substancja/ Parametr Okreslone procesy Proces Normy czestotliwos¢ R
i s zwigzane z
monitorowania (*)
ia_ 2
Nagrzewanie - wsadu (%) HR, CR, WD, HDC Raz w roku
- - BAT 22
Nagrzewanie wann Powlekanie ogniowe
g L Y ciagte (HDC) Raz w roku
cynkowniczej (%) drutow. BG
— TUlow, EN 15058 (%)
Cco Odzyskiwanie kwasu
chlorowodorowego poprzez
prazenie natryskowe lub
przy uzyciu reaktorow ze HR, (i/l\:/{bHDCY Raz w roku BAT 29
ztozem fluidalnym
Odzysk mieszaniny kwasow|
oprzez prazenie Natryskowe
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Pyt

Nagrzewanie -wsadu

HR, CR, WD,
HDC

Cynkowanie ogniowe po
topnikowaniu

HDC, BG

Odzyskiwanie kwasu
chlorowodorowego poprzez
prazenie natryskowe -i przy
uzyciu reaktorow ze ztozem

fluidalnym
Odzysk mieszaniny kwasow|
poprzez prazenie natryskowe
lub odparowywanie

HR, CR, HDC,
wD

Obrobka mechaniczna (w
tym cigcie wzdhuzne,
usuwanie zgorzeliny,

szlifowanie, walcowanie

wstepne, wykanczanie,
prostowanie), oczyszczanie
plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) i spawanie

HR

Rozwijanie, wstepne
mechaniczne usuwanie
zgorzeliny,
prostowanie i spawanie

CR

Kapiele ofowiowe

Ciggnienie na sucho

WD

EN 13284-1 ©) (%)

Ciagta dla kazdego
komina z przeptywami
masowymi pytu > 2 kg/h

Co 6 miesigcy dla kazdegq

komina z przeptywami
masowymi pytu od
0,1 kg/h do 2 kg/h

Raz w roku dla kazdego
komina z przeptywami
masowymi pytu
<0,1 kg/h

BAT 20

Raz w roku (%)

BAT 26

Raz w roku

BAT 29

Raz w roku

BAT 42

Raz w roku

BAT 46

Raz w roku

BAT 51

Raz w roku

BAT 52

HCL

Wytrawianie kwasem
chlorowodorowym

HR, CR, HDC, WD

Wytrawianie i usuwanie
warstw przy uzyciu kwasu
chlorowodorowego

BG

Odzyskiwanie kwasu
chlorowodorowego poprzez
prazenie natryskowe lub
przy uzyciu reaktorow ze
zlozem fluidalnym

HR, CR, HDC, WD

EN 1911 ()

Raz w roku

BAT 24

Raz w roku

BAT 62

Raz w roku

BAT 29

Wytrawianie i usuwanie
warstw przy uzyciu kwasu
chlorowodorowego w
otwartych kapielach
trawiacych

BG

Brak normy EN

Raz w roku(®)

BAT 62

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

HF

Woytrawianie mieszaninami
kwasow zawierajacych kwas
fluorowodorowy

HR, CR, HDC

Odzyskiwanie mieszaninyj

kwasow poprzez prazenie
natryskowe lub
odparowywanie

HR, CR

Norma EN w
opracowaniu (%)

Raz w roku

BAT 24

Raz w roku

BAT 29

Metale

Obrobka mechaniczna (w
tym cigcie wzdtuzne,
usuwanie zgorzeliny,

szlifowanie, walcowanie

wstepne, wykanczanie,
prostowanie), oczyszczanie
plomieniowe (inne niz
rgczne oczyszezanie
plomieniowe) i spawanie

HR

Rozwijanie, wstgpne
mechaniczne usuwanie
zgorzeliny,
prostowanie i spawanie

CR

EN 14385

Raz w roku (*)

BAT 42

Raz w roku ()

BAT 46
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Obrobka mechaniczna (w
tym cigcie wzdluzne,
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie, walcowanie
wstepne, wykar'lczanie,_ HR Raz w roku () BAT 42
prostowanie), oczyszczanie
plomieniowe (inne niz
Pb rgczne oczyszczanie
plomieniowe) i spawanie
Rozwijanie, wstgpne
mechaniczne usuwanie CR Raz w roku () BAT 46
zgorzeliny,
prostowanie i spawanie
Kapiele otowiowe WD Raz w roku BAT 51
7n Cynkowame ogniowe po HDC, BG Raz w roku BAT 26
topnikowaniu )
NH W przypadku zastosowania| o o W, HDC EN 1SO 21877 ( Raz w rok BAT 25 BAT
s SNCR i/lub SCR +CR, WD, 0 az w roku o
Ciagta dla kazdego
komina z przeptywami
masowymi NOx
> 15 kg/h
Co 6 miesigcy dla
kazdego komina z
. - przeptywami masowymi
= Nagrzewanie wsadu (%) HR, CR, WD, HDC
S NO, od 1 kg/ch do BAT 22
= 15 kg/h
=
| Raz w roku dla kazdego
= komina z przepltywami
g masowymi NOx
St
z NO,, EN 14792 (%) <1kgh
= A 7
8 Nagrzewan_le V\{ar;ny HDC drutéw, Raz w roku
2 cynkowniczej (%) BG
g Wytrawianie samym
kwasem azotowym lub w HR, CR Raz w roku BAT 25
potaczeniu z innymi
kwasami
Odzyskiwanie kwasu
chlorowodorowego poprzez
prazenie natryskowe i przy
uzyciu reaktorow ze ztozem
fluidalnym HR, CR, WD, HDC Raz w roku BAT 29
Odzysk mieszaniny
kwasow poprzez prazenie
natryskowe lub
odparowywanie
Ciagta dla kazdego
komina z przeplywami
masowymi SO,
> 10 kg/h
Co 6 miesigcy dla kazdegd
komina z przeptywami
. HR, CR, WD
8 i 1 ' 2 .
SO, Nagrzewanie wsadu (%) powlekanie blach HDC EN 14791 (?) masowymi SO, od BAT 21
1 kg/h do
10 kg/h
Raz w roku dla kazdego
komina z przeptywami
masowymi SO,
<1kg/h

€ Emisja NOX zalezy od temperatury pieca i nalezy ja zmierzy¢. Nie ma danych o mozliwosci powigzania wielkoéci emisji
NOx z moca pieca lub innymi jego parametrami.
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Odzyskiwanie kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazene HR, CR, HDC, WD Raz w roku (%) BAT 29
natryskowe lub przy
uzyciu reaktorow ze
ztozem fluidalnym

Wytrawianie przy uzyciu| HR, CR, HDC, WD

SOy - Raz w roku BAT 24
kwas siarkowego BG
Odtluszczanie CR, HDC Raz w roku (°) BAT 23
Walcowanie, przepust
wygtadzajcy z 5
- L CR Raz w roku (°)
Calkowite LZO zastosowan!em emulsp i EN 12619 (%) BAT 48
wykanczanie
Kapiele olowiowe WD Raz w roku (°) —
Kapiele hartownicze w 5
oleju WD Raz w roku (%) BAT 53

(1) W miare mozliwo$ci pomiary sa przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach eksploatacji.

(2) Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy wykorzystywana jest wytacznie energia elektryczna.

(3) W przypadku pomiaréw cigglych zastosowanie maja nastgpujace normy ogdlne EN: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 i EN 14181.

(4) W przypadku pomiarow cigglych zastosowanie ma rowniez norma EN 13284-2.

(5) Jesli okaze sig, ze poziomy emisji sa wystarczajaco stabilne, mozna przyja¢ mniejsza czestotliwo$¢ monitorowania, ale w kazdym przypadku
co najmniej raz na 3 lata.

(6) W przypadku gdy techniki a) lub b) BAT 62 nie maja zastosowania, pomiar stezenia HCI w fazie gazowej nad kapiela trawiaca przeprowadza
si¢ co najmniej raz w roku.

(7) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazow
odlotowych na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2.

(8) Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje sie¢ wylacznie gaz ziemny lub wylgcznie energie elektryczng.

Interpretacja tresci konkluzji

Jesli krajowe przepisy nie obliguja operatora do wickszej czestotliwosci wykonywania pomiaréw, BAT 7 jest
spelniony, gdy pomiary emisji wykonywane sa ze wskazang w konkluzjach czgstotliwoscig i z wykorzystanem
metodyk referencyjnych okreslonych w polskim prawie i procedurach akredytowanych opartych o dostepne normy
i najlepsze praktyki oparte o dostepna wiedz¢. Monitorowanie substancji ma zastosowanie tylko do proceséw
wymienionych w tabeli (np. przy catkowitym LZO s3 to procesy CR, HDC, WD: Odttuszczanie, Walcowanie,
przepust wygtadzajcy z zastosowaniem emulsji 1 wykanczanie, Kgpiele otowiowe, Kapiele hartownicze w oleju).

Warto tez zwrdci¢ uwagg na przypis nr 5 umozliwiajacy ograniczenie czestotliwosci pomiardw, jezeli poziomy emisji
sa wystarczajaco stabilne. Poradnik MKiS w przedmiotowym zakresie wskazuje, ze do oceny stabilnosci wymagane
sa co najmniej 3 wyniki. (link do poradnika o stabilnych poziomach: https://www.ekoportal.gov.pl/pozwolenia-
zintegrowane/opracowania).

Rozwiazania
alternatywne

(m.in
odstepstwa)

Dopuszczenie innych norm, ktore zapewnig rOwnowazng jako$¢ naukowa w stosunku do norm EN.

Zalecany sposob i
czestotliwos¢

monitorowania

Zalecany sposoéb i czestotliwo$¢ monitorowania, zgodnie z tabela pokazang w oznaczeniu konkluzji BAT 7.
W szczegblnosci w przypisie 8 doprecyzowano sposob monitorowania emisji SO, W przypadku stosowania innych
zrodel energii niz gaz ziemny czy energia elektryczna.
Podobnie przypis 2 uscisla monitorowanie emisji CO i NOx przy stosowaniu innych Zrodet energii niz energia
elektryczna.
Przypis 6 uwzglednia sytuacje opisang w BAT 62, gdy nie maja zastosowania techniki (a) (dotyczace nowych i
zmodernizowanych zaktadéw) lub (b) (w istniejacych zaktadach nie ma miejsca na zastosowanie tego rozwigzania).
W tych przypadkach trzeba monitorowac stezenia HCL co najmniej raz w roku, mimo braku normy EN.
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 8
MONITOROWANIE

wiecej niz jednym sektorze

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu BAT w

Oznaczenie tresci konkluzji

BATS8. W ramach BATnalezy monitorowa¢ emisje do wody co najmniej z podana ponizej czestotliwos$cia i zgodnie z
normami EN. Jezeli normy EN sa niedostepne, w ramach BATnalezy stosowaé¢ normy 1SO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej

Minimalna czestotliwo$é

Monitorowanie

ToC) () ()

Chemiczne zapotrzebowanie
natlen (ChZT) (® (%

Wszystkie procesy

Brak norm EN

Raz w miesigcu

Indeks oleju eglowodorowego

EN ISO 15681-1i -2)

(HOI) () Wszystkie procesy EN ISO 9377-2 Raz w miesiagcu
. Dostepne rozne normy EN (np.
Bor oSy, kt.‘érs{ﬂ:)raks EN ISO 11885, Raz w miesigeu
wykorzystywany J EN ISO 17294-2)
Kadm Wszystkie procesy (%)
Chrom Wszystkie procesy (%)
Zelazo Wszystkie procesy Dostepne roézne normy EN (np.
Nikiel Wszystkie procesy () EN ISO 11885, EN
Metale/ Otow Wszystl_<ie procesy ® 1SO 15586, EN
pierwias- Cyna Powlekame _ogniowe przy I1SO 17294-2)
itki (%) uzyciu cyny R .
Cynk Wszystkie procesy (°) az W iesigcn
X - 6 Dostepne rozne normy EN (np.
Rig Wszystkie procesy () | EN 150 12846, EN 1SO 17852)
Wytrawianie stali
Chrom wysokostopowej -lub pasywacja| Dostepne roézne normy EN (np.
sze$ciowartosciowy | przy uzyciu zwigzkow chromu |N 1SO 10304-3, EN 1SO 23913)
szesciowartosciowego
. Dostepne rézne normy EN (np.
Fosfor catkowity (P Fosforanowanie EN 1SO 6878, EN ISO 11885, Raz w miesiacu
catkowity) (%)

Substancja/ Parametr Okreslone procesy Normy - o N
monitorowania (%) powiazane z
(Z.Ifigslf s(lzl)ly state ogotem Wszystkie procesy EN 872 Raz w tygodniu (%)
Ogolny wegiel organiczny Wszystkie procesy EN 1484

BAT 31

Fluorek (F) (%)

\Wytrawianie mieszaninami
kwasow zawierajacych
kwas fluorowodorowy

EN I1SO 10304-1

Raz w miesiacu

dla kazdej partii.

toksycznych zwigzkow.

G
)

(2) Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku bezposredniego zrzutu do odbiornika wodnego.
3) Czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzaé je raz na miesiac, jezeli okaze sig, Ze poziomy emisji sa wystarczajaco stabilne.
(4) Monitorowane jest ChZT albo OWO. Monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢ z wyko- rzystaniem bardzo

(1) W przypadku zrzutu partiami, ktory ma miejsce rzadziej niz minimalna czgstotliwo$¢ monitorowania, monitorowanie przeprowadza si¢ raz

(5) W przypadku posredniego zrzutu do odbiornika wodnego czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitorowania raz na trzy
miesigce, jesli oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowadzac¢ redukcje danych zanieczyszczen.

Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja/dany parametr zostaty zidentyfikowane jako istotne w strumieniu $ciekow na
podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2.

Interpretacja
tresci konkluzji

Jezeli krajowe przepisy nie obliguja operatora do wigkszej czestotliwosci wykonywania pomiarow, BAT 8 jest
spetniony, gdy pomiary emisji wykonywane sa ze wskazana w konkluzjach czgstosciach i z wykorzystaniem
metodyk referencyjnych okres§lonych w Polskim prawie i procedurach akredytowanych opartych o dostgpne
normy i najlepsze praktyki oparte o dostepna wiedze.
Liste substancji istotnych i charakterystycznych dla danego procesu wyznacza prowadzacy instalacj¢ na
podstawie wlasnej wiedzy i znajomosci instalacji sposrod wymienionych w BAT 8.

Rozwiazania

Nie dotyczy.

alternatywne
(m.in.
odstepstwa)
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Zalecany
sposéb i

Monitorowanie emisji prowadzone jest zgodnie z normami EN lub, jeZeli normy EN nie sg dostepne, zgodnie
z normami ISO, normami krajowymi lub innymi normami mi¢dzynarodowymi, ktére zapewniajg dostarczenie
danych o rownowaznej jako$ci naukowe;.

Zalecany sposob i czestotliwo$¢ monitorowania, zgodnie z tabelg pokazang w oznaczeniu konkluzji BAT 8.

czestotliwosé
monitorowania

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 9
SUBSTANCJE NIEBEZPIECZNE

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

Oznaczenie treSci
konkluzji

BAT 9. Aby unikng¢ stosowania zwigzkow szesciowartosciowego chromuw pasywacji, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ roztwory zawierajace inne metale (np. mangan, cynk, fluorek tytanu, fosforany lub molibdeniany) lub
roztwory polimeréow organicznych (np. zawierajace poliu- retany lub poliestry).

Stosowanie

Mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na specyfikacje produktu (np. jakoéé powierzchni, podatnosé
na malowanie, spawalno$¢, formowalno$é, odpornoé¢ na korozje).

Interpretacj

BAT 9 nalezy rozumie¢ jako rozwiazania technologiczne, ktore bez uszczerbku dla celow ich stosowania, wyklucza
z procesu zwigzki szesciowartosciowego chromu.

a tresci
konkluzji

Ochrona antykorozyjna bezchromowej powloki pasywacyjnej zalezy w duzym stopniu od grubosci powloki.
Grubos¢ powtoki (wazne kryterium jakoS$ci) jest okreslana na podstawie pierwiastka wiodacego, np. tytanu, oraz za
pomoca analizy fluorescencji rentgenowskiej. Jezeli grubo§¢ powtoki jest zbyt mata, ochrona antykorozyjna w
tescie natrysku stonej wody nie bedzie wystarczajaca. Zbyt gruba powloka powoduje utrate spawalnosci i
metalicznego potysku powierzchni.

Tasmy stalowe ocynkowane z cienka powloka organiczng (TOC) sa produkowane w linii produkcyjnej na linii
galwanizacyjnej. Roztwor jest nanoszony na goérng i/lub dolng strong $wiezo ocynkowanej taSmy za pomocg
urzadzenia chemicznego (rollcoater), systemu natryskowego, walcow z raklami i innych technik powlekania. Mokra
powloka jest nastgpnie suszona.

TOC jest powtoka tworzaca film na bazie polimeréw takich jak akryl, epoksyd, etylen, poliuretan lub poliester.
Grubo$¢ warstwy suchej wynosi zazwyczaj 0,5-3 pm. Powloka moze zawieraé pewne inhibitory korozji, na
przyktad zwiazki tytanu, chromu trojwartosciowego, wanadu lub krzemu. Powloka nie tylko zwigksza odpornosé
na korozje taSmy ocynkowanej, ale dziala réwniez jako suchy smar i nadaje taSmie wlasciwosci zapobiegajace
pozostawianiu odciskéw palcow, odpowiednie do bezposredniego malowania bez dalszej obrobki powierzchni.
(Zgodnie z opisem w BREF pkt 5.4.1.4.7, pkt 5.4.1.4.8)

Rozwiazania alternatywne (m.in. odstepstwa)

Zalecany
sposob i
czestotliwos¢
manitorowa

Nie dotyczy.
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 10
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA
Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze
BAT 10. Aby zwigkszy¢ ogolng efektywnos¢ energetyczng zespolu urzadzen, w ramach BATnalezy stosowaé obie
ponizsze techniki.
Technika Opis Zastosowanie
Plan efektywnego wykorzystywania anergii jest czg$cia EMS (patrz BAT 1) i
obejmuje okreslanie i monitorowanie jednostkowego zuzycia energii w
Plan ramach dziatania/procesow (patrz BAT 6), ustalanie  kluczowych — wskaznikow
£ efektywnego wydajnosci w ujeciu  rocznym (np. MJ/t produktu) oraz planowanie celow
E A wykorzystania | okresowych usprawnien i powigzanych dziatan.
= energii i Audyty energetyczne sa przeprowadzane co najmniej raz w roku, aby zapewni¢
= audyty realizacj¢ celow planu zarzadzania energig. Pozi o i ol
2 energetyczne Plan efektywnego wykorzystania energii i audyty energetyczne moga byc¢ 0ZIom SZCZEGOIOWOSCL  planu
S . . . . . .| efektywnego  wykorzystywania
= zintegrowane w ogdlnym planie efektywnego wykorzystywania energii wigkszej i audvid h
2 instalacji (np. do produkcji zelaza i stali). energli, audytow energetycznyc
= - - - — —— i rejestru bilansu energetycznego
2 Sporzadzanie corocznego rejestru bilansu energetycznego z rozbiciem zuzycia i . ) !
S - " .. P . jest na ogol zwigzany z
= Wytwarzania energii (w tym eksportu energii) wedtug rodzaju zrodta energii (np. e
= . . . ..| charakterem, skala i ztozonoS$cia
N lenergii elektrycznej, gazu ziemnego, gazow procesowych powstatych przy produkcji > :
o) zaktadu oraz stosowanymi
zelaza i stali, energii odnawialnej, importowanego ciepta li/lub chtodzenia). L .
Powyisze obeimue: rodzajami zrodet energii.
Rejestr bilansy [ 0"/Y#52¢ D0Smue: . -
B - okreslenie granicy energetycznej procesow;
energetycznego : . S0 . .
informacje o zuzyciu energii pod wzgledem dostarczanej energii;
- informacje o energii oddawanej z zaktadu;
- informacje o przeptywie energii (np. wykresy Sankeya lub bilanse
energetyczne) pokazujace, w jaki sposob energia jest wykorzystywana w
procesach.
S -
[
SEX BAT 10 oznacza konieczno$¢ wdrozenia zalecen ujetych zaréwno w pkt. (a) jak tez w pkt. (b).
2-5
Poziom szczegdtowosci planu efektywnego wykorzystywania energii, audytOw energetycznych i rejestru
g p Y g y ysty g Y
2 § § bilansu energetycznego jest na ogo6t zwigzany z charakterem, skalg i ztozonosciag zaktadu oraz stosowanymi
g 2s % | rodzajami zrodel energii. Zaktad w celu potwierdzenia realizacji postanowien BAT 10 moze posiada¢ System
£ £ £E & | Zarzadzania Srodowiskowego taki jak np. ISO 14001, 50001 lub np. System Ekozarzadzania i Audytu EMAS
S5—%2 4 g p p. Sy a Y
€% 2 | badzinny rownowazny zapewniajacy jako$¢ naukowa w stosunku do norm EN lub EMAS.
2.,
) :g 8 . .. s 3 . 7
28 c Audyty energetyczne sa przeprowadzane co najmniej raz w roku, aby zapewni¢ realizacje celow planu
ge2s yty gety 4 przep i ] Yy zap 1€ p
- 2 zarzadzania energia. Audyt moze by¢ przeprowadzany przez pracownika posiadajacego odpowiednie
=<2 gdzani: 213 y byC przep Yy p p p jaceg p
§ 2.2 kwalifikacje w audytowanym zakresie.
c . . . .
=839 BAT 10 wymaga sporzadzania corocznego rejestru bilansu energetycznego zgodnie z pkt b) BAT 10.
e ymaga Sporzy 20 1€ gety 20 Zg p
e
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 11
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE ENERGII

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF W punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 11. W celu zwigkszenia efektywnosci energetycznej nagrzewania (w tym nagrzewania i suszenia wsadu, a takze
nagrzewania kapieli i wanien cynkowniczych) w ramach BATnalezy zastoso- wa¢ odpowiednia kombinacje¢ technik

przedstawionych ponizej.

Technika

| Opis |

Zastosowanie

Konstrukcja i eksploatacja

Optymalna  konstrukcja |
a | pieca do nagrzewania
wsadu

Obejmuje techniki takie jak:
optymalizacja kluczowych cech pieca (np. liczbg i rodzaj palnikow,
szczelnos¢ i izolacje pieca przy uzyciu odpowiednich materialow
ogniotrwatych);
minimalizacja strat ciepta spowodowanych otwieraniem drzwi pieca,
m.in. dzigki zastosowaniu kilku segmentdéw podnoszonych zamiast
jednego w piecach grzewczych ciaglego dziatania;

minimalizacja liczby konstrukcji podtrzymujacych wsad wewnatrz
pieca (np. belki, ptozy) oraz stosowanie odpowiedniej izolacji w celu
zmniejszania strat ciepla wynikajacych z chtodzenia woda konstrukcji
wsporczych w piecach grzewczych cigglego dziatania.

Ma zastosowanie wylacznie do
nowych zaktadow oraz w
przypadku znaczacej
moernizacji zespotu urzadzen.

Obejmuje techniki takie jak:
rownomierne nagrzewanie $cian wanny cynkowniczej (np. poprzez

Ma zastosowanie wytacznie do

p | Optymalna konstrukcja zastosowanie palnikow o duzej predkosci lub konstrukcji | nowych zakladéw oraz w
wanny cynkowniczej promiennikowej); przypadku znaczacej
- minimalizacja strat ciepta z pieca dzigki zastosowaniu $cian moernizacji zespotu urzadzefi.
zewnetrznych/wewnetrznych (np. oktadziny ceramicznej).
) Obejmuje techniki takie jak:
c Optymalna eksploatacja | Minimalizacja strat ciepta z wanny cynkowniczej podczas cynkowania Zastosowanie powszechne.

wanny cynkowniczej

ogniowego ciaglego i jednostkowego drutow, np. stosujac izolowane
ostonny w okresach postoju.

d | Optymalizacja spalania

Patrz sekcja 1.7.1

Zastosowanie powszechne.

Automatyzacja i
sterowanie piecem

Patrz sekcja 1.7.1

Zastosowanie powszechne

System zarzadzania (i
f | gospodarka) gazami
procesowymi

Patrz sekcja 1.7.1.

Wykorzystywana jest warto$¢ opatowa gazoéw procesowych powstatych
przy produkcji zelaza i stali i/lub gazu bogatego w CO z produkcji
zelazochromu.

Stosuje si¢ wylacznie, gdy
dostgpne sa gazy procesowe z
produkcji zelaza i stali lub gazy
bogate w CO z produkcji
zelazochromu.

Wyzarzanie partiami (W
g |[piecach kotpakowych) Z
uzyciem 100% wodoru

Wyzarzanie partiami (w piecach kotpakowych) odbywa si¢ w piecach
wykorzystujacych 100% wodoru jako gaz ochronny o podwyzszonej
przewodnosci cieplnej.

Ma zastosowanie wyltacznie do
nowych zakladéow oraz w
przypadku znaczacej
moernizacji zespotu urzadzen.

h | Spalanie w tlenie

Patrz sekcja 1.7.1.

Zastosowanie moze by¢
ograniczone do piecow do
obrobki stali wysokostopowej
Zastosowanie W istniejacych
zespotach urzadzen moze by¢
ograniczone konstrukcja pieca i
potrzeba minimalnego
przeptywu gazow odlotowych.
Nie dotyczy piecow
wyposazonych w  palniki
promiennikowe.
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i Spalanie bezptomieniowe

Patrz sekcja 1.7.1.

Zastosowanie w istniejacych
zespolach urzadzen moze by¢
ograniczone konstrukcja pieca
(tzn. objetoscia pieca, miejscem
na palniki, odlegloscia migdzy

palnikami)  oraz  potrzeba
wymiany oktadziny
ogniotrwatej.

Mozliwos$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
procesow, w ktérych wymagana
jest Scista kontrola temperatury
(np. rekrystalizacji).

Nie ma zastosowania do piecow

pracujacych w  temperaturze
nizszej niz temperatura
samozaplonu wymagana do

spalania bezptomieniowego ani
do piecoOw wyposazonych w
palniki promiennikowe.

j | Palnik impulsowy

Doptyw ciepta do pieca jest kontrolowany przez czas trwania pracy
palnikéw lub przez sekwencyjne uruchamianie poszczegélnych palnikow
zamiast regulowania przeplywow powietrza spalania i paliwa.

Ma zastosowanie wytacznie do
nowych zakladow oraz w
przypadku zZnaczacej
moernizacji zespotu urzadzen.

Odzyskiwanie ciepla 7 gazow odlotowych

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

k | Wstepne nagrzewanie
wsadu

Wsad jest wstgpnie nagrzewany poprzez wdmuchiwanie goracych spalin
bezposrednio na wsad.

Zastosowanie ~ wylacznie do
piecow grzewczych ciaglego
dziatania. Nie dotyczy piecow
wyposazonych w  palniki
promiennikowe.

| Suszenie obrabianego
materialu

W cynkowaniu ogniowym jednostkowym (zanurzeniowym) ciepto ze
spalin jest wykorzystywane do osuszania obrabianego materiatu.

Zastosowanie powszechne.

m | Nagrzewanie wstepne
powietrza spalania

Patrz sekcja 1.7.1.

Ten efekt moze zosta¢ osiagniety np. poprzez zastosowanie palnikow
regeneracyjnych lub rekuperacyjnych. Nalezy osiagnaé¢ rownowage
miedzy maksymalizacja odzysku ciepta ze spalin a minimalizacja emisji
NOX -

Zastosowanie w istniejgcych
zespotach urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca na instalacje palnikow
regeneracyjnych.

n | Kociot odzysknicowy

Ciepto z goracych spalin jest wykorzystywane do wytwarzania pary lub
goracej wody, ktore sa wykorzystywane w innych procesach (np. do
nagrzewania kapieli do wytrawiania i topnikowania), w cieptownictwie lub
do wytwarzania energii elektrycznej.

Zastosowanie do zaktadow
istniejacych moze by¢
ograniczone brakiem miejsca
i/lub odpowiednim
zapotrzebowaniem na parg lub
goraca wode.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci energetycznej podano w sekcjach 1.2.1, 1.3.1 i 1.4.1 konkluzji BAT.

Tabela 1.1: Poziomy oddzialywan §rodowiskowych powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii
cieplnej - dla procesu nagrzewania wsadu uzywanego do procesu walcowania na goraco

Okreslone procesy
Produkty stalowe na koricu procesu Jednostka BAT-AEPL (roczna $rednia)
walcowania

Nagrzewanie wsadu

Kregi (tasmy) walcowane na goraco M/t 1200 - 1500 (%)

Blachy arkuszowe grube M/t 1400 -2 000 (3

Prety, walcowka M/t 600 — 1900 (%)

Ksztattowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 1400 - 2 200
Migdzyoperacyjne nagrzewanie wsadu

Prety, walcowka, rury M/t 100 — 900
Dogrzewanie wsadu

Blachy arkuszowe grube Mt 1000 -2 000

Prety, walcowka M/t 1400 -3 000 (%)

(1) W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢

nawet 2 200 MJ/t.

(2) W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢

nawet 2 800 MJ/t.

(3) W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢

nawet 4 000 MJ/t.
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Tabela 1.2: Poziomy oddzialywan srodowiskowych powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii
podczas wyzarzania po walcowaniu na zimno

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

Okreslone procesy Jednostka BAT-AEPL (roczna $rednia)

Wyzarzanie po walcowaniu na zimno (w

1y (2
piecach kotpakowych i ciggle) Mt 600-1200() ()

(1) W przypadku wyzarzania partiami (w piecach kolpakowych) dolng granice zakresu BAT-AEPL mozna osiagna¢, wykorzystujac BAT 11 (g).
(2) Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania ciaglego wymagajacych temperatury wyzarzania powyzej 800 °C.

Tabela 1.3: Poziomy oddzialywan Srodowiskowych powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii
przed cynkowaniem ogniowym

Okreslone procesy Jednostka BAT-AEPL (roczna Srednia)

Nagrzewanie wsadu przed cynkowaniem Mt 700 — 1 100-(Y)
ogniowym

(1) Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania ciaglego wymagajacych temperatury wyzarzania powyzej 800 °C.

Tabela 1.4: Poziomy oddzialywan Srodowiskowych powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii w
cynkowaniu jednostkowym (zanurzeniowym)

Okreslone procesy Jednostka BAT-AEPL (roczna $rednia)

Cynkowanie ogniowe jednostkowe 1y (2y (3
(zanurzeniowe) kwhit 300-800 () () ()

(1) Goérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza, gdy nadmiar cynku usuwa si¢ poprzez odwirowywanie lub gdy temperatura kapieli
galwanicznej jest wyzsza niz 500 °C.

(2) Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosic¢ do 1 200 kWh/t dla zespotéw urzadze do cynkowania ogniowego jednostkowego,
dziatajacych przy $redniej rocznej wydajnosci produkcji ponizej 150 tim3 objetosci wanny cynkowniczej.

(3) W przypadku zespotow urzadzen do cynkowania ogniowego jednostkowego, produkujacych gtownie cienkie wyroby (np.
< 1,5 mm) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 000 kWhit.

Interpretacja tresci konkluzji

Zwrot ,, nalezy stosowaé¢ odpowiednig kombinacj¢ ponizszych technik” oznacza, ze muszg by¢ spetnione co
najmniej dwie cechy wymienione w konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie
lub w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt srodowiskowy.

Konkluzja BAT 11 ma na celu okre$lenie czy instalacje do obrobki stali lub stopoéw Zelaza posiadajg systemy
kontrolujace i ograniczajace zuzycie energii cieplnej. Jesli takie systemy w zaktadzie nie istnieja, to powinny by¢
wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 10. Wdrozenie w tych instalacjach Systemu Zarzadzania Energia ISO
50001, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego 14 001, Systemu Zarzadzania Jakoscia 9 001 lub innych
systemow obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT, jest spelnieniem konkluzji BAT 11. Optymalizacja
kontroli procesu technologicznego winna by¢ prowadzona poprzez np. stosowanie skomputeryzowanych
automatycznych systemow sterowania. Jesli jest to mozliwe i uzasadnione technologicznie i ekonomicznie nalezy
wykorzystywac energi¢ cieplng spalin (np. kociot odzysknicowy, recyrkulacja spalin, nagrzewanie powietrza
spalania) do produkcji np. pary, goracej wody, nagrzewania surowca w celu jak najwigkszej optymalizacji
zarzadzania parg i cieplem.

Do procesu nagrzewania wsadu nie zalicza si¢ okresOw nagrzewania, wygaszania pieca i biegu jatowego, jest to

specyfika branzy stalowej wynikajaca ze specyficznych uwarunkowan.
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S = =
=] °

2 ©

O QL2

»n 2

S S

= r1 - . .. . . . . ..

= 2 Zalecany sposob i czestotliwo$¢ monitorowania, zgodnie z tabela pokazana w oznaczeniu konkluzji BAT 11.
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S
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 12
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW
Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF W punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze
BAT 12. Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialow podczas odtluszczania i ograniczy¢ wytwarzanie
zuzytego roztworu odtluszczajacego, w ramach BAT nalezy stosowaé kombinacje technik podanych ponizej.
Technika Opis Zastosowanie
Unikanie lub redukcja potrzeby odtluszczania
: L .. IStosowanie wsadu o niskim poziomie . . . .
a Stosowanie wsadu 0 niskim poziomie banicczyszezenia oleiem i smarem wydhiza Zastosowanie moze by¢ ograniczone W
zanieczyszczenia olejem i smarem Fanieezyszeze olee smarem wydiu przypadku braku wptywu na jako$¢ wsadu.
zywotnos¢ roztworu odtluszczajacego.
Olej na powierzchni blachy wypalany jest w
piecu z palnikami. Odtluszczanie przed piecem . . . . o
L, . . . . . S Zastosowanie moze by¢ ograniczone, jesli
Stosowanie piecow z palnikami w przypadku moze by¢ konieczne w przypadku niektorych - - -
b - - A L wymagany jest bardzo wysoki poziom
cynkowania ogniowego blach produktow wysokiej jakosci lub w przypadku A . .. -
arkuszy 2 wysokim  poziomem - oleju lczystosci powierzchni i przyczepnosci cynku.
resztkowego.
Optymalizacja odtluszczania
Obejmuje techniki takie jak:
- monitorowanie i optymalizacja
= temperatury i stezenia srodkow
N M
= odttuszczajacych w roztworze
E o ) ) odtluszczajacym;
= c Oég;)lne techniki zwigkszajace wydajnos¢ - wzmocnienie dzialania roztworu Zastosowanie powszechne.
3 odtiuszczania odttuszczajacego na wsad (np. poprzez
& poruszanie wsadem, mieszanie roztworu
.°E‘ odtluszczajacego lub uzycie
g ultradzwigkow w celu wywotania
§ kawitacji roztworu na odtluszczanej
5 powierzchni).
Obejmuje techniki takie jak:
- stosowanie rolek dociskowych, np. w
d Minimalizacja wydostawania sig-roztworu f;ézglp {ldku cigglego odthuszezania Zastosowanie powszechne
odtluszczajacego roztworu odtluszczajacego Y L . P '
- zapewnienie wystarczajacego czasu na
ociekanie, np. przez powolne
podnoszenie elementow.
Odtluszczanie przeprowadza si¢ w dwoch
lub wigcej wannach potaczonych
e |Odtluszczanie kaskadowe wsteczne szeregowo, w ktorych wsad jest Zastosowanie powszechne.
przemieszczany z najbardziej
zanieczyszczonej kapieli do najczystsze;j.
Wydtuzanie ywotnosci kqpieli odttuszczajgcych
Separacja magnetyczna, separacja oleju
Czyszczenie i ponowne wykorzystywanie (np. odpieniacze, odolejacze, zapory),
f Y P Vne wykorzy mikro- lub ultrafiltracja stuza do Zastosowanie powszechne.
roztworu odttuszczajacego . .
oczyszczania roztworu odttuszczajacego
do ponownego zastosowania.

- Zwrot ,, nalezy stosowaé¢ kombinacje¢ ponizszych technik” oznacza, ze musza by¢ spelnione co najmniej dwie cechy wymienione w
%_;‘7 konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwiazan (samodzielnie lub w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt
8% srodowiskowy.

S BAT 12 nie wymaga ztozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tre$¢ zawiera wyczerpujace informacje. BAT 12 ma na celu unikanie lub
= £ redukcje potrzeby odtluszczania wsadu oraz optymalizacj¢ tego procesu przez prowadzacych instalacje do obrobki stali lub stopow zelaza
poprzez stosowanie technik zwigkszajacych wydajnos¢ odttuszczania oraz ponowne wykorzystanie roztworu odttuszczajacego.
G
§2c2
gg é é Indywidualne rozwiazania technologiczne o podobnej skutecznosci jak opisane w punktach a — f.
% 3
2.,
e
2E5 Nie dotyczy.
258
5 £
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 13
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW
Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze
BAT 13. Aby zwigkszy¢ efektywnosé wykorzystania materialow w procesie wytrawiania i ograniczy¢
3 wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego ogrzewania, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng
i = | ztechnik podanych ponizej i nie stosowa¢ bezposredniego wprowadzania pary.
D
g — Technika Opis
N S
§ 2 a | Nagrzewanie kwasu przy uzyciu wymiennikéw ciepla Od,porne. na korozj¢ wyrpienniki ciep.la $3 Zanurzone w kwasie do wytrawiania do
5 posredniego nagrzewania, np. przy uzyciu pary.
b | Nagrzewanie kwasu poprzez spalanie w zanurzeniu Gazy spalinowF przgchodzq przez kwas do wytrawiania, uwalniajac energig
poprzez bezposredni transfer ciepta.
= Zwrot ,, nalezy stosowac jedng z technik” oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT wystarczy spelnienie
%é‘s minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac jak najwigce;.
® =
- o
= f.) Efektywne wykorzystanie materiatlow podczas wytrawiania oraz redukcja iloSci wytwarzania zuzytych kwasow,
£% nadzorowane w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania zgodnie z wymaganiami Systemu Zarzadzania
- Jakoscia wg normy ISO 9001 lub np. ISO 14001 moze stanowi¢ spelienie konkluzji BAT 13.
g 2= % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla przetworstwa
e EZ | staliistopow zelaza (2021).
22 %
9 ©
S2EE .|
8 2 € 22 | Niedotyczy.
G525
N g g

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 14
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

BAT 14. Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialbw w procesie wytrawiania i ograniczy¢
wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania, w ramach BAT nalezy stosowaé¢ odpo wiednig kombinacje technik
podanych ponizej.

Technika | Opis | Zastosowanie

Unikanie lub redukcja potrzeby wytrawiania

Obejmuje techniki takie jak:

- chlodzenie stali walcowanej na goraco w
najkrotszym mozliwym czasie w
zaleznosci od specyfikacji produktow;

a  |Minimalizacja korozji stali . Zastosowanie powszechne.
- przechowywanie wsadu w zadaszonych
obszarach;
- ograniczanie czasu przechowywania
wsadu.
Obejmuje techniki takie jak:
- $rutowanie; [Zastosowanie w istniejacych zespotach
- zginanie; lurzadzen moze by¢ ograniczone ze
b [Mechaniczne (wstgpne) usuwanie zgorzeliny - . wzgledu na brak miejsca.
- piaskowanie;

] IZastosowanie moze by¢ ograniczone ze
- szczotkowanie; wzgledu na specyfikacje produktow.
- _rozciaganie i prostowanie.
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\Wstepne wytrawianie elektrolityczne stali
wysokostopowej

Stosowanie wodnego roztworu siarczanu
sodu (Na,SO,) do wstepnej obrobki stali
wysokostopowej przed wytrawianiem
mieszaning kwasow w celu przyspieszenia i
poprawy usuwania powierzchniowej
warstwy tlenkow. Scieki zawierajgce
sze$ciowarto$ciowy chrom sg oczyszczane
przy uzyciu techniki BAT 31, lit. f).

[Zastosowanie tylko do walcowania na
zimno.

[Zastosowanie w istniejacych zespotach
lurzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu
na brak miejsca.

Optymalizacja wytrawiania

d  Optukiwanie po odtluszczaniu zasadowym

Przenoszenie zasadowego roztworu
odtluszczajacego do kapieli do
wytrawiania ogranicza optukiwanie
surowca po odtluszczeniu.

Zastosowanie w istniejacych zespotach
urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu
na brak miejsca.

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

e |Ogolne techniki zwiekszajace wydajnosc
Wytrawiania

Obejmuje techniki takie jak:

- optymalizacja temperatury
wytrawiania w celu maksymalizowania
predkosci wytrawiania przy
jednoczesnej minimalizacji emisji
kwasow;

optymalizacja sktadu kapieli trawiacej
(np. stgzenia kwasu i zelaza);
optymalizacja czasu wytrawiania w
celu zapobiegania nadmiernemu
wytrawieniu;

unikanie drastycznych zmian w
sktadzie kapieli do wytrawiania
poprzez czgste jej uzupeknianie
$wiezym kwasem.

Zastosowanie powszechne.

f Oczyszczanie kapieli trawigcej i ponowne
wykorzystywanie uwolnionego kwasu

Obieg czyszczenia, np. z filtracja, jest
uzywany do usuwania czastek z kwasu do
wytrawiania, po czym nastgpuje
odzyskiwanie uwolnionego kwasu w
wyniku wymiany jonowej, np. przy
zastosowaniu Zywic.

Nie ma zastosowania w przypadku
stosowania wytrawiania kaskadowego (lub
podobnego), jako ze skutkuje ono bardzo
niskimi poziomami wolnego kwasu.

\Wytrawianie kaskadowe wsteczne

Odtluszczanie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoch wannach potaczonych
szeregowo, przy czym wsad jest
przenoszony z kapieli o najnizszym
stezeniu kwasu do kapieli o najwyzszym
stezeniu.

Zastosowanie w istniejacych zespotach
urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzglgdu
na brak miejsca.

h  [Minimalizacja wydostawania si¢- kwasu do
Wytrawiania

Obejmuje techniki takie jak:

- stosowanie rolek dociskowych, np. w
przypadku ciaglego wytrawiania
tasmy;

- zapewnienie wystarczajacego czasu na
ociekanie, np. przez powolne
podnoszenie elementow.

- stosowanie wibrujacych kregow
walcowki.

Zastosowanie powszechne.

\Wytrawianie turbulencyjne

Obejmuje techniki takie jak:

- wtryskiwanie kwasu do wytrawiania
pod wysokim cisnieniem poprzez
dysze;

- mieszanie kwasu do wytrawiania za
pomoca zanurzonej turbiny.

Zastosowanie w istniejacych zespotach
urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu
na brak miejsca.

j [Stosowanie inhibitoréw wytrawiania

Inhibitory wytrawiania sa dodawane do
kwasu do wytrawiania w celu ochrony
metalicznie czystych czgéci wsadu przed
nadmiernym wytrawieniem.

Nie ma zastosowania do stali
wysokostopowe;j.

Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze
wzgledu na specyfikacje produktow.

k Woytrawianie aktywowane w wytrawianiu
kwasem chlorowodorowym

Wytrawianie przeprowadza si¢ przy
niskim st¢zeniu kwasu
chlorowodorowego (tzn. okoto 4-6 wt%),
1 wysokim stgzeniu zelaza (tzn. okoto
120-180 g/l), w temperaturze 20-25°C.

Zastosowanie powszechne.

Tabela 1.5: Poziomy oddzialywan Srodowiskowych powiazanych z BAT (BAT-AEPL) dla jednostkowego zuzycia kwasu do
wytrawiania w cynkowaniu ogniowym- jednostkowym (zanurzeniowym)
Kwas do wytrawiania Jednostka BAT-AEPL ($rednia z 3 lat)
Kwas chlorowodorowy, 28% masowych kglt 13-30(H

(1) Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i sigga¢ do 50 kg/t w przypadku cynkowania gtownie elementéw o duzej powierzchni
wiasciwej (np. cienkie wyroby < 1,5 mm, rury o grubosci $cianki <3 mm) lub podczas ponownego cynkowania.
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Powiazane monitorowanie opisano w BAT 6.
= Zwrot ,, nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje z technik™ oznacza, ze muszg by¢ spetnione co najmniej dwie
g cechy wymienione w konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub
E w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt srodowiskowy.
.f; Efektywne wykorzystanie materialdéw podczas wytrawiania oraz redukcja ilo§ci wytwarzania zuzytych kwasow,
€ nadzorowane w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania zgodnie z wymaganiami Systemu Zarzadzania
fei Jako$cig wg normy ISO 9001 lub np. ISO 14001 moze stonowi¢ spetnienie konkluzji BAT 14.
§ Przez duza powierzchnig¢ wlasciwa nalezy rozumie¢ cechg¢ materiatu (w szczego6lnosci poétwyrobu lub wyrobu) o
& duzej powierzchni w stosunku do masy (np. wyroby ptaskie o matej grubosci). Z tego powodu zuzycie kwasu na
£ jednostke masy jest wigksze niz dla wyrobow o mniejszej powierzchni wlasciwej.
- BAT — AEPL wylicza si¢ wytacznie dla kwasu chlorowodorowego.
.E § =
) 25 % Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla przetworstwa
2 EEE | staliistopow zelaza (2021).
22 %
]
2225 N
S S £ 5 o | Monitorowanie zgodnie z BAT 6.
Lo ‘é’ c
N5gs

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 15
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 15. Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow przy topnikowaniu i zmniejszy¢ ilosci zuzytego
roztworu topnika przekazywanego do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie techniki a), b)
i ¢) w polaczeniu z technika d) lub w polaczeniu z technika e) podanymi ponizej

— Technika Opis Zastosowanie
g‘ w cynkowaniu ogniowym ) o
] ‘ ) o jednostkowym (zanurzeniowym), Zas.tosov{ame w zaktadach istniejacych
= a Plukanie elementow po wytrawianiu przenoszenie zelaza do roztworu topnika moze by¢ ograniczone ze wzglgdu na brak
:g redukowane jest przez optukiwanie miejsca.
E elementdw po wytrawianiu.
-f—; Sktad chemiczny roztworu do topnienia jest
§ czg¢sto monitorowany i dostosowywany. -2-4
8 b Zoptymalizowany proces topnikowania Ilo$¢ uzytego topnika jest redukowana dg Zastosowanie powszechne.
) minimalnego poziomu wymaganego do
osiagniecia specyfikacji produktow.
Wydostawanie si¢ roztworu topnika jest
Minimalizacja wydostawania si¢ minimalizowane poprzez zapewnienie .
¢ roztworu topnika wystarczajacego czas u na ocieknigcie. Zastosowanie powszechne.
Zelazo z roztworu topnika usuwa sie
przy zastosowaniu jednej z ponizszych
technik:
U . K . - utleniania elektrolitycznego; -Zastosowanie do istniejacych cynkowni
d . sluwanle ' ponowne WI)(/ orzystanie - utleniania przy uzyciu powietrza lub ogniowych jednostkowych
zelaza z roztworu topnika H202; (zanurzeniowych) moze by¢ ograniczone ze

L . wzgledu na brak miejsca.
- wymiany jonowej.

Po usunigciu zelaza roztwor topnika jest
wykorzystywany ponownie.

-Zastosowanie moze by¢ ograniczone
Zuzyty roztwor topnika uzywany jest do przez dostepno$¢ na rynku.
odzyskiwania soli w nim zawartych w
celu produkowania topnikdw. Moze si¢
do odbywa¢ w lub poza zaktadem.

Odzysk soli ze zuzytego roztworu
topnika do produkcji topnikow
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Interpre-

tacja
tresci
konkluzji

BAT 15 obliguje operatora do bezwzglednego stosowania obu technik okre$lonych w punktach (a), (b) i (c)
oraz do wyboru technike (d) lub (e), w zalezno$ci od uwarunkowan technicznych lub rynkowych.

Rozwigzania

(m.in.
odstepstwa)

alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzah wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

Zalecany

Nie dotyczy.

sposéb i
czestotliwosé
monitorowania

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 16

EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 16. W celu zwi¢ekszenia efektywnosci wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ogniowego
przy powlekaniu drutéw i cynkowaniu ogniowym jednostkowym oraz zmniejszenia iloSci wytwarzanych
odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowacé wszystkie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Redukcja wytwarzania kozucha
a | zuzlowego dennego, tzw. twardego
cynku

Wytwarzanie kozucha zuzlowego dennego (tzw. twardego cynku) redukuje si¢ np. poprzez
wystarczajace ptukanie po wytrawianiu, usuwanie Zelaza z roztworu topnika (patrz BAT 15 lit.
d)), stosowanie topnikdéw o tagodnym dziataniu trawigcym oraz unikanie miejscowego
przegrzewania w wannie cynkowniczej.

Zapobieganie, gromadzenie i
ponowne wykorzystywanie

b | rozpryskéw cynku w cynkowaniu
ogniowym jednostkowym
(zanurzeniowym)

Generowanie rozpryskow cynku z wanny cynkowniczej ograniczane jest przez minimalizowanie
przenoszenia roztworu topnika (patrz BAT 26 lit. b)). Rozpryski cynku z wanny sg gromadzone
i ponownie wykorzystywane. Obszar wokot wanny jest utrzymywany w czystosci w celu
zapobiegania zanieczyszczeniu rozpryskow.

Oznaczenie tresci konkluzji

Redukcja wytwarzania popiotu
cynkowego

Powstawanie popiotu cynkowego, tzn. utlenianie cynku na powierzchni partii, redukuje si¢
poprzez na przyktad:

- wystarczajace osuszanie elementow/drutdw przed zanurzeniem;
- unikanie niepotrzebnych zaktocen kapieli podczas produkcji, w tym podczas odtluszczania;

- w ciaglym cynkowaniu ogniowym drutoéw, redukowanie powierzchni kapieli, ktora styka si¢

Z powietrzem, przy uzyciu unoszacej sie pokrywy ogniotrwatej.

w konkluzji.

zgodnie

Interpretacja treSci
konkluzji

Zwrot ,, nalezy stosowac¢ wszystkie techniki” oznacza, ze musza by¢ spelnione wszystkie cechy wymienione

Efektywne wykorzystanie materialdow podczas galwanizacji ogniowej drutow i galwanizacji jednostkowe;j
oraz redukcji ilosci powstajacych odpaddow, nadzorowane w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania

z wymaganiami Systemu Zarzadzania Jakoscia wg normy ISO 9001 lub np. ISO 14001 moze stanowié
spetnienie konkluzji BAT 16.

< D —_
£8 3
i%.s % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g C E 2 | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
1k
2
> © =
SSESq|
8 2 ¥ 2z | Niedotyczy.
S 5%6
N E
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 17
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALU

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 5. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT dla cigglego powlekania zanurzeniowego na gorgco

BAT 17. Aby zwiekszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych
do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i pasywacji, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike, o
ktérej mowa w lit. a), oraz jedna z technik, o ktérych mowa w lit. b) lub c), ponizej.

Technika | Opis
WydluZanie iywotnosci kqpieli uzdatniajgcych
Oczyszczanie i ponowne
a | wykorzystywanie roztworu do
fosforanowania lub pasywacji
Optymalizacja uzdatniania

Obieg czyszczacy, na przyklad z filtracja, stuzy do oczyszczania roztworu do fosforanowania
lub pasywacji do ponownego uzycia.

Powlekarki walcowe sa uzywane do nakladania warstwy pasywujacej lub warstwy

b Stosowanie powlekarek walcowych do zawierajacej fosforan na powierzchnig tasm. Pozwala to na lepsza kontrolg grubosci warstwy,

Oznaczenie tresci konkluzji

tasm . - . . .
a tym samym zmniejszenie zuzycia Srodkow chemicznych.
c Minimalizacja wydostawania sig Wydostawanie si¢- roztworu chemicznego jest minimalizowane np. poprzez przemieszczanie
roztworu chemicznego tasm przez rolki dociskowe lub poprzez zapewnienie wystarczajgcego czasu na ociekniegcie.
S o BAT 17 oznacza, ze stosownie techniki (a) jest bezwzglednie wymagane, natomiast istnieje mozliwosé
+ ‘0 N ey . . . . . .
2 2 2 wyboru techniki uzdatniania przyjmujac wariant (b) lub (c).
bl
—
2-%
< D ~
52<5% | Nie proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
z £ EZ przetwoérstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
~.-8% £
c =B o
S22, 58| Ni
82z~ 2c Nie dotyczy.
S&% S
D) IS

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 18
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALU

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu
BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 18. Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego do unieszkodliwienia, w
ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych kwasow trawiacych (tj. kwasu chlorowodorowego,
siarkowego i mieszaniny kwaséw). Neutralizacja zuzytych kwaséw do wytrawiania lub wykorzystanie zuzytych
kwasow do wytrawiania do rozdzielania emulsji nie stanowi BAT.

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytego kwasu do wytrawiania na terenie zaktadu lub poza nim obejmuja:
i. prazenie natryskowe lub wykorzystanie reaktorow ze ztozem fluidalnym do odzysku kwasu chlorowodoro- wego;
ii. krystalizacja siarczanu zelazowego do odzysku kwasu siarkowego;
ili. prazenie natryskowe, odparowanie, wymiana jonowa lub dializa dyfuzyjna w celu odzyskania mieszaniny kwasow;
iv. wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca wtornego (np. do produkcji chlorku zelaza lub
pigmentow).

Oznaczenie tresci konkluzji

Stosowanie

W przypadku cynkowania ogniowego jednostkowego, jezeli wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako
surowca wtornego jest ograniczone z powodu jego niedostgpnosci na rynku, wyjatkowo mozna przepro- wadzié
neutralizacj¢ zuzytego kwasu do wytrawiania.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywno$ci wykorzystania materiatdw podano w sekcjach 1.2.2,1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 i
1.6.1 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT
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<,
é 5 E Redukcja ilosci zuzytego kwasu do wytrawiania, nadzorowane w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
59X zgodnie z wymaganiami Systemu Zarzadzania Jako$ciag wg normy ISO 9001 lub np. ISO 14001 moze stanowic
sSg¥ M Yy y
22 spelienie konkluzji BAT 18.
52532 | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla przetworstwa
2 EE & | staliistopow zelaza (2021).
s 8 =
€% °
]
SEES .|
8 2 ¥ 2z | Niedotyczy.
S 525
N g g

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 19
ZUZYCIE WODY I WYTWARZANIE SCIEKOW

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorgco

BAT 19. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zwiekszy¢ jej zdolno$¢ do recyklingu i zmniejszy¢ ilosé
wytwarzanych $ciekow, w ramach BAT nalezy stosowa¢ zaréwno techniki, o ktéorych mowa w lit. a) i b),
jak i odpowiednia kombinacje technik, o ktérych mowa w lit. ¢) do h) przedstawionych ponizej.

Audyty wodne sa przeprowadzane co najmniej raz w roku, aby zapewni¢
realizacje celow planu gospodarki wodne;j.

Plan gospodarki wodnej i audyty wodne moga by¢ zintegrowane z
ogblnym planem gospodarki wodnej wigkszej instalacji (np. do
produkcji zelaza i stali).

Technika Opis | Zastosowanie

Plan gospodarki wodnej i audyty wodne sg czgscig EMS (patrz BAT 1)

i obejmuja:

— schematy przeptywu i bilans masowy wody w zaktadzie;

— ustalenie celow w zakresie efektywnosci wykorzystania wody;

— wdrazanie technik optymalizacji wody (np. kontrola zuzycia wody, | Poziom  szczegbtowosci  planu
Plan gospodarki recykling wody, wykrywanie i naprawa wyciekow). technik gospodarki wodnej i audytow

a | wodnej i audyty optymalizacji wody (np. kontrola zuzycia wody, recykling wody, | wodnych jest na ogét zwigzany z

wodne wykrywanie i naprawa wyciekow). charakterem, skala i zlozonoscia

zespotu urzadzen.

Oznaczenie tresci konkluzji

Kazdy strumien wody (np. woda powierzchniowa, woda przemystowa,

weglowodorami
wody przemystowe;j

— wskazniki wycieku;
— regularne przeglady i konserwacja prewencyjna uszczelnien pomp,
rurociggdw i walcdw roboczych.

scieki zasadowe lub kwasowe, zuzyty roztwor odtluszczajacy) jest | Zastosowanie w istniejacych
b Segregacja strumieni| gromadzony oddzielnie, na podstawie zawarto$ci zanieczyszczen i | zespolach urzadzen moze by¢
wody wymaganych technik oczyszczania. Strumienie $ciekow, ktore mozna | ograniczone ze wzglgdu na uktad
poddawaé recyklingowi bez uzdatniania sg odseparowywane od | sieci kanalizacyjnej.
strumieni §ciekow, ktére wymagaja uzdatniania.
Zanieczyszczenie wody procesowej wyciekami olejow i smarow jest
Minimalizacja minimalizowane poprzez zastosowanie technik takich jak:
c zanieczyszczenia — lozyska olejoszczelne i uszczelnianie tozysk do walcow roboczych;

Zastosowanie powszechne.

Stopienn ponownego wykorzystania

e Phukanie kaskadowe
wsteczne

szeregowo, w ktorych wsad jest przemieszczany z najbardziej
zanieczyszczonej kapieli ptuczacej do najczystsze;j.

P Strumienie wody (np. woda przemystowa, $cieki z odpylania mokrego | i/lub  recyklingu ~ wody  jest
onowne o : . .. . .

. lub kapieli hartowniczych) sa poddawane ponownemu uzytkowi i/lub | ograniczony przez bilans wodny

d | wykorzystywanie B . . . . . . , 7

i/iub recykling wody recyklingowi w ol?leg_ach zamkme;tych_ lub pétzamknigtych, w razie zespolu urzadzen, zawalttosc

potrzeby po uzdatnieniu (patrz BAT 30 i BAT 31). zanieczyszczeh i/lub

charakterystyke strumieni wody.
. . L , Zastosowanie w istniejacych
Plukanie odbywa si¢ w co najmniej dwoch pluczkach potaczonych zespolach urzadzeh moze  byé

ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
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. Woda z ptukania po wytrawianiu lub odtluszczaniu jest poddawana
Recykling lub . . A . . L S
recyklingowi/ponownemu uzyciu, w razie koniecznos$ci po uzdatnieniu,
ponowne : L . . .
f . do poprzedzajacych kapieli obrobkowych jako woda uzupelniajaca, | Zastosowanie powszechne.
wykorzystywanie A S L7 - .
wody do phukania woda .do op}uklwa.nla !ub, jesli stgzenie kwasu jest wystarczajace
wysokie, do odzyskiwania kwasu.
Uzdatnianie i
ponowne b - o . .
- Scieki zawierajace oleje i zgorzeling z walcowni na goraco sa
wykorzystywanie . - . . .
. | uzdatniane oddzielnie przy zastosowaniu roéznych etapow
wody przemystowej . . . /A o .
9 | Lawieraiacei oleie i oczyszczajacych, wlaczajac doty zgorzelinowe, odstojniki, wirowanie i | Zastosowanie powszechne.
crajace) okeje filtracj¢ w celu odseparowania oleju i zgorzeliny. Znaczna czg$¢
zgorzeling - podczas uzdatnionej wody jest ponownie wykorzystywana w procesie
walcowania na ! yIestp wykorzy P )
£20raco
Natryskowe
usuwanie zgorze_llny Czujniki 1 automatyka shuza do $ledzenia pozycji pasma i regulacji
h woda uruchamiane bictoéei wody d : i hodzace: ! Zast . h
rze7 czujniki objetosci wody do usuwania zgorzeliny przechodzacej przez dysze astosowanie powszechne.
P - wodne.
podczas walcowania
na goraco
Tabela 1.6: Poziomy oddzialywan Srodowiskowych powiazanych z BAT (BAT-AEPL) dla jednostkowego zuzycia wody
.°E-‘ E Sektor Jednostka BAT- AEPL (roczna $rednia)
g ) Walcowanie na gorgco m/t 05—5
S g 5 Walcowanie na zimno mé/t 05-10
o) é Ciagnienie drutu m/t 05-5
Cynkowanie ogniowe md/t 05-5
BAT 19 oznacza konieczno$¢ zastosowania w procesie techniki (a) i (b), dajac mozliwo$¢ wyboru w
zakresie pozostatych technik nie limitujac ich ilo$ci (zastosowanie co najmniej jednej z (c-h) oznacza
zgodno$¢ z BAT 19) oraz zapewnienie zgodnosci z BAT AEPL. Technika (a) obejmuje plan zarzadzania
= woda sktadajacy si¢ m.in. z diagramu obrazujacego poszczegolne strumienie (np. odptywy i naptywy) oraz
g bilans przeptywoéw masowych charkteryzujacych poszczegodlne strumienie. Natomiast technika (b) méwi o
H segregowaniu poszczegolnych strumieni w zaleznoéci od rodzaju i stopnia ich zanieczyszczenia, aby
.i usprawnic¢ proces oczyszczania i ograniczyé/wyeliminowaé efekt rozcienczania. Jednak stosowalno$é
"ﬁ techniki (b) moze by¢ ograniczona np. istniejagcym uktadem sieci wodno-kanalizacyjnej instalacji czy tez
= zaktadu, ktorego czes$cig jest dana instalacja.
%) . . . L, .
g Odnoszac sie do pozostalych technik oddzielnego komentarza wymaga pkt (d) méwigcy 0 ponownym
& wykorzystaniu i recyrkulacji wody. Wody deszczowe i roztopowe moga by¢ odprowadzane razem ze
2 sciekami do oczyszczalni $ciekdw i po oczyszczeniu w znacznej wickszosci zawracane do obiegéw wody
- przemystowej. Powyzsze nie wyklucza jednak mozliwo$ci wykorzystania wody surowej np. dla obiegéow o
wysokich wymaganiach jako$ciowych.Stosowanie systemow oczyszczania $ciekoOw opartych o specjalnie
zaprojektowane zbiorcze instalacje oczyszczajace Scieki z réznych weztow technologicznych zaktadu moze
w niektdrych przypadkach stanowi¢ rozwiazanie wpisujace si¢ w BAT 19.
QL —~
§2£% | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g < EZ przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
1k
Qo
>3 S
S2EL o . . .
&8 2 €2 ¢ | Monitorowanie BAT - AEPL zgodnie z BAT 6.
c 2% S
N @ gg
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 20
EMISJE DO POWIETRZA
Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorgco
BAT 20. Aby zapobiega¢ emisjom pylu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje, w
ramach BAT nalezy stosowa¢ energi¢ elektryczna wytwarzana z niekopalnych zZrddel energii albo technike,
o ktorej mowa w lit. a), w polaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b) ponizej
Technika Opis Zastosowanie
Stosowanie . S L . . . .
; - ... | Paliwa o niskiej zawartosci pyhu i popiotu to m.in. gaz ziemny, gaz
paliw o niskiej . . . .
a - plynny (LPG), odpylony gaz wielkopiecowy i odpylony gaz Zastosowanie powszechne.
zawartosci pytu K
s onwertorowy.
_ i popiotu
§ Porywanie pytu jest ograniczane przez na przyktad:
= I o ile jest to praktycznie mozliwe, stosowanie czystego wsadu lub
2 oczyszczenie wsadu z luznej zgorzeliny i pylu przed wprowadzeniem
é gozé/o pieca; )78 yIPYIP P Unikanie bezposredniego kontaktu
k4 b | Ograniczanie B . , . . . plomieni ze wsadem nie ma zastosowania
i (? O I minimalizacja Wytwarzama Py%u z uszkodzen ok%adzmy F)gmotrW:i"feJ w przypadku piecéw z bezposrednim
£ poryw pytu poprzez np. unikanie bez_posredmego kontaktu plomieni z oldadz_lr}q plomieniem.
@ ogniotrwala;, stosowanie powlok ceramicznych na oktadzinie
§ ogniotrwatej;
5 [ unikanie bezposredniego kontaktu plomieni ze wsadem.
Tabela 1.7: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pylu do powietrza z nagrzewania - wsadu
Parametr Sektor Jednostka BAT-AEL (%) (§rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Walcowanie na goraco <2-10
i i <2-1
Pyl Wal;owgnlg na zimno mg/Nm® 0
Ciagnienie drutu <2-10
Cynkowanie ogniowe <2-10
(1) BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy masowy przeptyw pylu wynosi ponizej 100 g/h.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
BAT 20 oznacza konieczno$¢ stosowania technik opartych o piece elektryczne zasilane energie pochodzaca
7 z 1nnych zr'odel niz spalanie paliw kopaln}{ch lub piece V\{ykorZystaqucF: pallwg 0 ograniczonej zawartos$ci
o pyhu i popiotu. Dodatkowym wymogiem jest zapewnienie zastosowania rozwigzan ograniczajacych unos
= § pyhu z wykorzystaniem wskazanych technik lub technik réwnowaznych. Nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT
9
sX AEL.
82 Zastowanie techniki a) jest $ci$le powiazane z dostgpnos$cia tzw. energii pochodzacej z innych zrodet niz
£ spalanie paliw kopalnych. Jezeli stosowane sa piece elektryczne zastosowanie techniki a) moze polegaé¢ na
- wykazaniu, ze prowadzacy instalacje podejmuje dziatania, by dostawcy energii, o ile sa takie mozliwosci,
w pierwsze] kolejnosci oferowali energie pochodzacg z innych zrddet niz spalanie paliw kopalnych.
< L ~
$2<5% |Ne proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
scEZ przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
cL =
[~ °
2 g
S2E5 . . _ .
& 2 £ 2 | Monitorowanie BAT - AEL zgodnie z BAT 7.
c 2% S
o
N @ &g
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 21
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorgco

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 21. Aby zapobiega¢ emisjom SO2 do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje, w
ramach BAT nalezy stosowaé energie elektryczna wytwarzana z niekopalnych zrédel energii albo paliwa,
lub kombinacji paliw o niskiej zawartosci siarki.

Opis

Paliwa o niskiej zawartosci siarki to na przyklad gaz ziemny, skroplony gaz ptynny (LPG), gaz wielkopiecowy,
gaz konwertorowy oraz gaz bogaty w CO z produkcji zelazochromu.

Tabela 1.8: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji SO2 do powietrza z nagrzewania surowca

BAT-AEL
Parametr Sektor Jednostka (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Walcowanie na goraco 50-200 (Y (®
Walcowanie na zimno 3
' mg/Nm
S0 ciggnienie drutu, cynkowanie of 20100 (%
ogniowe blach

(1) BAT-AEL nie ma zastosowania do zespotow urzadzen wykorzystujacych w 100% gaz ziemny lub w 100% ogrzewanie elektryczne.
(2) Wyzsza granica zakresu BAT-AEL moze -byé wyzsza i wynosi¢ do 300 mg/Nm?® w przypadku stosowania wyzszego udziatu gazu z
koksowni (> 50% energii wejsciowe;).

Powiazane monitorowanie opisano w BAT 7.

o BAT 21 nalezy interpretowac jako wymog optymalizacji sposobu opalania ukierunkowany na stosowanie
§ 5 :E paliw w tym odpowiednich mieszanek gazow w tym gazoéw procesowych o niskiej zawartosci siarki. Nalezy
5 X zapewni¢ zgodnos$¢ z BAT AEL.
272
=
'E g =
) %S % Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
é cE g przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
g% 2
g
2% % £ 2 | Monitorowanie BAT - AEL zgodnie z BAT 7.
SR

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 22
EMISJE DO POWIETRZA Z NAGRZEWANIA WSADU

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorqco 3. Walcowania na zimno

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 22. Aby zapobiega¢ emisjom NOx do powietrza z ogrzewania lub je ograniczaé, a jednoczes$nie
ogranicza¢ emisje CO i NHs z zastosowania SNCR lub SCR, w ramach BAT nalezy wykorzystaé energie
elektryczna wytwarzana z niekopalnych Zrdédel energii albo odpowiednia kombinacje technik, o ktérych
mowa ponizej.

Technika | Opis | Zastosowanie

Redukcja wytwarzania emisji

Stosowanie paliwa
lub kombinacji paliw
0 niskim potencjale
wytwarzania NOx

Paliwa o niskim potencjale tworzenia NOy, np. gaz
ziemny, skroplony gaz ptynny (LPG), gaz Zastosowanie powszechne.
wielkopiecowy i gaz konwertorowy.

Automatyzacja i

b A Patrz sekcja 1.7.2. Zastosowanie powszechne.
sterowanie piecem
Optymalizacja Patrz sekcja 1.7.2. .

¢ spalania Na og6t stosowane z innymi technikami Zastosowanie powszechne.
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Mozliwo$¢ zastosowania w istniejacych zakladach moze

d Pal.n I.I.(I 0 niskie] Patrz sekcja 1.7.2. by¢ ograniczona ze wzgledu na ograniczenia konstrukcyjne
emisji NOx - -
i/lub operacyjne.
Recyrkulacja (zewnetrzna) czgécei spalin do komory
spalania w celu zastapienia czgsci $wiezego powietrza
spalania, z podwodjnym efektem obnizenia
e | Recyrkulacja spalin temperatury i ograniczen_ia zawartos$ci _Oz do Zastogowanie w zaktadach ist.ni.ejqcych moze by¢
utleniania azotu, co ogranicza wytwarzanie NOy. | ograniczone ze wzgledu na brak miejsca.
Oznacza to doprowadzenie spalin z pieca do
plomienia w celu zmniejszenia zawartosci tlenu, a tym
samym temperatury ptomienia.
Ograniczanie Ograniczenie temperatury wstgpnego nagrzewania
f temperatury powietrza pr(')wadZI.dO Zr:rlnle!szenla stezenia e.mlsjl Moze nie dotyczy¢ piecow wyposazonych w palniki
wstepnego. NO,. Nalezy osiggnaé réwnowage pomiedzy promieniowe
nagrzewania maksymalizacja odzysku ciepta ze spalin a ’
powietrza minimalizacja emisji NOy.
Zastosowanie w zaktadach istniejacych moze by¢
ograniczone przez- - konstrukcje¢ pieca (tzn. objeto$¢ pieca,
miejsce na palniki, odlegtos¢ pomiedzy palnikami) oraz
potrzebe wymiany oktadziny ogniotrwate;.
S . Mozliwo§¢ zastosowania moze by¢ ograniczona w
palanie . R . .
g bezplomicniowe Patrz sekcja 1.7.2. przypadku procesow, w ktorych_wyglagana jest Scista
kontrola temperatury (np. rekrystalizacji).
Nie ma zastosowania do piecOw pracujacych w
temperaturze nizszej od temperatury samozaptonu
wymaganej do spalania bezplomieniowego do piecow
wyposazonych w palniki promiennikowe.
- Zastosowanie moze by¢ ograniczone do piecow do
obrobki stali wysokostopowe;.
Spalanie  mieszanki ) Zastosowanie do istniejacych zakladéw moze byé
h Patrz sekcja 1.7.2. ograniczone konstrukcja pieca i potrzeba minimalnego

tlenowo-spalinowej

przeplywu gazéw odlotowych.
Nie dotyczy piecow wyposazonych w  palniki
promiennikowe.

Oczyszczanie gazow odlotowych

Selektywna redukcja

Zastosowanie w zakladach istniejacych moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak miejsca.

i Katalityczna (SCR) Patrz sekcja 1.7.2. Mozliwo$¢ zastosowania w wyzarzaniu partiami moze by¢
ograniczona ze wzgledu na zmieniajace si¢ temperatury
podczas cyklu wyzarzania.
- Mozliwosé¢ zastosowania w istniejacych zaktadach moze
- by¢ ograniczona przez optymalne okno temperaturowe i
i ﬁ?fall‘i:ttz;;vt;izrr?: el Patrz sekcja 1.7.2. czas przel?)fwania potrzep ny do re akcji.. T ,
(SNCR) Mozh_wosc zastosowania w wyzarzaniu partiami moze by¢
ograniczona ze wzgledu na zmieniajaca si¢ temperature

podczas cyklu wyzarzania.

K Eg)r%r::laklg?qa i | Patrz sekcja 1.7.2 -Zastosowanie wylacznie, gdzie SNCR/SCR stosowana

dziatania NCR/SCR jest w celu redukowania emisji NOXx.

Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

Tabela 1.9: Poziomy emisji powigzane z BAT dla zorganizowanych emisji NOy do powietrza oraz orientacyjne poziomy zorganizowanych
emisji CO do powietrza z nagrzewania - wsadu podczas walcowania na gorgco

BAT-AEL Orientacyjny poziom
- Srednia dzienna lub emisji (Srednia
Parametr| Rodzaj paliwa Okreslony proces Jednostka . . dzienna lub $rednia
Srednia z okresu K bi -
obierania probek) Z OKresu pobierania
P prébek)
Nowe zespoty urzadzen:
Nagrzewanie mg/Nm?® 80 -200
100% gaz Istniejace zespoly urzadzen:
NO ziemny 100350 Brak poziomu
X Nagrzewanie miedzyoperacyjne mg/Nm? 100 — 250 wskaznikowego
Dogrzewanie mg/Nm?® 100 - 200
Inne paliwa Nagrzewanie, nagrzewanie ma/Nm?
P migdzyoperacyjn, dogrzewanie g 100 -350 ()
Nagrzewanie mg/Nm? 10 -50
0,
10.0 % gaz Nagrzewanie migdzyoperacyjne mg/Nm? 10 - 100
co zlemny - Brak BAT-AEL
Dogrzewanie mg/Nm? 10 - 100
Inne paliwa ‘Nagrzewanie, nagrzewanie , 10-50
miedzyoperacyjne, dogrzewanie mg/Nm

(1) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze zosta¢ przekroczona w przypadku stosowania duzej gazu koksowniczego lub gazu bogatego w CO

z produkcji zelazochromu (> 50% energii wejsciowej). W takim przypadku gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 550 mg/Nm?®,
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Tabela 1.10: Poziomy emisji powiazane z BAT dla zorganizowanych emisji NOx do powietrza oraz orientacyjne poziomy
zorganizowanych emisji CO do powietrza z nagrzewania - wsadu podczas walcowania ha zimno
Rodzaj BAT-AEL (Srednia dzienna lub ] Orientacyjny poziom emisji
Parametr paliwa Jednostka Srednia z okresu pobierania (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)
prébek)
100% gaz 3 "
NOy ziemny mg/Nm 100-250 () Brak poziomu orientacyjnego
Inne paliwa | mg/Nm?® 100 — 300 (®)
100%gaz 1 N Brak BAT-AEL 10-50
co ziemny
Inne paliwa | mg/Nm® Brak BAT-AEL 10 - 100
(1) W ciagltym wyzarzaniu gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ przekroczona. W takim przypadku gorna granica zakresu BAT-AEL
wynosi 300 mg/Nm?,
(2) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze zosta¢ przekroczona w przypadku stosowania duzej ilo$ci gazu koksowniczego lub gazu bogatego w
CO z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowej). W takim przypadku gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 550 mg/Nm?.
Tabela 1.11: Poziom emisji powigzany z BAT dla zorganizowanych emisji NOy do powietrza oraz orientacyjny poziom zorganizowanych
emisji CO do powietrza z nagrzewania - wsadu podczas ciagnienia drutu
r BAT-AEL Orientacyjny poziom emisji (Srednia dzienna lub §rednia z
Parametr | Jednostka (Srednia dzienna lub $rednia z okresu . . .
. . . okresu pobierania prébek)
pobierania prébek)
NO, mg/Nm? 100 — 250 Brak poziomu wskaznikowego
CO mg/Nm?® Brak BAT-AEL 10 - 50
Tabela 1.12: Poziom emisji powiazany z BAT dla zorganizowanych emisji NO do powietrza oraz orientacyjny poziom zorganizowanych
emisji CO do powietrza z nagrzewania - wsadu podczas cynkowania ogniowego
5 BAT-AEL Orientacyjny poziom emisji (Srednia dzienna lub $rednia z
Parametr Jednostka (Srednia dzienna lub $rednia z okresu . . .
pobierania probek) okresu pobierania prébek)
NO, mg/Nm? 100 —300 @ Brak poziomu orientacyjnego
CO mg/Nm? Brak BAT-AEL 10 - 100
(1) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze zosta¢ przekroczona w przypadku stosowania duzej gazu koksowniczego lub gazu bogatego w CO
z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowej). W takim przypadku gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 550 mg/Nm?®.
Tabela 1.13: Poziom emisji powiazany z BAT dla zorganizowanych emisji NOy do powietrza oraz orientacyjny poziom zorganizowanychh
emisji CO do powietrza z nagrzewania wanny cynkowniczej w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego (zanurzeniowego)
5 BAT-AEL Orientacyjny poziom emisji (Srednia dzienna lub $rednia z
Parametr | Jednostka (Srednia dzienna lub $rednia z okresu K bierania probek
pobierania prébek) oKresu po p
NOy mg/Nm® 70 - 300 (%) Brak poziomu orientacyjnego
CcO mg/Nm?® Brak BAT-AEL 10 - 100
Powigzane montorowanie opisano w BAT 7.
Zwrot ,,...nalezy stosowac...... lub odpowiednig kombinacj¢ technik” oznacza, ze muszg by¢ spelnione co
:g najmniej dwie cechy wymienione w konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan
E = (samodzielnie lub w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt Srodowiskowy oraz nalezy zapewnié
gé zgodnos¢ z BAT AEL.
g é Proces WyZarzan.ia ciqglego ze v&./zgle;d.(')w konstrukcyjnych deywa si¢ z dostepem p(?wietrza Z otoczenia,
5 podczas gdy wyzarzanie partiami (w piecach kotpakowych) jest procesem szczelnym i dodatkowo odbywa
E si¢ w atmosferach ochronnych. Zdarza si¢ rowniez, ze w procesie wyzarzania cigglego stosuje si¢ temperatury
WwWyzsze niz w wyzarzaniu partiami. Czynniki te mogg powodowaé wyzsza emisje NOX.
g2 7
53 . z . . . . , . , .
525 % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
2 £ EZ | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s =
>t °
]
SZEE
£8%% g 2 | Monitorowanie BAT - AEL zgodnie z BAT 7.
$ %25
N $e
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 23
EMISJE DO POWIETRZA POCHODZACE Z ODTLUSZCZANIA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

BAT 23. W celu ograniczenia emisji do powietrza mgly olejowej, kwasow lub zasad pochodzacych z
odtluszczania blach w arkuszach w procesie walcowania na zimno i cynkowania ogniowego ciagltego BAT
polegaja na zbieraniu emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a) i oczyszczaniu gazéw odlotowych za
pomoca techniki, o ktorej mowa w lit. b) lub c) ponize;j.

=
=
=
=]
=< = "
5 Technika | Opis
§ Odcigganie gazow
E a Zamkniete zbiorniki odtluszczajace w potaczeniu z ekstrakcja powietrza |Odtluszczanie odbywa si¢ w zamknigtych kadziach, a
E w przypadku odttuszczania cigglego owietrze jest wyciggane.
g Oczyszczanie gazow odlotowych
g b | Odpylanie mokre Patrz sekcja 1.7.2.
c | Demister Patrz sekcja 1.7.2.
Powigzane montorowanie opisano w BAT 7.
R BAT 23 nalezy interpretowac jako bezwzgledny nakaz stosowania techniki (a) w potaczeniu z technika
+= ‘0 N . r
2 2 2 oczyszczania gazow odlotowych (b) lub (c).
S
< D ~~
32 % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
2 EEZ | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s =
g5 °
Q0
>3 S
S22 292
S = © . - -
8 2 £ 2 | Monitorowanie zgodnie z BAT 7.
SRS
N E

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 24
EMISJE DO POWIETRZA Z PROCESU WYTRAWIANIA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 24. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pyléw, kwasow (HCL, HF, H2SO4) i SOx pochodzacych z procesu
wytrawiania w trakcie walcowania na goraco, walcowania na zimno, cynkowania ogniowego ciaglego i ciagnienia
drutu, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ technike, 0 ktorej mowa w lit. @) lub technike, 0 ktérej mowa w lit. b)
W polaczeniu Z technika, 0 ktérej mowa w lit. ¢) ponizej.

Technika | Opis
Odcigganie gazow
Ciagte wytrawianie w zamknigtych Ciagte wytrawianie odbywa si¢ w zamknigtych zbiornikach z ograniczonymi otworami
a | zbiornikach w pofaczeniu z odciaganiem wlotowymi i wylotowymi dla tasmy lub drutu stalowego. Opary ze zbiornikow do
oparow wytrawiania sg ekstrahowane.
b | Wytrawianie partiami w zbiornikach Wytrawianie partiami odbywa si¢ w zbiornikach wyposazonych w pokrywy lub odciagi,
wyposazonych w pokrywy lub odciagi w ktére mozna otwiera¢ w celu zatadowania kregdw walcowki. Opary ze zbiornikéw do
polaczeniu z ekstrakcja oparow wytrawiania sg ekstrahowane.

Oczyszczanie gazow odlotowych

d I Odpylanie mokre, a nastepnie demister Patrz sekcja 1.7.2.

Oznaczenie tresci konkluzji

Tabela 1.14: Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCI, HF i SOx do powietrza z wytrawiania
podczas walcowania na gorgco, walcowania na zimno i cynkowania ogniowego

Parametr Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek)
HCI mg/Nm? <2-10(Y)
HF mg/Nm3 <10)
SOy mg/Nm?® <1-6()

(1) Niniejsza BAT-AEL ma zastosowanie wytacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
(2) Niniejsza BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania mieszaning kwasoéw zawierajaca kwas fluorowodorowy.
(3) Niniejsza BAT-AEL ma zastosowanie wytacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.
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Tabela 1.15: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCI i SOy do powietrza z wytrawiania przy
uzyciu kwasu chlorowodorowego lub kwasu siarkowego podczas ciggnienia drutu

Parametr Jednostka

BAT-AEL ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)

HCI mg/Nm®

<2-10(Y

SOy mg/Nm?®

<160

(1) Niniejsza BAT-AEL ma zastosowanie wytacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
(2) Niniejsza BAT-AEL ma zastosowanie wytacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.

Powigzane montorowanie opisano w BAT 7.

Interpretacj

a tresci
konkluzji

BAT 24 oznacza wymog stosowania techniki () lub(b) w potaczeniu ze stosowaniem skruberow i
demisteréw oraz nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT AEL.

Rozwigzania
alternatywne

(m.in.
odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzah wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

Zalecany

sposob i
czestotliwos¢

monitorowa
nia

Monitorowanie BAT - AEL zgodnie z BAT 7.

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 25

EMISJE DO POWIETRZA Z PROCESU WYTRAWIANIA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza pochodzace z wytrawiania kwasem azotowym (samym
lub w potaczeniu z innymi kwasami) oraz emisje NHs z zastosowania SCR w procesie walcowania na goraco i na
zimno, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

| Zastosowanie

Redukcja wytwarzania emisji

Wytrawianie stali
a wysokostopowej bez kwasu
azotowego

Wytrawianie stali wysokostopowej odbywa si¢ poprzez
catkowite zastgpienie kwasu azotowego silnym Srodkiem
utleniajacym (np. nadtlenkiem wodoru).

Ma zastosowanie wytacznie do
nowych zespotéw urzadzen oraz w
przypadku znaczacych modernizacji
istniejgcych zespotéw urzadzen.

Dodawanie nadtlenku wodoru

Nadtlenek wodoru lub mocznik dodawane sa bezposrednio

b lub mocznika do kwasu do C .
iani iani izenia emisji NO
wytrawiania do kwasu do wytrawiania w celu obnizenia ) X Zastosowanie powszechne.
Odcigganie gazow

Ciagte wytrawianie w
zamknigtych zbiornikach w
potaczeniu z ekstrakcja
oparéw

Ciagle wytrawianie odbywa si¢ w zamknietych zbiornikach
z ograniczonymi otworami wlotowymi i wylotowymi dla
tasmy lub drutu stalowego. Opary z kapieli trawiacej sa
ekstrahowane.

Zastosowanie powszechne.

Wytrawianie partiami w
zbiornikach wyposazonych w
d | pokrywy lub odciagi w
potaczeniu z ekstrakcja
oparéw

Wytrawianie partiami odbywa si¢ w zbiornikach
wyposazonych w pokrywy lub odciagi, ktore mozna
otwiera¢ w celu zatadowania zwojow walcowki. Opary ze
zbiormnikoéw do wytrawiania s ekstrahowane.

Zastosowanie powszechne.

Oczyszczanie gazow odlotowych

Odpylanie mokre z dodatkiem
e | utleniacza (np. nadtlenku
wodoru)

Patrz sekcja 1.7.2.

Utleniacz (np. nadtlenek wodoru) jest dodawany do
roztworu do odpylania mokrego w celu obnizenia emisji
NOX. W przypadku stosowania nadtlenku wodoru,
powstaly kwas azotowy mozna poddawac recyklingowi do
zbiornikoéw do wytrawiania.

Zastosowanie powszechne.

f Selektywna redukcja

Zastosowanie do istniejacych
zespolow urzadzen moze by¢

katalityczna (SCR) Patrz sekcja 1.7.2. ) ograniczone ze wzglgdu na brak
miejsca.
L L Zastosowanie wylacznie, gdy SCR
Optymalizacja konstrukcji i iest w celu redukowania
9 eksploatacji SCR Patrz sekcja 1.7.2. stosowana |

emisji NO,.
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Tabela 1.16: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji NOy do powietrza z wytrawiania przy uzyciu
kwasu azotowego (samego lub w polaczeniu z innymi kwasami) podczas walcowania na goraco i walcowania na zimno

Parametr Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek

NOy mg/Nm?® 10 - 200

Powigzane montorowanie opisano w BAT 7.

Interpretacj

a tresci
konkluzji

Zwrot ,,...nalezy stosowac jedna lub kombinacj¢ technik” oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT
wystarczy spelnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowaé jak najwigcej. Nalezy zapewnié¢
zgodno$¢ z BAT AEL.

Rozwigzania

alternatywne

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).

(m.in.
odstepstwa)

Zalecany
sposob i
czestotliwosé

Monitorowanie BAT -AEL zgodnie z BAT 7.

monitorowa
nia

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 26
EMISJE DO POWIETRZA POCHODZACE Z PROCESU CYNKOWANIA OGNIOWEGO

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 26. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytu i cynku pochodzace z cynkowania ogniowego po topnikowaniu
w procesie cynkowania ogniowego cigglego oraz w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach
BAT nalezy ogranicza¢ powstawanie emisji za pomoca techniki, o ktorej mowa w lit. b) lub technik, o ktérych
mowa w lit. a) i b), zbiera¢ emisje za pomocg technik, o ktorych mowa w lit. ¢) lub d) oraz oczyszczaé gazy
odlotowe za pomoca techniki, 0 ktorej mowa w lit. €) ponizej.

Technika | Opis | Zastosowanie

Redukcja wytwarzania emisji

Chlorek amonu w topnikach jest

Topnik czedciowo zastgpowany innymi . . . . .
. . - - - Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na specyfikacje
a | wytwarzajacy niska chlorkami  metali alkalicznych (np. roduktow
ilo$¢ dymu chlorkiem potasu) w celu zmniejszania p '
powstawania pytu.

Obejmuje techniki takie jak:
I czekanie az roztwor topnika ocieknie
(patrz BAT 15 lit. c)); Zastosowanie powszechne.

| osuszanie przed zanurzaniem.

Minimalizacja
b | przenoszenia si¢
roztworu topnika

Odcigganie gazow

Powietrze z wanien jest wyciggane, na
przyklad przy uzyciu bocznego Zastosowanie powszechne.
odciggu lub ekstrakcji barierowej

Odciag powietrza jak

€ | najblizej zrodta

Zastosowanie do zaktadow istniejacych moze by¢ ograniczone, gdy
obudowa koliduje ze stosowanym systemem transportu elementow w
cynkowaniu ogniowym jednostkowym elementow w cynkowaniu
ogniowym jednostkowym (zanurzeniowym).

Cynkowanie ogniowe odbywa si¢ w
zamknietych wannach, a powietrze jest
usuwane.

d Zamknigte wanny z
odciagiem powietrza

Oczyszczanie gazow odlotowych

e | Filtr tkaninowy | Patrz sekcja 1.7.2. | Zastosowanie powszechne.

Tabela 1.17: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pylu do powietrza z cynkowania ogniowego po
topnikowaniu podczas cynkowania ogniowego ciaglego i jednostkowego (zanurzeniowego) drutéw

Parametr Jednostka BAT-AEL ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm? <2-5

Powigzane montorowanie opisano w BAT 7.

Interpretacj

BAT 26 nalezy rozumie¢ jako wymog odprowadzania oparéw z procesu bezposrednio u ich zrodta, lub petng
hermetyzacj¢ procesu. W obu przypadkach niezbgdne jest oczyszczanie gazéw odlotowych z
wykorzystaniem techniki (e) (filtr tkaninowy) oraz nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z BAT AEL.

a tre$ci
konkluzji
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%%‘5 % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
g E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
25 2
S«
fEEc
82 € 22 | Monitorowanie BAT — AEL zgodnie z BAT 7.
NI
N E

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 27
EMISJE DO POWIETRZA Z PROCESU NATLUSZCZANIA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 27. Aby zapobiec emisjom mgly olejowej do powietrza i ograniczyé zuzycie oleju w procesie
natluszczania powierzchni wsadu, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ jedna z ponizszych technik.

Technika Opis
Olej jest natryskiwany na metalowa powierzchni¢ za pomoca pola elektrostatycznego, co zapewnia
a Naolejanie jednorodnag aplikacje oleju i optymalizacje ilosci nanoszonego oleju. Urzadzenie do naolejania jest
elektrostatyczne obudowane, a olej, ktory nie osadza si¢ na powierzchni metalu jest odzyskiwany i ponownie uzywany

przez urzadzenie.

b | Smarowanie kontaktowe Smarownice rolkowe, np. rolki filcowe lub rolki dociskowe, sa uzywane w bezposrednim kontakcie z

powierzchnig metalu.
c Naolejanie bez Olej jest naktadany za pomoca dysz w niewielkiej odlegtos$ci od powierzchni metalu przy uzyciu
sprezonego powietrza zawordw o wysokiej czestotliwoscei.
.=
g 2 é Zwrot ,,...nalezy stosowac jedng z technik...” oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT wystarczy spetnienie
St . - - - -
5w S minimum jednej z technik.
e X
I : 5 . . . . , . , .
5253z | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
2 £ EZ | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s =
g5 o
2
22258
S8 E5w .
8 2 ¥ 2z | Niedotyczy.
SRS
N E

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 28
EMISJE DO POWIETRZA PO OBROBCE KONCOWEJ

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz ciglego powlekania zanurzeniowego na gorgco

3 BAT28. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza z wanien lub zbiornikow chemicznych w procesie obrobki
E =, | koncowej (tj. fosforanowania i pasywacji), w ramach BATnalezy zbiera¢ emisje za pomoca techniki, o ktorej
%‘ 2 | mowaw lit. a) Iub k?), a w takim przypadku oczyszczaé¢ gazy odlo- towe za pomoca techniki, o ktéorej mowa w
S é lit. ) lub d) ponizej.
g Technika | Opis [ Zastosowanie

Odcigganie gazow
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Emisje -z zasobnikéw chemicznych i kapieli chemicznych
sa przechwytywane, np. poprzez stosowanie jednej lub
kombinacji ponizszych technik:
Odcigg powietrza jak - bo.czn}./ 9d01qg lut.) ekstrakcja barierowa; . Zastosow?nle wylacznie, gd'y ob?obka
a N - zbiorniki wyposazone w ruchome pokrywy; odbywa si¢ poprzez natryskiwanie lub
najblizej zrodta L . .
- odciagi; kiedy stosowane sa substancje lotne.
- umieszczenie wanien w pomieszczeniach
zamknigtych.
Przechwycone emisje sa nastepnie usuwane.
Zamknigte zbiorniki w .. . . . Zastosowanie wytacznie, gdy obrobka
al po%q_czeniu z odciagiem Fg_sfor_alilovr;/ame i pasywacja odbywaja si¢ Ev zar.rll(k'nu;tych odbywa si¢ poprzez natryskiwanic lub
powietrza w przypadku | Zoiomikach, a powietrze jest usuwane ze zbiornikow. Kiedy stosowane sa substancje lotne.
obrobki cigglej
Oczyszczanie gazow odlotowych
b | Odpylanie mokre Patrz sekcja 1.7.2. Zastosowanie powszechne.
¢ | Demister Patrz punkt 1.7.2. Zastosowanie powszechne.
T =
g 2 é Zwrot ,,...nalezy stosowac jedna z technik...” oznacza, ze do spenienia konkluzji BAT wystarczy spetnienie
bl .. - - .
55 S minimum jednej z technik.
€ X
.E g =
g %E % Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
g c E g | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
Q0
>3 S
S2ES o\
8 2 € 2 ¢ | Niedotyczy.
S FES
N E

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 29

EMISJE DO POWIETRZA POCHODZACE Z ODZYSKIWANIA KWASOW

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorgco

BAT 29. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z pytu, kwasow
(HCI, HF), SO2i NOx (przy jednoczesnym ograniczeniu emisji CO) oraz emisje NHs w wyniku stosowania
SCR, w ramach BATnalezy zastosowa¢ kombinacje technik podanych ponizej.
Technika Opis Zastosowanie
Stosowanie paliwa lub
kombinacji paliw o niskiej
& | Zawartosci siarki i/lub-Niskim | Patrz BAT 19 i BAT 20 (@). Zastosowanie powszechne.
= potencjale tworzenia NOy
N
= - : Patrz sekcja 1.7.2.
b Optymalizacja spalania .
g Pty 12 5P Na ogét stosowane z innymi technikami Zastosowanie powszechne.
- Mozliwos¢ zastosowania moze byé
3 S . ograniczona w istniejagcych zespotach
= ¢ Painiki o niskiej emisji NOx Patrz sekcja 1.7.2. urzadzen ze wzgledu na konstrukeje i/lub
“E‘ ograniczenia operacyjne.
5 Patrz sekcja 1.7.2.
g W przypadku odzyskiwania mieszaniny kwasow do
S roztworu do odpylania mokrego dodaje si¢ zasadg w
celu usunigcia $ladow HF i/lub utleniacz (np.
d | Odpylanie mokre, a nastgpnie | nadtlenek wodoru) jest dodawany do roztworu do | Zastosowanie powszechne.
demister szorowania w celu redukowania emisji NOy. W
przypadku stosowania nadtlenku wodoru, powstaly
kwas azotowy mozna poddawa¢ recyklingowi do
zbiornikow trawigcych.
. Zastosowanie do istniejacych zespotow
e Selek.tywna redukcja Patrz sekcja 1.7.2. urzadzen moze by¢ ograniczone ze
katalityczna (SCR) e
wzgledu na brak miejsca.
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f

L P Zastosowanie wylacznie, gdy SCR
OptymgllzaCJa konstrukcji i Patrz sekcja 1.7.2. stosowana jest do redukowania emisji
dziatania SCR NO

X

Tabela 1.18: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pytu, HCI, SO, i NOy do powietrza z
odzyskiwania zuzytego kwasu chlorowodorowego poprzez prazenie natryskowe -lub przy uzyciu reaktoréw ze zlozem fluidalnym

Parametr | Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm?3 <2-15

HCI mg/Nm® <2-15

SO, mg/Nm? <10

NOy mg/Nm?* 50 — 180

Tabela 1.19: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji — pylu, HF i NOx do powietrza z
odzyskiwania mieszaniny kwaséw poprzez prazenie natryskowe lub odparowywanie

Parametr Jednostka BAT-AEL ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)

HF mg/Nm® <1

NO, mg/Nm? 50 —100 (*)

Pyt mg/Nm? <2-10

(1) Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosié¢ do 200 mg/Nm® w przypadku odzyskiwania mieszaniny kwasow

poprzez prazenie natryskowe.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

Interpretacja treSci

konkluzji

Zwrot ,,...nalezy stosowac¢ kombinacje technik...” oznacza, ze musza by¢ spetnienie co najmniej dwie cechy
wymienione w konkluzji. Dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub w
kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt srodowiskowy oraz nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT
AEL.

Ad. Przypis (1) do tabeli 1.19 - Moze to by¢ spowodowane temperaturg wyzsza niz opisuje BREF (400-
600°C). Krajowa instalacja prazenia natryskowego uzyskuje typowa temperature 550 °C (maksymalnie 700
°0).

Rozwiazania

alternatywne

(m.in.
odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

Zalecany
sposob i
czestotliwos¢

monitorowa
nia

Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 30
EMISJE DO WODY

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 30. W celu zmniejszenia ladunku zanieczyszczen organicznych w wodzie zanieczyszczonej olejem lub
smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania iodpuszczania, roztworow
odtluszczajacych i smaréow do ciggnienia drutu), ktéra jest przesylana do dalszego przetwarzania (zob.
BAT31), w ramach BATnalezy oddzieli¢ faze organiczng od wodnej.

Opis

Faza organiczna jest oddzielana od fazy wodnej, np. przez odtluszczanie lub rozdzielanie emulsji za pomocg
odpowiednich $rodkdéw, odparowanie lub filtracje membranows. Faze organiczng mozna wykorzysta¢ do odzy- sku
energii lub materiatu (np. zob. BAT 34 lit. f)).

Interpretacj

a tre$ci
konkluzji

Spetieniem wymagan konkluzji BAT 30 jest stosowanie separacji separatoréw oleju.
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§25 % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
2 £ E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021)
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KONKLUZJE OGOLNE - BAT 31
EMISJE DO WODY

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 31. W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT nalezy oczyszcza¢ scieki przy uzyciu kombinacji
ponizszych technik.

Technika () | Typowe uzdatniane zanieczyszczenia

Oczyszczanie wstgpne, pierwotne i ogolne, np.

a Wyréwnanie (ujednorodnianie) strumienia $ciekéw | Wszystkie zanieczyszczenia

b Neutralizacja Kwasy, zasady

Fizyczne rozdzielenie, np. sita, przetaki, separatory
c piaskowe lub zw1r0\fve, s&_ep arat.ory tuszez6w, .| Ciata state, zawiesiny ciat statych, olej/thuszcz
hydrocyklony, oddzielanie oleju od wody lub osadniki

wstepne

Obrébka fizyko-chemiczna, np.

Zanieczyszczenia adsorbowalne rozpuszczone nieulegajace biodegradacji lub

d | Adsorpcja o i
linhibitory, np. weglowodory, rtgé

Zanieczyszczenia ulegajace stracaniu rozpuszczone, nieulegajace

& | Stracanie chemiczne biodegradaciji lub inhibitory, np. metale, fosfor, fluor

. . Zanieczyszczenia redukowalne rozpuszczone i nieulegajace biodegradacji
f | Redukcja chemiczna . y . . .Zp iy g4 & !
lub - inhibitory, np. chrom sze$ciowarto$ciowy

Zanieczyszczenia rozpuszczalne i nieulegajace biodegradacji lub inhibitory,

g | Nanofriltracja/odwrécona osmoza
np. sole, metale

Obrobka biologiczna, np.

h l Obrobka tlenowa |Zwiqzki organiczne ulegajace biodegradacji

Usuwanie cial stalych, np.

Oznaczenie tresci konkluzji

i Koagulacja i flokulacja

i Sedymentacja

K Filtracja, np. filtracja piaskowa, mikrofiltracja, Zawiesiny ciat stalych oraz metale zawarte w pyle
ultrafiltracja)

| Flotacja

(1) Opisy technik podano w punkcie 1.7.3.

Tabela 1.20: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla bezpoSredniego odprowadzania do zbiornika wodnego

Substancja/ Parametr Uednostka] BAT-AEL () Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie

Zawiesiny state ogotem (TSS) mg/l 5-30 Wszystkie procesy
Ogolny wegiel organiczny (TOC) (%) mg/l 10-30 Wszystkie procesy
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) (%) | mg| 30-90 Wszystkie procesy
Indeks oleju weglowodorowego (HOI) mg/l 05-4 Wszystkie procesy

Cd ug/l 1-5 Wszystkie procesy (%)

Cr mg/| 0,01-0,1 (% Wszystkie procesy (%)

Wytrawianie stali wysokostopowej—lub pasywacja przy
Cr(v1) ug/l 1050 uzyciu zwiazkow chromu szesciowartosciowego

Metale Fe mg/I 1-5 Wszystkie procesy

Hg ug/l 0,1-05 Wszystkie procesy (%)

Ni mg/l 0,01-0,2 (%) Wszystkie procesy (%)

Pb ug/l 5-20(% () Wszystkie procesy (%)

Sn mg/I 0,01-0,2 Powlekanie ogniowe przy uzyciu cyny
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| Zn mg/I| 0,05-1 Wszystkie procesy (%)

IFosfor catkowity (P) mg/I 02-1 Fosforanowanie

Fluorek (F) mg/l 1-15 Wytrawianie przy uZyciu mieszanin kwasow
zawierajacych kwas fluorowodorowy

(1) Okresy usrednienia okre§lono w czgsci Uwagi ogolne.

(2) Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do ChZT albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO. Monitorowanie OWO jest preferowanym
wariantem, poniewaz nie wiaze si¢ z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.

(3) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu
$ciekOw na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2.

(4) W przypadku stali wysokostopowych gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mgl/l.

(5) W przypadku zespotow urzadzefi produkujacych austenityczng stal nierdzewna gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,4 mg/I.

(6) W przypadku zespotow urzadzen zajmujacych si¢ ciagnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli olowiowych gorna granica zakresu BAT-AEL
wynosi 35 pg/l.

(7) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 pg/l w przypadku zespotdw urzadzen, w ktorych prze- twarzana jest stal z
podwyzszong zawarto$cia otowiu.

Tabela 1.21: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla posredniego odprowadzania do zbiornika wodnego

Substancja/ Parametr Jednostka  |[BAT-AEL (Y (® Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
Indeks oleju weglowo-
dorowego (HOI) mg/Il 05-4 Wszystkie procesy
Cd ug/l 1-5 Wszystkie procesy ()
Cr mg/l 0,01-0,1(% Wszystkie procesy ()
Wytrawianie stali wysokostopowej lub pasywacja przy uzyciu zwigzkow
Cr(vi) ug/l 10-50 chromu sze$ciowartosciowego
Metale Fe mg/l 1-5 Wszystkie procesy
Hg ng/l 0,1-05 Wszystkie procesy ()
Ni mg/l 0,01-0,2 (%) Wszystkie procesy ()
Pb ug/l 5-20(% () Wszystkie procesy ()
Sn mg/| 0,01-0,2 Powlekanie ogniowe przy uzyciu cyny
Zn mg/| 0,05-1 Wszystkie procesy ()
Fluorek (F) mg/l 1-15 Wytrawianie przy uzyciu mieszanin kwasow zawierajacych kwas
fluorowodorowy

(1) Okresy usrednienia okreslono w czesci Uwagi ogolne.

(2) BAT-AEL moga nie mie¢ zastosowania, gdy oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona do usuwania
przedmiotowych zanieczyszczen, 0 ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu zanieczyszczenia srodowiska.

(3) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaty zidentyfikowane jako istotne w
strumieniu $ciekow na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2.

(4) W przypadku stali wysokostopowych gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mg/l.

(5) W przypadku zespotdéw urzadzen produkujacych austenityczng stal nierdzewng gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,4 mg/l.

(6) W przypadku zespotdéw urzadzen zajmujacych si¢ ciagnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli ofowiowych gorna granica zakresu
BAT-AEL wynosi 35 pg/l.

(7) Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 g/l w przypadku zespoléw urzadzen, w ktorych przetwarzana
jest stal z podwyzszong zawarto$ciag otowiu.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.

Interpretacj

a tresci

= Zwrot ,,...przy uzyciu kombinacji nastepujacych technik...” oznacza, ze muszg by¢ spelnione co najmniej

é dwie techniki wymienione w BAT. Dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub w

é kombinacji), ktoére daja taki sam lub lepszy efekt srodowiskowy oraz nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT
AEL.
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Rozwiazania alternatywne (m.in. odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

BAT AEL dla bezposredniego odprowadzania do zbiornika wodnego odnosi si¢ do przypadkow, gdy Scieki
sg oczyszczane W ramach jednej instalacji (np. walcowanie na goraco i dedykowana temu procesowi
oczyszczalnia) przed wprowadzeniem do wod lub do ziemi. Pod tym pojgciem miesci si¢ takze
odprowadzenie $ciekéw np. do rzeki za posrednictwem rowu/kanatu.

BAT AEL dla posredniego odprowadzania do zbiornika wodnego odnosi si¢ do przypadku, gdy Scieki sg
jedynie podczyszczane lub nie, a po opuszczeniu zakladu sa kierowane do niezaleznie eksploatowanej
oczyszczalni $Sciekow. Przykltadowe schematy réznych uktadéw oczyszczania i odprowadzania Sciekow
opisano w Zataczniku 11.2 BREFu FMP.

W kontekscie uwolnien do wod omdwienia wymaga kwestia wspolnego oczyszczania §ciekdw z rdzych
zrodet/procesow objetych, jak i nieobjetych konkluzjami FMP. Chodzi tu o np. instalacje FMP potozone na
teranach wigkszych zakaldow, gdzie eksploatowane sg takze inne instalacje np. STS, WT czy IS i z uwagi na
wspoOlny system kanalizacji $cieki (jak i wody opadowe/roztopowe) ulegaja zmieszaniu i trafiajg do
wspdlnej/zbiorczej oczyszezalni.

W takich przypadkach, odwolujac si¢ do zakresu Konkluzji FMP, jezeli gtowny tadunek zanieczyszczen w
$ciekach pochodzi z instalacji objetych tymi konkluzjami to taka niezalezna oczyszczalnia stanowi instalacje
objeta konklzujami FMP, do ktorej zastosowanie majg przedmiotowe konkluzje. Jezeli chodzi o samag
definicje ,,glownego” tadunku to Konkluzje nie precyzuja tego pojecia jednak na poczatku rozdziatu 7.2.1
BREFu FMP wskazano, iz dane analizowane w odniesieniu do uwolnien z niezaleznie eksploatowanych
oczyszczalni uwzgledniaja tylko przypadki gdzie 50% objetosci Sciekow pochodzito z instalacji FMP.
Natomiast jezeli gtéwny tadunek nie pochodzi z instalacji FMP to zewnetrzna oczyszczalnia nie jest objgta
konkluzjami FMP. W zaleznosci od zrodta pochodzenia poszczegdlnych strumieni $ciekow zastosowanie
moga mie¢ wymagania BAT okreslone w innych konkluzjach np. dla uwolnien posrednich.

Zalecany
sposob i
czestotliwos¢

monitorowa

nia

Monitorowanie BAT — AEL zgodnie z BAT 8.

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 32
HALAS I WIBRACJE

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 32. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowaé, wdrozy¢ i dokonywaé regularnych przegladéw planu
zarzadzania halasem i wibracjami w ramach EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace
elementy:
i. protokot zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram,;
ii. protokot monitorowania hatasu i wibracji;
iii.protokot reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia hatasu i wibracji, np. skargi;
iv.program ograniczania hatasu i wibracji majacy na celu identyfikacje zrodet, pomiar lub oszacowanie nara- zenia
na hatas i wibracje, okreslenie udzialu poszczegélnych Zrodet i wdrozenie $rodkow zapobiegawczych lub
ograniczajacych.

Stosowanie

Zastosowanie ogranicza si¢ do przypadkow, w ktorych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych odczuwana
bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ hatasu lub wibracji.

49




Lukasiewicz
IMZ

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanistawa Staszica,

K. Miarki 12-14, 44-100 Gliwice

SPRAWOZDANIE z pracy nr NO-0868

Wdrozony w instalacjach do produkcji i obrobki metali System Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001

%g obejmujacy rowniez emisje¢ hatasu i jego minimalizowanie moze by¢ spetnieniem konkluzji BAT 32 o ile
°E obejmuje wszystkie wymienione w nim elementy.
QE,'-; Dotrzymywanie dopuszczlanych pozioméw hatasu w polaczeniu z brakiem uzasadnionych skarg na
= nadmierny hatas powodowany przez instalacj¢ moze wskazywac na brak koniecznosci sporzadzania planu
- zarzadzania hatasem.
« L —_
.E c =
58 |
£ Eé@ Nie dotyczy.
> 2 g
- QO
c £ 0 . . . . P
g 2 £ s s Zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem dotyczacym emisji hatasu.
REE5
N E

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 33

HALAS I WIBRACJE

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

- | BAT 33. W celuzapobiegania emisjom halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach
2 5 | BAT nalezy stosowa¢ jedng z nastepujacych technik lub ich kombinacje.
e % Technika Opis Zastosowanie
§ £ Odpowiednia | Poziomy hatasu mozna zmniejsza¢, zwigkszajac odlegto§é W przypadku istniejacych zespotow urzadzen
8 3 a lokalizacja mi¢dzy nadajnikiem a odbiornikiem, wykorzystujac budynki jako | przeniesienie wyposazenia oraz wyjs¢ lub wejsé
g wyposazenia i | ekrany akustyczne oraz zmieniajac lokalizacj¢ wyjs¢ lub wejsé do budynkéw moze nie mie¢ zastosowania ze
budynkow do budynkow. wzgledu na brak miejsca i/lub nadmierne koszty.
Obejmuje techniki takie jak:
— - kontrola i konserwacja wyposazenia;
— w razie mozliwosci, zamykanie drzwi i okien obudowanych
obszarow;
b | Srodki ) — obstuga wyposazenia przez do§wiadczony personel;
operacyjne — w razie mozliwosci, unikanie hatasliwych dziatan w nocy; Zastosowanie powszechne.
— zabezpieczenia pod katem kontroli hatasu, np. podczas
produkc;ji i konserwacji, transportu -i obchodzenia si¢ z
wsadem i materiatami.
c Wypogie_ni_e_: 0| Obejmuje techniki takie jak silnik napgdu bezposredniego,
E;S%I;'si] emisjl kompresory, pompy i wentylatory o niskiej emisji hatasu.
Obejmuje techniki takie jak:
— reduktory hatasu;
W . izolacja akustyczna i Wlb_raCer‘]a Wposazenla; ) Zastosowanie w istniejacych zespotach urzadzen
d d ylf osazelzple — obudowy dla wyposazenia emitujacego hatas (np. urzadzen do moze by¢ ograniczone ze wzgledu na brak
N Ont_ro ! oczyszczania plomieniowego i szlifowania, ciagarki drutu, mieijsca.
hat e DO )
atasu 1 strumienie powietrza);
wibracji , . . PP
—-budynkéw  materiatbw z  dobrymi  wiasciwosciami
izolacyjnymi (np. dla $cian, dachdw, okien, drzwi).
Zastosowanie wytacznie do istniejacych
zespotow urzadzen, jako ze konstrukcja nowych
zaktadow powinna eliminowa¢ konieczno$¢
e | Lagodzenie Wstawianie przeszkod pomiedzy nadajnikami a odbiornikami stosowania tej techniki. W przypadku
hatasu (np. muréw ochronnych, nasypow i budynkow). istniejacych zespoléw urzadzen wstawianie
przeszkdd moze nie mie¢ zastosowania ze
wzgledu na brak miejsca.
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IMZ
Zwrot ,,...nalezy stosowaé jedng z ponizszych technik lub ich kombinacjg....” oznacza, ze do spetienia
Zg konkluzji BAT wystarczy spetnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac¢ jak najwigce;.
%é Konkluzje BAT 33 nalezy interpretowa¢ w ten sposob, ze mozliwe jest dla instalacji do obrobki stali lub
$5 stopow zelaza stosowanie innych technik niz wymienione w BAT 33 i nie narzuca si¢ obowiazku
£ zastosowania jakiejkolwiek techniki BAT tu wymienionej i sg one rownorzedne. Wdrozony w instalacjach
= do produkcji 1 obrobki metali System Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001 obejmujaca rowniez emisj¢
hatasu i jego minimalizowanie moze by¢ spelnieniem konkluzji BAT 33.
g2 <
£E5 %
N2E 7 .
TEER Nie dotyczy.
S8 3
] e
9 ©
S AN
§ 2 £ § « | Nie dotyczy.
SEEEC
NI g5

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 34

POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 4. Ciggnienie drutu

BAT 34. Aby zmniejszy¢ ilos§¢ odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
unikaé unieszkodliwiania metali, tlenkow metali, szlaméw zaolejonych i osadéow wodorotlenkowych poprzez
zastosowanie techniki, o ktérej mowa w lit. a) oraz odpowiedniej kombinacji technik, o ktérych mowa w lit. b)—
h) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Zastosowanie

Plan zarzadzania

Plan zarzadzania pozostatosciami jest czgscia EMS (patrz
BAT 1) i jest zestawem $rodkoéw majacych na celu 1)
minimalizowanie powstawania pozostatosci, 2)
optymalizacj¢ ponownego uzycia, recyklingu i/lub odzysku
pozostatoéci oraz 3) zapewnianie wlasciwej utylizacji

Poziom szczegdtowosci i stopien
sformalizowania planu zarzadzania

zaolejonego osadu

niska, osad mozna wykorzystywac bezposrednio. Moze si¢ to
odbywac¢ w lub poza zaktadem.

pozostato$ciami odpadow pozostato$ciami jest na 0got zwiazany z
ET Plan zarzadzania pozostatosciami moze by¢ zintegrowany charakterem, skalg i zlozonoscig instalacji
= z ogblnym planem zarzadzania pozostato§ciami wigkszej
E instalacji (np. do produkcji zelaza i stali).
Zg Obrobka wstepna Obejmuje techniki takie jak:
S b ;aglr(;];?? o - brykietowanie i granulacj¢; Zastosowanie powszechne.
g dglsze Oiz tku - redukowanie zawartosci oleju w zgorzelinie, np. przy
N gouzy uzyciu obrobki termicznej, mycia, flotacji.
S —— - -
< Wykorzystanie Zgorzelina jest gromadzona i wykor;ys}ywan; w zgkladzw
(®) c - lub poza zakladem, np. w produkcji zelaza i stali lub w -

zgorzeliny produkcji cementu Zastosowanie powszechne.

Ztom metalowy z procesow mechanicznych (np. z

d Wykorzystanie przycinania i v_vykar‘lczamg) _Jest wykorzystywany W | Zastosowanie powszechne.
ztomu metalowego | produkeji zelaza i stali. Moze si¢ to odbywa¢ w lub poza

zaktadem.
Frakcja najcigzszych czasteczek metali i tlenkow metali
. .| pochodzacych z oczyszczania na sucho (np. filtry tkaninowe)
Recylfllng met.alu I | gazow odlotowych z procesow mechanicznych (np.

e tlenkow metali z oczyszczanie plomieniowe lub szlifowanie) -jest selektywnie Zastosowanie powszechne
oczyszczania izolowana za pomocg technik mechanicznych (np. sit) lub P '
gazow odlotowych | technik magnetycznych i poddawana recyklingowi, np. do
na sucho produkcji zelaza i stali. Moze si¢ to odbywaé¢ w lub poza

zaktadem.
Pozostalosci zaolejonego osadu, np. z odtluszczania, sa
. odwadniane w celu odzyskania zawartego w nim oleju do
Wykorzystanie L . o . . .
f odzyskiwania materiatu lub energii. Jesli zawarto$¢ wody jest | Zastosowanie powszechne.
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Obrobka cieplna
osadu Osad powstaly z odzysku mieszaniny kwaséw jest
wodorotlenkowego | poddawany obrobcee cieplnej w celu wytworzenia materiatu | Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu
91; odzysku bogatego w fluorek wapnia, ktory mozna wykorzystywa¢ w | na brak miejsca.
mieszaniny argonowo-tlenowych konwertorach do odweglania.
kwasow
Odzyskiwanie i
ponowne Jesli mechaniczne usuwanie zgorzeliny jest przeprowadzane
h | wykorzystywanie przy uzyciu piaskowania, medium do piaskowania jest | Zastosowanie powszechne.
mediéw do oddzielane od zgorzeliny i wykorzystywane ponownie.
piaskowania
- , . . . . . .
%\g 5 Bezw_zgle;fi_ny wymog zastpspwama techm}q opisanej w pkt. (a), w polaczeniu z wykoirzystam.em
SEX kombinacji technik (b-h). Nie jest okre$lona liczba technik, ktore musza by¢ wykorzystane (z zapisu wynika,
£=8 ze nalezy uwzgledni¢ zastosowanie co najmniej 2 technik.
=
= C
£3 % . - o . . .
£ 3 u zZwigzan w, z za W w u
325 g | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okrelone dokumencie BREF dla
g E g | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
2 <
E2Es .|
2 2§ £ < | Niedotyczy.
S &% <
N @ gg

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 35
POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

BAT 35.

stosowanie wszystkich technik podanych ponizej.

Aby ograniczy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku cynkowania
ogniowego, w ramach BAT nalezy unikaé¢ unieszkodliwiania pozostalosci zawierajacych cynk poprzez

Technika Opis

Zastosowanie

Pyt z filtrow tkaninowych zawierajacy chlorek amonu i
chlorek cynku jest gromadzony i ponowniewykorzystywany,
np. do produkcji topnikow. Moze si¢ to odbywa¢ w lub poza
zaktadem.

Recykling pytu z filtra
tkaninowego

Zastosowanie wytacznie w cynkowaniu
ogniowym po topnikowaniu.
Zastosowanie moze by¢ ograniczone
przez dostepno$¢ na rynku.

Cynk metaliczny jest odzyskiwany z popiotu cynkowego i
kozucha zuzlowego wierzchniego poprzez topienie w
kottach regeneracyjnych. Reszta pozostatosci zawierajacych
cynk jest wykorzystywana, np. do produkcji tlenku cynku.
Moze si¢ to odbywaé w lub poza zaktadem.

Recykling popiotu
b | cynkowego i (kozucha
zuzlowego wierzchniego)

Oznaczenie tresci konkluzji

Zastosowanie powszechne.

Recykling kozucha

Kozuch zuzlowy denny jest wykorzystywany, np. do

¢ | zuzlowego dennego produkcji cynku w przemysle metali niezelaznych. Moze si¢ | Zastosowanie powszechne.
(cynku twardego) to odbywa¢ w lub poza zakladem.
g._=
g% é Zwrot ,,...poprzez stosowanie wszystkich techniki podanych ponizej....” oznacza, ze musza by¢ spetnione
S . T - - .

& ;é wszystkie techniki wymienione konkluzji BAT.

=

) _
2L 3

< . . . . . , . , .
525 % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g = E & | przetwérstwa stali i stopow zelaza (2021).

S = =]
X T )
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Zalecany
sposéb i
czestotliwosé
monitorowania

Nie dotyczy.

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 36
POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT36. Aby poprawi¢ zdolno$¢ do recyklingu i zwigkszy¢ potencjal odzysku pozostalosci po cynkowaniu
ogniowym (tj. popiolu cynkowego, kozucha Zzuzlowego wierzchniego, kozucha ZzuzZlowego dennego,
rozpryskow cynku i pyhlu z filtrow tkaninowych), a takze aby unikna¢ lub zmniejszy¢ zagrozenie dla
Srodowiska zwiazane ze skladowaniem tych pozostalo$ci, w ramach BATnalezy skladowa¢ je oddzielnie od
siebie i od innych pozostalo$ci:

na nieprzepuszczalnych powierzchniach, w zamkni¢tych pomieszczeniach i w zamknietych
pojemnikach/workach, w przypadku pylu z filtréw tkaninowych;
na nieprzepuszczalnych powierzchniach oraz w miejscach zadaszonych, chronionych przed sptywem

powierzchniowym, w przypadku wszystkich pozostalych rodzajow pozostalosci wymienionych

powyzej
g._=
§§ é Zastosowanie opisanych w BAT 36 rozwigzan, w sposob adekwatny do morfologii i typu pozostatosci z
St -
§=5 procesu cynkowania.
c X
g8 =
53 _: . _ o , . .
52532 | Nie proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre$lone w dokumencie BREF dla
g < Eg przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
1k
2 <
>= © =
SRR
LeogEC H
< & 2 é Nie dotyczy.
<

KONKLUZJE OGOLNE - BAT 37
POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 2. Walcowanie na gorgco oraz 3

Walcowanie na zimno

BAT 37. Aby zwigkszy¢ efektywnosé wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przeka- zywanych
do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie techniki

=

E podane ponizej.

é Technika Opis

§ Oczyszczanie i ponowne Emulsje do szlifowania sa uzdatniane za pomoca separatorow ptytkowych lub magnetycznych lub

b al WkaljzystyV\{anle emulsji przy uzyciu procesu s_s:dymeqtacp/kl_arowama w celu usunigcia osadu ze szlifowania i ponownego

5 do szlifowania wykorzystania emulsji do szlifowania.

5] a Uzdatnianie osadu ze Uzdatnianie osadu ze szlifowania poprzez separacj¢ magnetyczna do odzyskiwania czastek metali i

E szlifowania recyklingu metali, np. do produkgcji zelaza i stali.

o b Recykling zuzytych Zuzyte walce robocze, ktore nie nadaja si¢ do teksturowania, sa poddawane recyklingowi do
walcow roboczych produkcji zelaza i stali lub zwracane do producenta w celu regeneracji.
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g =
g 2 é Zwrot ,,..nalezy stosowaé wszystkie techniki podane...”, oznacza, ze musza by¢ spetnione wszystkie cechy
b - - .
5S¢ wymienione konkluzji BAT.
=« g
[
< L ~
525 % | Nie proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
é = £ :“g" przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).
g5 o
Q0
>.-8g
S22 292
o= [a+] -
82 % 2 € | Niedotyczy.
S 2256
N E

KONKLUZJE BAT POWIAZANE Z TECHNOLOGIA

KONKLUZJA — BAT 38
WALCOWANIE NA GORACO
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 38. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ energetyczng w procesie nagrzewania wsadu, w ramach BATnalezy stosowaé
kombinacje technik przedstawionych w BAT 11 wraz z odpowiednia kombinacja technik przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Zastosowanie

Odlewanie -wlewkow
o przekroju
a pblizonym do

Patrz sekcja 1.7.1.

Zastosowanie wytacznie do zespotow urzadzen
przylegtych do instalacji ciagtego odlewania oraz w ramach

przekroju wyrobu ograniczen uktadu zaktadu i specyfikacji produktow.
finalnego
Bezposrednie Produkty stalowe odlane w sposob ciagly sa Zastosowanie wytacznie do zespotow urzadzen

b fadowanie goracych bezposrednio zatadowywane w stanie goracym -do przylegtych do instalacji ciagtego odlewania oraz w ramach
wlewkow ciaglych piecow grzewczych ograniczen uktadu zaktadu i specyfikacji produktow.

Odzyskiwanie ciepta
¢ g chlodzenia szyn
slizgowych

Para wytwarzana podczas chtodzenia szyn
$lizgowych, na ktoérych umieszczony jest wsad w
piecach grzewczych, jest usuwana i
wykorzystywana w innych procesach zaktadu.

Zastosowanie w istniejacych zespotach urzadzen moze byé
ograniczone przez brak miejsca i/lub przez odpowiednie
zapotrzebowanie na pare.

d Oszczedzanie ciepta
podczas transportu
sadu

1zolowane ostony sa uzywane pomigdzy
urzadzeniem do ciggtego odlewania a piecem
grzewczym i pomiedzy wstepnym a
wykanczajacym uktadem klatek.

Zastosowanie powszechne w ramach ograniczen uktadu
zakladu.

f Zwijarki krggow

Patrz sekcja 1.7.1.

Zastosowanie powszechne.

Oznczenie tresci konkluzji c.d.

Piece do dogrzewania kregéw sa stosowane

zmniejszajaca
przekroj wsadu

do zwigkszania efektywnego wykorzystywania
energii w nagrzewaniu wsadu, poniewaz umozliwia
zwiekszenie iloéci tadowanego na gorgco wsadu.

Piece do dodatkowo do zwijarek kregow - w celu
g | dogrzewania przywrocenia temperatury walcowania - krggow i Zastosowanie powszechne.
kregow przywrocenia ich do normalnej sekwencji
walcowania w razie zaktocen pracy walcowni.
Patrz BAT 39 lit. a).
Prasa Prasa zmniejszajaca przekroj wsadu jest uzywana Ma zastosowanie wytacznie do nowych zespotow urzadzen

i w przypadku znaczacych modernizacji zespotow urzadzen
w walcowni tasm walcowanych na goraco.

Interpretacj

a tresci
konkluzji

Zastosowanie techniki opisanej w BAT 11 w polaczeniu z kombinacjg technik opisanych w punktach (a-
h). Wybor ww. technik uzalezniony jest od uwarunkowan technicznych instalacji.
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$2<5% | Ne proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
g c E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
o
>.- 8%
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&8 2 € 2 | Niedotyczy.
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KONKLUZJA — BAT 39
WALCOWANIE NA GORACO
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 39. Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ energetyczng w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy stosowaé
kombinacje ponizszych technik.

Technika Opis Zastosowanie
Stosowanie prasy kalibrujacej przed wstepnym
uktadem klatek umozliwia znaczne zwigkszenie
ilosci wsadu tadowanego na goraco i skutkuje Zastosowanic wylacznic do walcowni
bardziej jednorodnym odksztaiceniem blach tasmow ci \ifalcowan ch na goraco
a | Prasa kalibrujaca poprzecznym zaré6wno na krawedziach jak i w Ma zas tosowa}rllie 1 cznie):lo o g c}? ’
srodku produktu. Ksztatt pasma jest prawie 16 dz Wy Wy
prostokatny, co znacznie zmniejsza liczbe zespg oW urza er;ll Znaczaco dzet
przebiegéw walcowania niezb¢dnych do zmodemnizowanych zespotow urzadzef.
osiagnigcia specyfikacji produktu.
A Optymalizacja walcowania Ik{edukij a grubofci jejst_ korll_troloqua}_przby uzyciu Jast ) :
omputera w celu minimalizowania liczoy astosowanie powszecnne.
Wwspomagana komputerowo przepustow walcowania.
Redukcja tarcia podczas . Zastosowanie wylacznie do walcowni blach
¢ walcowania Patrz sekcja 1.7.1. tasmowych walcowanych na goraco.
d | Zwijarki kregéw Patrz sekcja 1.7.1. Zastosowanie powszechne.
Klatka trojwalcowa zwigksza wielko$¢ gniotu w
. jednym przepuscie, redukcjac ogdlng liczbe -
e | Klatka trojwalcowa przeustow wymaganych do produkcji walcowki i Zastosowanie powszechne.
pretow.
Odlewanie wlewkow o
przekroju zblizonym do
gerEkrOJu Wyrob_u fi r_1a|nego, - Zastosowanie wytacznie do zaktadow
£ a przypadku cienkich Patrz sekcja 1.7.1. lealveh do instalacii ciach dl .
L przylegtych do instalacji ciaglego odlewania
slabow i
ksztattownikow, po ktorym
nastepuje walcowanie

Tabela 1.22: Poziomy oddzialywan $rodowiskowych powiazanych z BAT (BAT-AEPL) dla jednostkowego zuzycia energii
podczas walcowania

Wyroby stalowe na koncu procesu walcowania Jednostka BAT-AEPL (Srednia roczna)
Kregi walcowane na gorgco (tasmy), blachy grube arkuszowe M/t 100 - 400

Prety, walcowka MJ/t 100 — 500 (1)
Ksztattowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 100 — 300

(1) W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej), gbrna granica zakresu BAT-AEPL wynosi 1 000 MJ/t.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

wrot ,,..nalezy stosowa¢ kombinacje ponizszych technik ..”, oznacza, ze musz ¢ spelnione co najmniej
Zwrot 1 . komb h technik ..” , b 1

%E dwie cechy wymienione w konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub
°E w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt srodowiskowy oraz nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT
e "; AEPL.
£ Zuzycie energii podczas walcowania dotyczy wytacznie zuzycia energii w procesie walcowania (nie sumuje
- si¢ zuzycia energii z walcowania ze zuzyciem energii z innych procesow).
§, 2 < Z Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
E = £ g przetwoérstwa stali i stopdw zelaza (2021).
g% °
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Zalecany
sposob i
czestotliwos¢

monitorowa
nia

Monitorowanie BAT - AEPL zgodnie z BAT 6.

KONKLUZJA - BAT 40

WALCOWANIE NA GORACO
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

BAT 40. Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadow przekazywanych
do unieszkodliwienia w wyniku kondycjonowania wsadu, w ramach BAT nalezy unika¢ koniecznosci
kondycjonowania, a jezeli jest to niemozliwe, ogranicza¢ taka konieczno$é, stosujac jedng z technik podanych
ponizej lub ich kombinacje.

Technika Opis Zastosowanie
= Jako$¢ slabow jest kontrolowana przez
= S komputer, ktory umozliwia dostosowanie
= Kontrola jakosci ) . L . . . i ,
= a | wspomagana warunkO\_N odlev&_lama w _celu mlr_umallzowama Z_astosowame wy%_qczme do zespotow urzadzen do
£ wad powierzchniowych i umozliwia r¢czne ciagtego odlewania.
= komputerowo : L
2 oczyszczanie ptomieniowe tylko uszkodzonych
g obszaréw zamiast calego slabu.
.E Slaby (czgsto odlewane w wielu szerokosciach)
§ Cigcie wzdtuzne 53 cigte przed wa]lcowgme_:m na gOrgeo za Moze nie mie¢ zastosowania w przypadku slabow
& b , pomoca urzadzen do cigcia, nozyc rolkowych \ .
= slabow o otrzymanych z wlewkow odlanych do wlewnic.
N lub palnikéw rgcznych lub zamontowanych na
c maszynie.
Slaby klinowe sa walcowane przy specjalnych
Osadzanie (gniot ustawieniach parametrow, przy ktorych klin jest | Moze nie mie¢ zastosowania w przypadku slabow
c boczny) lub eliminowany przez gniot boczny (np. za otrzymanych z wlewkow odlewanych do wlewnic.
obcinanie slabow pomocg automatycznej kontroli szerokosci lub Zastosowanie wyltacznie do nowych zespotow urzadzen i
klinowych prasy - zmniejszajaca przekroj wsadu) lub przez | znaczaco zmodernizowanych zespotéw urzadzen.
obcinanie.
8=
g 2 % Zwrot ,,..poprzez zastosowanie jednej lub kombinacji technik.....”, oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT
] . . .« . . . . . ;. . . .
8= é wystarczy spetnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac jak najwiece;j.
[
CR RPN
S %S_ 2 | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
2 £ EZ | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s: =
2w ©
Q
>3 S
S22 5 c | i
8 2 € 2 ¢ | Niedotyczy
SIS
8 E
KONKLUZJA - BAT 41
WALCOWANIE NA GORACO
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW
BAT 41. Aby zwigkszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materialow w procesie walcowania do celow wytwarzania
3 | produktéw plaskich, w ramach BAT nalezy zmniejszy¢ wytwarzanie zZtomu metalicznego, stosujac obydwie techniki
£ .4 podane ponizej.
< 3 Technika Opis
g a Optymalizacja obcinania | Obcinanie pétwyrobu po walcowaniu wstepnym jest kontrolowane przez system pomiaru ksztattu (np. kamerg)
§ g koncow w celu minimalizowania iloéci odcigtego metalu.
S Kontrola ksztattu Wszelkie odksztatcenia potwyrobu podczas walcowania sa monitorowane i kontrolowane w celu zapewniania,
b | potwyrobu podczas ze przekroj walcowanej stali ma mozliwie najbardziej prostokatny ksztatt, aby zminimalizow¢ potrzebg
walcowania obcinania.
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T
828
g g X Wdrozenie obu opisanych w BAT 4 technik zwigkszania efektywnos$ci wykorzystania materiatow.
£-5
< L P
52532 | Nie proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
é = E g przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).
] e
Q
>.-8g
S22 292
S=E5a :
&2 % 2 £ | Niedotyczy.
NS
N E

KONKLUZJA - BAT 42
WALCOWANIE NA GORACO
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 2. Walcowanie na gorgco

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 42. W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i olowiu podczas obrébki mechanicznej (w tym cigcia
wzdluznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania, walcowania wstepnego, walcowania, wykanczania, prostowania
blach cienkich), oczyszczania ptomieniowego i spawania, w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za pomoca technik,
o ktorych mowa w lit. a) i b), aw takim przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki lub kombinacji
technik, o ktérych mowa w lit. ¢) do e) ponizej.

Technika | Opis | Zastosowanie

Odcigganie gazow

Obudowane
oczyszczanie
plomieniowe i
a | szlifowanie w
potaczeniu z

Oczyszczanie plomieniowe (inne niz reczne oczyszczanie
plomieniowe), szlifowanie odbywaja si¢ w catkowitym

zamknieciu (np. pod odciggami), a powietrze jest Zastosowanie powszechne.

o ekstrahowane.

odciagiem

powietrza
Emisje z cigcia, usuwania zgorzeliny, walcowania

Odciag wstegpnego, walcowania, wykanczania, prostqwapia i ' o . '

powietrza jak spawania s gromadzo_r_le, na przyk_iad przy uzyciu odciagu Moze nie mieé ;astosovyama do spawania -w

b najblizej bocznego lub ekstrakcji barierowej. W przypadku przypadku niskiego poziomu wytwarzania pyhu, np.

walcowania wstgpnego i walcowania, przy niskich ponizej 50 g/h.

#rédta emisji poziomach zapylenia, np. ponizej 100 g/h, zamiast tego
mozna uzy¢ spryskiwaczy wodnych (patrz BAT 43).

Oczyszczanie gazow odlotowych

c | Elektrofiltr Patrz sekcja 1.7.2. Zastosowanie powszechne.

Moze nie mie¢ zastosowania w przypadku gazéw
odpadowych o wysokiej zawartosci wilgoci

d fkliltril-ino Patrz sekcja 1.7.2. (ponizej temperatury rosy nastgpuje wykraplanie
Y wody w workach i zatykanie ich otwordw) i
pogorszenie sprawnosci odpylania.
e ggpk)r/;ame Patrz sekcja 1.7.2. Zastosowanie powszechne.

Oznaczenie tresci konkluzji

c.d.

Tabela 1.23:  Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pylu, olowiu i niklu do powietrza z obrébki
mechanicznej (wlaczajac cigcie, - usuwanie zgorzeliny, szlifowanie, - walcowanie wstepne, walcowanie, wykanczanie, - prostowanie),
oczyszczanie plomieniowe (inne niz reczne oczyszczanie plomieniowe) i spawanie

Parametr Jednostka BAT-AEL (§rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)
Pyt <2-5(Y
Ni mg/Nm? 0,01-01(
Pb 0,01 - 0,035 (%)

(1) Jezeli filtr tkaninowy nie jest dostepny, gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 7 mg/Nm?®.
(2) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazoéw odlotowych na
podstawie wykazu, 0 ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
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IMZ
g =
g 2 é Nalezy ujmowacé gazy odlotowe w sposob (a) i (b) i oczyszczaé gazy odlotowe przez zastosowanie jednej
5 ‘2 S lub kombinacji technik (c) do (e) oraz nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z BAT AEL.
e°2
§ 2<% | Nie proponuje 51¢ rozwiqz.aﬁ wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
2 £ E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s 8 =
] e
2 s
SEEE . _
3 2§ £ ¢ | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
N &% é

KONKLUZJA- BAT 43
WALCOWANIE NA GORACO
EMISJE DO POWIETRZA

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 43. W celu ograniczenia emisji do powietrza pyhu, niklu i otlowiu podczas walcowania wstepnego i
walcowania w przypadku niskich poziomow wytwarzania pylu (np. ponizej 100 g/h (zob. BAT 42 lit. b)) w
ramach BATnalezy stosowa¢ zraszacze wodne.

Opis

Po stronie wyjscia z kazdego stanowiska do walcowania wstepnego i walcowania zainstalowano systemy wtrys- kowe
zraszania woda W celu ograniczenia powstawania pytu. Zwilzenie czastek pytu wspomaga ich zlepianie si¢ i osadzanie
sie pytu. Woda jest zbierana w dolnej cze$ci podstawy i oczyszczana (zob. BAT 31).

2.
g% 2 Spetlieniem wymagan konkluzji BAT 43 jest stosowanie namglawiania (mgly wodnej) lub sptukiwanie
5 ‘: 5 /oplukiwanie walcow.
T X
28 3 o | |
S25% | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g C E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
]
N
82 = 2 £ | Niedotyczy.
SRS
SE
KONKLUZJA - BAT 44
WALCOWANIE NA ZIMNO
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA
8 Zg 1 BAT 44. Aby zwi¢kszy¢ efektywno$¢ energetyczna w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy stosowaé
c = 1 kombinacje ponizszych technik.
O g Technika Opis Zastosowanie
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- Walcowanie ciagte (np. przy uzyciu walcarek w Ma zastosowanie wylacznie do nowych zespotéw
Walcowanie . - . . o AT
ciagle dla stali tandemie) zastgpuje konwencjonalne walcowanie urzadzen i znaczacych modernizacji istniejacych
a | niskostonowei nieciagte (np. przy uzyciu walcarek nawrotnych), zespotow urzadzen.
. Powe) zapewniajac stabilno$¢ podawania materiatu i Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na
i stopowej e R S , . ;
mniejsza czestotliwos$¢ uruchomien i wylaczen. specyfikacje produktow.
Redukcja
b | tarciapodczas Patrz sekcja 1.7.1. Zastosowanie powszechne.
walcowania
Optymalizacja . P ..
- Redukcja grubosci jest kontrolowana przy uzyciu
walcowania A I .
c komputera w celu minimalizowania liczby Zastosowanie powszechne.
wspomagana .
przepustow.
komputerowo
Tabela 1.24: Poziomy oddzialywan Srodowiskowych powiazanych z BAT (BAT-AEPL) dla jednostkowego zuzycia energii podczas
walcowania
Wyroby stalowe na koncu procesu walcowania Jednostka BAT-AEPL (roczna $rednia)
Kregi walcowane na zimno MJ/t 100 - 300 (M)
Stal na opakowania MJ/t 250 — 400
(1) W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej), géma granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i siggac
1 600 MJ/t.
Powiazane monitorowanie opisano w BAT 6.
TR Zwrot ,,..nalezy stosowa¢ kombinacj¢ ponizszych technik”, oznacza, ze musza by¢ spetnione co najmnie;j
= 0N . . . e . P . , . .
2 2 2 dwie cechy wymienione w konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub
= . .. , . . , . . . . . . .
5 = é w kombinacji), ktore daja taki sam lub lepszy efekt sSrodowiskowy (z uwzglgdnieniem specyfiki wynikajacej
= Z procesu) oraz nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z BAT AEPL.
.E g =
g é £% | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
STz , L .
g c £ & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021)
22 %
9
>3 S
S2 22 4 . . .
8 2% 22 | Monitorowanie BAT AEPL zgodnie z BAT 6.
T % C
N @ g g

KONKLUZJA - BAT 45
WALCOWANIE NA ZIMNO
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 3. Walcowanie na zimno oraz 2
Walcowanie na gorgco

BAT 45. Aby zwiekszy¢ efektywnos¢é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadow przekazywanych do
unieszkodliwienia w wyniku walcowania, w ramach BAT nalezy stosowaé¢ wszystkie techniki podane ponize;j.
Technika Opis Zastosowanie
Monitorowanie i IsFotne rc'echy eprlulsp (_1_0 walcqwgma (np. st.e;zemf? olf}_]u, pH,
L wielko$¢ kropli emulsji, wskaznik zmydlania, stezenie kwasu,
regulacja jako$ci L L o . . . .
= a emulsji do stezenie drobin Zelaza, stezenie bakterii) sa regularnie lub ciagle Zastosowanie powszechne.
] - monitorowane w celu wykrywania anomalii jakosci emulsji i, w
= walcowania . . S
= razie potrzeby, podejmowania dziatan naprawczych.
S Zanieczyszczeniu emulsji do walcowania zapobiega si¢ przy
e] i i uzyciu technik takich jak:
$ Zapobieganie - regularna kontrola i konserwacja prewencyijna uktadu
% | p | Zanieczyszczeniom hydraulicznego i uktadu cyrkulacji emulsji; Zastosowanie powszechne.
- emulsji do - ograniczenie rozwoju bakterii w uktadzie emulsji do
P walcowania walcowania poprzez regularne czyszczenie lub - eksploatacje w
g niskich temperaturach.
© Czastki state (np. pyt, wiory stalowe i zgorzelina)
Oczyszczanie i zanieczyszczajace emulsj¢ do walcowania sg usuwane w ukladzie
ponowne czyszczacym (zwykle opartym na sedymentacji potaczonej z
c | wykorzystywanie filtracja i/lub separacja magnetyczna) w celu utrzymania jakosci Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze
emulsji do emulsji, a uzdatniona emulsja do walcowania jest ponownie wzgledu na specyfikacje produktow.
walcowania uzywana. Stopien ponownego uzytku jest ograniczony przez
zawarto$¢ nieczystosci w emulsji.
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IMZ
Olej do walcowania i uktady emulsyjne sa starannie dobierane,
Optymalny dobor abydzal?ewlmc optymz;.llnqkwydajn;)sF dla flarnegc()1 procesu i
oleju do produktu. Istotne cechy, ktore nalezy wzia¢ pod uwagg, to na
% | d | walcowaniai przyklad: Zastosowanie powszechne
° - dobre smarowanie; P '
= uktadu A . . . .
N . - mozliwo$¢ fatwego oddzielania zanieczyszczen;
= emulsyjnego S = .
= - stabilno$¢ emuls;ji i rozktad oleju w emulsji;
£ - brak degradacji oleju przy dtugim czasie bezruchu.
3 Zuzycie oleju/emulsji do walcowania minimalizuje si¢ poprzez
o stosowanie technik takich jak:
o - ograniczanie st¢zenia oleju do minimum wymaganego do
5 Minimalizacja smarowania;
S zuzycia - ograniczanie przenoszenia emulsji z poprzednich stanowisk .
s | e ; . TR . o Zastosowanie powszechne.
g oleju/emulsji do (np. poprzez wydzielenie piwnic emulsyjnych, ostonigcie
] walcowania stanowisk walcowniczych);
- stosowanie nozy powietrznych w polaczeniu z odsysaniem
krawedzi w celu zmniejszenia pozostatosci emulsji i oleju na
tasmie.
S Zwrot ,,..nalezy stosowac wszystkie techniki podane ponizej”, oznacza, ze muszg by¢ spetnione wszystkie
‘S N - - o
‘g v cechy wymienione w konkluzji.
- . . , .. . . . , , . , e .
5 = é Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest uyymowanie gazéw odlotowych bezposrednio u zrédla emisji i
= odpylanie w filtrze tkaninowym.
CR N
525 % | Nie proponuje sig rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
2 S E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
c2 =
g5 °
Q
2= 2 g
S2EE5 g .
3 2E 2 ¢ | Niedotyczy.
SEHE
N E

KONKLUZJA - BAT 46
WALCOWANIE NA ZIMNO
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 3. Walcowanie na zimno

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 46. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu, niklu i olowiu pochodzace z rozwijania, mechanicznego
wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach cienkich i spawania, w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za
pomocg techniki, o ktorej mowa w lit. a), a w takim przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za pomocg techniki,
0 ktérej mowa w lit. b).

Technika | Opis | Zastosowanie

Odcigganie gazow

Emisje z rozwijania, mechanicznego
Odciag powietrza wstepnego usuwania zgorzeliny,

. ., L ‘ Moze nie mie¢ zastosowania do spawania w przypadku
jak najblizej zrodta | prostowania i spawania sa gromadzone, na

niskiego poziomu zapylenia, np. ponizej 50 g/h.

a | emisji przyklad przy uzycia ekstrakcji przez
odciag lub barierg.
Oczyszczanie gazow odlotowych
b | Filtrtkaninowy [ Patrz sekcja 1.7.2. | Zastosowanie powszechne.

Tabela 1.25: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pyltu, niklu i olowiu z rozwijania,
mechanicznego wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania i spawania

Parametr Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Pyt <2-5
Ni mg/Nm? 0,01-01(Y
Pb <0,003 (Y

(1) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw odlotowych
na podstawie wykazu podanego w BAT 2.

Powiazane monitorowanie opisano w BAT 7.

60




Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanistawa Staszica,
K. Miarki 12-14, 44-100 Gliwice

SPRAWOZDANIE z pracy nr NO-0868

tukasiewicz

IMZ
£3§ Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest ujmowanie strumienia zapylonych gazéw odlotowych jak
g g X najblizej zroédta emisji, oczyszczanie gazéw odlotowych na filtrach tkaninowych oraz nalezy zapewnié
g8 zgodnoé¢ z BAT AEL.
< - B . . . . , . , .
52532 Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
é = £ :“g" przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).
2 e
> % E
8222 4 . . .
82% 28 € | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
S 325
N E
KONKLUZJA - BAT 47
WALCOWANIE NA ZIMNO
EMISJE DO POWIETRZA
Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 3. Walcowanie na zimno.
BAT 47. W celu zapobiegania lub ograniczania emisji mgly olejowej do powietrza z walcowania
'_g wygladzajacego, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z ponizszych technik.
= Technika Opis Zastosowanie
S Przepust Do przepustu tadzaiaceeo nic stosuic Nie ma zastosowania do produktow do pakowania z blachy
C] wygtadzajacy na 0 przepustu wyglaczajaceg J biatej i innych produktow o wysokich wymaganiach
2 si¢ wody ani smarow. - L
§ a sucho dotyczgcych plastycznoéci (wydtuzenia).
@ Smarowanie Uktady smarowania niskoobjgtosciowego
g niskoobjetosciowe | sa stosowane w celu dostarczania
5 w trakcie doktadnie takiej ilos¢ smaru, jaka jest Zastosowanie moze by¢ ograniczone ze wzgledu na
8 b przepustu_ potrzebr_la do zmnie_j szenia tarcia migdzy specyfikacje produktow w przypadku stali nierdzewne;.
o wygtadzajacego walcami roboczymi a walcowanym
na mokro pasmem.
I . . . o . . ..
) Zwrot ,,..nalezy stosowacé jedng z ponizszych technik”, oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT wystarczy
g g X spelnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac jak najwiece;.
g8 Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie minimum jednej z metod opisanych w BAT47.
g 2= Z Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
2 £ EZ | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s =
gz o
2}
>3 S
S2E2 o .
&8'2% 22 | Niedotyczy.
N
N E
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KONKLUZJA - BAT 48
WALCOWANIE NA ZIMNO
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 3. Walcowanie na zimno.

BAT 48. W celu ograniczenia emisji mgly olejowej do powietrza podczas walcowania, walcowania
wygladzajacego na mokro i wykanczania, w ramach BAT nalezy zastosowaé techniki, o ktorych mowa w lit. a)
w polaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b) lub w polaczeniu z obiema technikami, o ktorych mowa w
lit. b) i ¢) przedstawionymi ponizej.

= Technika | Opis

g Odcigganie gazow

]

= a Odciag powietrza jak najblizej | Emisje z walcowania, walcowania wygtadzajacego na mokro i wykanczania sa gromadzone, np.
§ zrodla emisji przy uzyciu odciggu bocznego lub ekstrakcji barierowej.

*E Oczyszczanie gazow odlotowych

E b | Demister Patrz sekcja 1.7.2.

S ¢ | Separator mgty olejowej Sep_aratory zawierajgce pr;egrode;, plyty uderzeniowe lub wkiadki siatkowe stuza do oddzielania
£ oleju od odcigganego powietrza.

=]

Tabela 1.26: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji TVOC do powietrza z walcowania,
walcowania wygladzajacego na mokro i wykanczania

Parametr Jednostka BAT-AEL ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek)
TVOC mg/Nm?® <3-8
Powiazane monitorowanie opisano w BAT 7.
g .=
§§§ Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest ujmowanie gazéw odlotowych bezposrednio u zrddia i
S . , . . . 7 ¥4
§=5 stosowanie separatoréw mgly olejowej oraz nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z BAT AEL.
c X
< L —~
§2£5% | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
scEZ przetworstwa stali i stopoéw zelaza (2021).
ss =
2% °
o
>.- 8%
S22 22 & ) i i
&8 2 €2 | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
CR-R S
N> &2

KONKLUZJA — BAT 49
CIAGNIENIE DRUTU
EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

. BAT 49. Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ energetyczna i efektywnos¢ wykorzystania materialow w
c _ % | kapielach olowiowych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ plywajaca warstwe ochronna na powierzchni wanien
S 2= | olowianych albo pokrywy zbiornikéw.
&S .
57 ¢ | Opis
Ptywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikow minimalizujg straty ciepta i utlenianie ofowiu.
.9
s g é Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest bezwarunkowe wdrozenie rozwigzan opisanych w BAT49.
275
§, 2 < % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
2 £ E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
s s8 =
[ ©
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S«
-
ks g £ 2 | Nie dotyczy.
N @ §§
KONKLUZJA - BAT 50
CIAGNIENIE DRUTU
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW
- BAT 50. Aby zwigkszy¢ efektywnos§¢ wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw
o § przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku ciagnienia na mokro, w ramach BAT nalezy oczy$ci¢ i
2 /
€= | ponownieuzyésmar do ciagnienia drutu.
S s
S = | Opis
O % | Do oczyszczenia smaru do ciagnienia drutu w celu ponownego uzycia stosuje si¢ obieg czyszczacy, np. z filtracja lub
~ | odwirowywaniem
g5
§§ é Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest bezwarunkowe wdrozenie rozwigzan opisanych w BAT 50.
< D ~
.E c . E
5 %‘.E_ z | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g c E & | przetworstwa stali i stopow Zelaza (2021)
22 %
2
cEEc
ks Z% £ 2 | Nie dotyczy.
N 525
N E

KONKLUZJA - BAT 51
CIAGNIENIE DRUTU
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy

okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 4. Ciggnienie drutu

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 51. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu i olowiu z kapieli olowiowych, w ramach BAT nalezy
stosowac wszystkie ponizsze techniki.

Technika | Opis
Redukcja wytwarzania emisji
a Minimalizacja Techniki obejmujg uzywanie zwiru antracytowego do - usuwania otowiu oraz tgczenie kapieli
przenoszenia otowiu olowiowej z wytrawieniem.
P jaca warstwa
ogﬁ)?z;alub pokrywa Patrz BA,T 49. . .. . . .
b shiornika Pokrywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikow redukuja takze emisje do powietrza.
Odcigganie gazow
c Ekstrakcja powietrza jak Emisje z kapieli ofowiowej sa gromadzone, na przyktad przy uzyciu bocznego odciagu lub ekstrakcji
najblizej zrodta emisji barierowej.
Oczyszczanie gazow odlotowych
d [ Filtr tkaninowy | Patrz sekcja 1.7.2.

Tabela 1.27: Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pylu i olowiu do powietrza z kapieli
olowiowych

Parametr Jednostka BAT-AEL ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)
Pyt mg/Nm?® <2-5
Pb mg/Nm?® <0,5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
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g =
g 2 é Zwrot ,,..nalezy stosowa¢ wszystkie ponizsze techniki”, oznacza, ze musza by¢ spetnione wszystkie cechy
= . . .. . e rr
555 wymienione w konkluzji oraz nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z BAT AEL.
e°2
< L P
5253z | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
é = £ g przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).
] e
‘Q
>.-8g
g2 E 2 4 . . .
82 = 2 £ | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
< 2% C
N @ g g

KONKLUZJA - BAT 52
CIAGNIENIE DRUTU
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wiecej niz jednym sektorze oraz 4. Ciggnienie drutu

BAT 52. Aby ograniczyé¢ emisje pylu do powietrza z ciagnienia na sucho, w ramach BAT nalezy zbieraé¢ emisje za
pomocg techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b) i oczyszczaé gazy odlotowe za pomocg techniki, o ktérej mowa w
lit. ¢) opisanej ponizej.

Technika | Opis | Zastosowanie
Odcigganie gazow
ObUdowane.l clagar ka_ druty Cala c1§gar].<a drutu jest obu_doyvar_la w Zastosowanie W istniejacych zespotach urzadzen moze by¢
a w polaczeniu z ociagiem celu unikania rozprzestrzeniania si¢

powietrza pytu, a powietrze jest odciggane. ograniczone ze wzgledu na uklad zakladu.

Emisje z ciggarki drutu s3 gromadzone,
np. przy uzyciu odciagu bocznego lub  Zastosowanie powszechne.
ekstrakciji barierowe;j.

Ekstrakcja powietrza jak

b najblizej zrodta emisji

Oczyszczanie gazow odlotowych

Oznaczenie tresci konkluzji

c Filtr tkaninowy Patrz sekcja 1.7.2. | Zastosowanie powszechne.

Tabela 1.28: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji do powietrza z ciagnienia drutu

Parametr Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek)
Pyt mg/Nm?® <2-5
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
7. s
g’_ 2 é Spetlieniem wymagan konkluzji BAT jest odciaganie gazéw odlotowych z wykorzystaniem techniki (a) lub
- . .. . , . . .y Iy
55 (b) i oczyszczanie ich z wykorzystaniem filtrow tkaninowych oraz nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z BAT AEL.
€ X
.g 2 g
g %E % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g C E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021)
1k
N
>.-8g
S2ES 4 . ) .
82 % 2 | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
c 2% S
N @ g g
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KONKLUZJA - BAT 53
CIAGNIENIE DRUTU
EMISJE DO POWIETRZA

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze oraz 4. Ciggnienie drutu

BAT 53. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza mgly olejowej pochodzace z olejowych kapieli hartowniczych, w

3 ramach BAT nalezy stosowaé obie ponizsze techniki.
L= Technika | Opis
E E Odcigganie gazow
@ E a Odciag powietrza jak najblizej zrodta Emisje z olejowych kapieli hartowniczych sg gromadzone, na przyktad przy uzyciu
§ ~ emisji bocznego odciagu lub ekstrakcji barierowej.
S Oczyszczanie gazow odlotowych
b | Demister | Patrz sekcja 1.7.2.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
.
g5 Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest odcigganie gazéw odlotowych jak najblizej zrodta emisji i
g X .. > . ,
8 = § oczyszczanie ich z wykorzystaniem demisterow.
o
S2<c% Nie proponuje si¢ rozwigzan chodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
SE=2 proponuyj ¢ 4 wy acych p ymag
g C Eg przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
g5 32
]
23is . N
82 ¥ 2 | Monitorowanie zgodnie z BAT 7.
c 2% S
N @ g*g
>

KONKLUZJA — BAT 54
CIAGNIENIE DRUTU
POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy okreslaniu BAT w wigcej niz
jednym sektorze

=z .= | BAT 54. Aby zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
3 :g 5 | unika¢ unieszkodliwiania pozostalo$ci zawierajacych oléw poprzez ich recykling, np. do zakladéow
€ &< | przemyslowych metali niezelaznych w celu produkeji otowiu.
5-%
§ i Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest wprowadzenie ustalen BAT 54 do programu gospodarowania
SEX odpadami.
L= S
c X
<3 ~
£ 7| R | |
§25% | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
gt E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
22 %
2 s
-
8°2% 22| W ramach sprawozdawczosci w zakresie gospodarki odpadami - 1 raz w roku.
N&%s
<
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KONKLUZJA - BAT 55
CIAGNIENIE DRUTU
POZOSTALOSCI

Niniejsza konkluzja BAT oparta jest na informacjach podanych w BREF w punkcie 8. Techniki do rozwazenia przy
okreslaniu BAT w wigcej niz jednym sektorze

° BAT 55. Aby zapobiec zagrozeniu dla $rodowiska zwigzanemu z przechowywaniem pozostalo$ci
5 5 & | zawierajacych oléw po kapieli olowiowej (np. materialéw warstwy ochronnej i tlenkéw olowiu) lub je
g S X | ograniczy¢, w ramach BAT nalezy przechowywaé pozostalosci zawierajace oléw oddzielnie od innych
S ~ 2 | pozostalosci, na nieprzepuszczalnych powierzchniach i w zamknietych pomieszczeniach lub w
zamknietych pojemnikach.

2 % 2 Spetnieniem wymagan konkl_uzp BAT jest zapewnienie technicznych warunkéw i wdrozenia wymogow

&2 = § BAT 55 w ramach gospodarki odpadami z instalacji.

.E g =

i%s% Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okre§lone w dokumencie BREF dla
é = £ é“ przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

25 °

]

82% 22| Niedotyczy.
< &% C
N @ gg

KONKLUZJA - BAT 56
CYNKOWANIE OGNIOWE BLACH
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

BAT 56. Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materialéw w procesie ciagltego cynkowania ogniowego
tasm, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego powlekania metalami, stosujac obie techniki podane ponizej.

3
&=
N Technika Opis
§ z Noze powietrzne do kontroli Pq opuszczeniu k_qpleh stopionego cynku, strumienie powictrza rozciagajace si¢ na catej szerokos$ci
g a " . tasmy wdmuchuja nadmiar metalu z powloki z powierzchni tasmy z powrotem do wanny
] grubosci powloki S
S cynkowniczej.
© Skuteczno$¢ usuwania nadmiar powloki przy uzyciu nozy powietrznych jest zwickszana poprzez
b | Stabilizacja tasmy ograniczenie drgan tasmy, np. poprzez naprezenie tasmy, stosowanie nisko-wibracyjnych tozysk
garnkowych o niskim poziomie drgan, stosowanie stabilizatorow elektromagnetycznych.
T -
585 . . . . . .
s g X Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie obu opisanych w BAT 56 technik.
L = QO
2 T X
IR
g 3
=
g %E_ % | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g C E 2 | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021)
= =
g%
2}
>3 g
c 3 o
B8 E S w .
8 2 € 2z | Niedotyczy.
5535
N E
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KONKLUZJA - BAT 57
CYNKOWANIE OGNIOWE DRUTOW
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

Oznaczenie tresci

konkluzji

BAT 57. Aby zwigkszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materialéw w procesie ciaglego cynkowania ogniowego
drutéw, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego powlekania metalami, stosujac jedna z technik podanych

ponizej.

Technika Opis

Usuwanie powietrzem lub Po opuszczeniu kapieli stopionego cynku, okrgzne strumienie powietrza lub gazu wokot drutu
azotem wdmuchuja nadmiar metalu z powloki z powierzchni drutu z powrotem do wanny cynkowniczej.

Po opuszczeniu kapieli stopionego cynku, drut jest przepuszczany przez sprz¢t/materiat do
Woycieranie mechaniczne wycierania (np. poduszki, dysze, pierscienie, granulat weglowy), ktory przenosi nadmiar metalu z
powtoki z powierzchni drutu z powrotem do wanny cynkowniczej.

Interpretacja

tresci
konkluzji

Zwrot ,,..poprzez stosowanie jednej z technik podanych ponizej ”, oznacza, ze do spetnienia konkluzji BAT
wystarczy spelnienie minimum jednej z technik, ale zaleca si¢ stosowac jak najwiece;j.

Spetieniem wymagan konkluzji BAT bedzie zastosowanie co najmniej jednej z opisanych w BAT 57
techniki.

Rozwiazania

alternatywne

(m.in.
odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali 1 stopow zelaza (2021).

Zalecany

sposob i
czestotliwosé

monitorowa

nia

Nie dotyczy.

KONKLUZJA — BAT 58
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
POZOSTALOSCI

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 58. Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwaséw 0 wysokim stezeniu cynku i zelaza, a jesli nie jest to
mozliwe, aby zmniejszy¢ ich ilo§¢ przekazywang do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
przeprowadza¢ wytrawianie oddzielnie od usuwania warstw.

Opis

Wytrawianie i usuwanie warstw przeprowadza si¢ w oddzielnych zbiornikach, aby zapobiec powstawaniu zuzytych
kwasow o wysokim stezeniu cynku i zelaza lub aby zmniejszy¢ ich ilo$¢ przekazywang do unieszkodliwie nia.
Stosowanie

Zastosowanie do istniejgcych zespotow urzagdzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu na brak miejsca, w przy- padku
gdy potrzebne sa dodatkowe zbiorniki do usuwania warstw.

Interpretacj

a tresci
konkluzji

Spetnieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie opisanej w BAT 58 techniki na terenie instalacji.

Rozwiazania

alternatywne

(m.in.
odstepstwa)

Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).

Zalecany
sposob i
czestotliwos¢é

monitorowa

nia

Nie dotyczy.
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KONKLUZJA — BAT 59
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
POZOSTALOSCI

BAT 59. Aby ograniczyé¢ ilo$¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku
przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych
roztworow do usuwania warstw lub zawartych w nich ZnClz i NH4CI.

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku na terenie zaktadu lub
poza nim obejmuja:

— usunigcie cynku w drodze wymiany jonowej. Oczyszczony kwas mozna wykorzysta¢ do wytrawiania, a roz- twor
zawierajacy ZnCly- i NHiCl-, powstaly w wyniku usuwania warstw Zzywicy jonowymiennej, mozna
wykorzysta¢ do topnikowania;

Oznaczenie tresci konkluzji

— usuniecie cynku w drodze ekstrakcji za pomoca rozpuszczalnika. Oczyszczony kwas mozna wykorzysta¢ do
wytrawiania, natomiast koncentrat zawierajacy cynk, powstaty w wyniku usuwania warstw i odparowy- wania,
mozna wykorzysta¢ do innych celow.

T
C o '™
25 . . . . . :
SEX Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie obu opisanych w BAT 59 technik.
-8
.E § =
%%‘E% Nie pr9p0nuje si.c;. rozv&lfia(z.ar'l wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g c EZ przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
1
2 <
TP
8 2 €2 ¢ | Niedotyczy.
S 5%5
N E

KONKLUZJA - BAT 60
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

5 BAT 60. Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialow w procesie cynkowania ogniowego, w ramach
s _ BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.
2 3 Technika Opis
R a Optymalizacja czasu Czas zanurzenia jest ograniczony do czasu wymaganego -do osiagnigcia - grubo$ci powtoki podanej w
§ i) zanurzenia specyfikacji.
5 b Powolne wyjmowanie | Dzigki powolnemu wycigganiu ocynkowanych elementéw z wanny cynkowniczej polepszeniu ulega jego
elementow z kapieli ociekniecie i zredukowana jest ilo$¢ rozbryzgow.
-
€35
s g X Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie obu opisanych w BAT 60 technik.
< D ~
8 %E_ % | Nie proponuje si¢ rozwigzaf wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g C E g | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
S = =
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KONKLUZJA - BAT 61
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALU
= .= | BAT61. Aby zwickszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialéw i zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przeka- zywanych
3 Ig 5 | dounieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru cynku z ocynkowanych rur, w ramach BA Tnalezy odzyskaé
g s é czastki zawierajace cynk i ponownie wykorzysta¢ je w wan- nie cynkowniczej lub przekazywaé je do celow
O =< | odzysku cynku.
.5
L ;S -
SEX Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie opisanej w BAT 61 techniki.
2-5
< D ~
.E c . E
5 %‘.E_ z | Nie proponuje si¢ rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreslone w dokumencie BREF dla
g c E & | przetworstwa stali i stopdw Zelaza (2021).
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KONKLUZJA - BAT 62
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
EMISJE DO POWIETRZA

Oznaczenie tresci konkluzji

BAT 62. Aby ograniczy¢ emisje HCI do powietrza pochodzace z wytrawiania i usuwania warstw w
procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy kontrolowaé parametry pracy (tj.
temperatury i stezenia kwasu w kapieli) oraz stosowa¢ techniki podane ponizej w nastepujacej kolejnosci:

— technike, 0 ktorej mowa w lit. a) w polaczeniu z technika, 0 ktorej mowa w lit. c);

— technike, 0 ktorej mowa w lit. b) w polaczeniu z technika, 0 ktoérej mowa w lit. ¢);

— technike, 0 ktorej mowa w lit. d) w polaczeniu z technika, 0 ktérej mowa w lit. b);

— technika, o ktérej mowa w lit. d).
Technika, o ktérej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dla istniejacych zespolow urzadzen i pod warun- kiem ze
zapewnia ona co najmniej rownowazny poziom ochrony §rodowiska w poréwnaniu z zastosowaniem techniki,
0 ktorej mowa w lit. ¢) w polaczeniu z technikami, o ktérych mowa w lit. a) lub b).

Technika | Opis | Zastosowanie
Odcigganie gazow
Zabudowana strefa | Cata strefa obrobki wstepnej (np. odttuszczania, Ma zastosowanie wytacznie do nowych zespotow
a |obrobki wstepnej z  |wytrawiania, topnikowania) jest zabudowana, a opary sa | urzadzen i znaczacych modernizacji istniejacych
odciggiem odciggane z zabudowanej przestrzeni. zespolow urzadzen..
. Opary kwasoéw ze zbiornikow do wytrawiania sg
Ekstrakcja przy . L .. L
uvein boczneeo odciggane za pomoca bocznych odciagow lub ekstrakcji | Zastosowanie w istniejacych zespotach
b otZIZi o lub & barierowej na krawedzi zbiornikow do wytrawiania. urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu na
4gu upb . |Niniejsze moze réwniez obejmowac emisje ze brak miejsca.
ekstrakcji barierowej S .
zbiornikow do odtluszczania.
Oczyszczanie gazow odlotowych
Odpylanie mokre, a ; .
c nastepnie demister Patrz sekcja 1.7.2. Zastosowanie powszechne

Redukcja wytwarzania emisji
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Oznaczenie tresci konkluzji c.d.

Temperatura i stezenie HC1 w kapieli z kwasem
chlorowodorowym sa kontrolowane tak, aby
miescily si¢ w zakresie spelniajacym ponizsze

warunki-:
Ograniczony a)4°C<T<(80-4w)°C,
zakres roboczy b) 2 wt-% < w < (20 — T/4) wt-%,
dla kwasu gdzie T to temperatura wytrawiania wyrazona w °C
chlorowodorowego i w to stgzenie HCI wyrazone w % masowych. Zastosowanie powszechne
w otwartych Temperatura kapieli jest mierzona co najmniej raz
wannach do dziennie. Stgzenie HC1 w kapieli mierzy si¢ za kazdym
wytrawiania razem, gdy uzupelniany jest $wiezy kwas, a w kazdym

razie przynajmniej raz w tygodniu. Aby ograniczy¢
odparowywanie, ruch powietrza nad powierzchnia
kapieli (np. spowodowany przez wentylacjg¢) jest
minimalizowany.

Tabela 1.29: Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCI do powietrza z wytrawiania i
usuwania zuzytych powlok przy uzyciu kwasu chlorowodorowego podczas cynkowania ogniowego jednostkowego
(zanurzeniowego)

Parametr Jednostka BAT-AEL (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek)

HCI mg/Nm?3 <2-6

Powiazane monitorowanie opisano w BAT 7.

Interpretacja tresci konkluzji

Spelnieniem wymagan konkluzji BAT jest zastosowanie jednego z opisanych powyzej rozwigzan
jednostokowych lub stosownych kombinacji rozwigzan opisanych w BAT 62, oraz nalezy zapewnié
zgodno$¢ z BAT AEL.

Biorac pod uwage norme niemiecka VDI 2579 , Emission control - Hot-dip zinc galvanizing plants”,
stezenie masowe zanieczyszczen w gazie surowym moze wynosi¢ ponad 100 mg/m3. Emisje moga byé
znacznie zredukowane poprzez zastosowanie mieszanek topnikowych z niskg zawartoscig chlorku amonu.
Topniki powinny by¢ odpowiednio oszczedne; ilo¢ jaka nalezy uzy¢ zalezy od tego, co jest niezbedne do
zadowalajacego ocynkowania.

Warstwy topnikowe na kapielach galwanicznych wymagaja zawartosci masowej chlorku amonu od 6% do
7%. Do regeneracji mozna doda¢ jedynie niewielkie ilo$ci chlorku amonu.

Krzywa graniczna dla punktu roboczego kapieli kwasowo-chlorowych ma ksztalt trojkata, tj. wraz ze
wsrostem zwawarto$ci kwasu liniowo spada temperatura kapieli w wannie.

< D ~_~
§ 25 %_ Nie proponuje 516; rozwigzan wychodzacych poza wymagania okreSlone w dokumencie BREF dla
g < E & | przetworstwa stali i stopow zelaza (2021).
223
2 <
3 § = 22 | Monitorowanie BAT AEL zgodnie z BAT 7.
c 2% S
N @ g g
KONKLUZJA - BAT 63
CYNKOWANIE OGNIOWE JEDNOSTKOWE
ODPROWADZANIE WODY ODPADOWEJ
= BAT 63. Odprowadzanie sciekow z cynkowania ogniowego jednostkowego nie stanowi BAT.
2 3 .
g ?g. Opis
g g Powstaja tylko pozostatosci ptynne (np. zuzyty kwas do wytrawiania, zuzyte roztwory odttuszczajace i zuzyte
S roztwory topnikow). Pozostatosci te zbiera si¢. Sa one odpowiednio przetwarzane w celu recyklingu lub odzy- sku lub
- przekazywane do unieszkodliwienia (zob. BAT18 i BAT59).
©35 Spelieniem wymagan konkluzji BAT jest gromadzenie pozostatosci, ich recykling lub odzyskiwanie i/lub
o = X . . .. .
5= 5 przekazywanie do utylizacji — BAT 18 i 59.
T T X
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5. OPISY TECHNIK

Techniki zwiekszajace efektywno$¢ wykorzystywania energii

Technika Opis
Izolowane zwijarki sa instalowane pomigdzy wstepnym a wykanczajacym uktadem walcowniczym w celu minimalizowania
Zwijarki strat temperatury pasma podczas procesOw zwijania/rozwijania i umozliwiania nizszych sit walcowania w walcowniach blach

tasmowych walcowanych na goraco.

Optymalizacja

Srodki podjete w celu maksymalizacji efektywnosci konwersji energii w piecu przy jednoczesnej minimalizacji emisji (w
szczegolnosci CO). Osiaga si¢ to dzigki potaczeniu technik obejmujacych dobra konstrukcje pieca, optymalizacje temperatury

sterowanie piecem

spalania (np. efektywne mieszanie paliwa i powietrza do spalania) i czasu przebywania w strefie spalania oraz zastosowanie automatyki
i sterowania piecem.
Spalanie bezptomieniowe uzyskuje si¢ poprzez oddzielne wtryskiwanie paliwa i powietrza do spalania z duza predkoscia do
Spalanie komory spalania pieca, aby powstrzymaé powstawanie ptomieni i zmniejszy¢ powstawanie termicznego NOx, jednoczesnie
bezptomieniowe tworzac bardziej rownomierny rozktad ciepta w calej komorze. Spalanie bezptomieniowe mozna stosowaé w polaczeniu ze
spalaniem tlenowo-paliwowym.
Automatyzacja i Proces nagrzewania jest optymalizowany za pomoca systemu komputerowego kontrolujacego w czasie rzeczywistym kluczowe

parametry, takie jak temperatura pieca i wsadu, stosunek powietrza do paliwa oraz ci$nienie w piecu.

Odlewanie wlewkow
o przekroju zblizonym
do przekroju wyrobu
finalnego, dla
przypadku cienkich
slabow i
ksztattownikow
wstepnych, po ktorym
nastepuje walcowanie

Cienkie slaby i ksztattowniki wstepne sa produkowane poprzez potaczenie odlewania i walcowania w jednym etapie procesu.
Potrzeba dogrzewania wsadu przed walcowaniem i liczba przepustow ulegaja zmniejszeniu.

Optymalizacja
konstrukcji i
eksploatacji
SNCR/SCR

Optymalizacja stosunku odczynnika do NOx na przekroju pieca lub kanatu, wielkosci kropel odczynnika i zakresu temperatury,
w ktérym odczynnik jest wprowadzany.

Spalanie mieszanki
tlenowo--paliwowej

Powietrze spalania jest zastgpowane w pehi lub czesciowo czystym tlenem. Spalanie tlenowo-paliwowe moze by¢ stosowane
W potaczeniu ze spalaniem bezptomieniowym.

Wstepne nagrzewanie
powietrza spalania

Ponowne wykorzystanie czgsci ciepta odzyskanego ze spalin do wstgpnego nagrzewania powietrza wykorzystywanego do
spalania.

System zarzadzania
gazami z procesOw

System umozliwiajacy kierowanie gazow z proceséw hutniczych do piecow do nagrzewania wsadu, w zaleznosci od ich
dostepnosci.

Palnik rekuperacyjny

W palnikach rekuperacyjnych stosuje si¢ rozne typy rekuperatorow (np. wymienniki ciepla o konstrukcji radiacyjne;j,
konwekcyjnej, kompaktowej lub promieniowej) do bezposredniego odzyskiwania ciepta ze spalin, ktdre sa nastgpnie
wykorzystywane do wstepnego nagrzewania powietrza spalania.

Redukcja tarcia
podczas walcowania

Oleje do walcowania sa starannie dobierane. Stosuje si¢ czyste oleje i/lub uktady emulsyjne w celu redukowania tarcia pomigdzy
rolkami roboczymi a surowcem oraz w celu minimalizowania zuzycia oleju. W HR odbywa si¢ to zazwyczaj na pierwszych
stanowiskach wykoficzalni..

Palnik regeneracyjny

Palniki regeneracyjne sktadaja si¢ z dwdch palnikow, ktore dziataja naprzemiennie i zawierajg ztoza materiatdéw ogniotrwatych
lub ceramicznych. Kiedy jeden palnik pracuje, ciepto z gazu odlotowego absorbowane jest przez materialy ogniotrwate i
ceramiczne palnika, a nastepnie wykorzystywane do wstepnego nagrzewania powietrza spalania.

Kociot odzysknicowy

Ciepto z goracych gazéw odlotowych jest wykorzystywane do wytwarzania pary przy uzyciu kotla odzysknicowego.
Wytworzona para wykorzystywana jest w innych procesach zakladu, do zasilania sieci parowej lub do wytwarzania energii
elektrycznej w elektrowni.

Techniki redukujace emisje do powietrza

Technika Opis
SOpF;tI};rrﬂgllzaCja Patrz ,, Techniki zwigkszajace efektywnos$¢ wykorzystywania energii”.
Demistery to filtry, ktore usuwaja przenoszone krople cieczy ze strumienia gazu. Ich struktura sklada sie z siatki drutow z
Demister tworzywa sztucznego lub metalu, o duzej powierzchni wlasciwej. Na skutek pedu matych kropli obecnych w strumieniu gazu,
uderzaja one w druty i grupuja si¢ w wieksze krople.
W wyniku dziatania elektrofiltru (ESP) czastki ulegaja naladowaniu i rozdzieleniu pod wptywem pola elektrycznego.
Elektrofiltry moga by¢ stosowane w szerokim zakresie warunkow. Skuteczno$¢ usuwania moze zaleze¢ od liczby pol, czasu
Elektrofiltr przebywania (wielkosci) i urzadzen do usuwania czastek na zewnatrz. Na ogét wyposazone sa w dwa do pigeiu pol. Wystepuja

elektrofiltry suche i mokre, w zalezno$ci od techniki stosowanej do usuwania pytu z elektrod. Mokre ESP sg na ogot stosowane
na etapie polerowania w celu usunigcia pozostatosci pyhu i kropli po odpylaniu mokrym.

Filtr tkaninowy

Filtry tkaninowe, zwane rowniez filtrami workowymi, zbudowane sa z porowatej tkaniny lub filcu, przez ktore przepuszczane
sa gazy w celu usuni¢cia czastek. Stosowanie filtrow tkaninowych wymaga doboru tkaniny odpowiedniej do cech gazoéw
odpadowych i maksymalnej temperatury eksploatacji.

Spalanie
bezptomieniowe

Patrz ,, Techniki zwigkszajace efektywno$¢ wykorzystywania energii”.
Spalanie bezptomieniowe uzyskuje si¢ poprzez oddzielenie wtryskiwanie paliwa i powietrza do spalania z duza predkosci do
komory spalania pieca, aby stworzy¢ bardziej rOwnomierny rozktad ciepta w calej komorze. Spalanie

Automatyzacja i
sterowanie piecem

Patrz ,, Techniki zwigkszajace efektywno$¢ wykorzystywania energii”
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Palnik o niskiej emisji
NOy

Ta technika (wlaczajac palniki o ultra niskiej emisji NOX) opiera si¢ na zasadach redukcji szczytowych temperatur ptomienia.
Mieszanie powietrza z paliwem redukuje dostepnos¢ tlenu i redukuje szczytowa temperature ptomienia, hamujac konwersje
azotu zwigzanego z paliwem do NOX oraz powstawanie termicznego NOy, przy jednoczesnym utrzymywaniu wysokiej
wydajnosci spalania.

Optymalizacja
konstrukcji i dziatania
SNCR/SCR

Patrz ,,Techniki zwigkszajace efektywnos¢ wykorzystywania energii”

Spalanie mieszanki
tlenowo--paliwowej

Patrz ,, Techniki zwigkszajace efektywnos¢ wykorzystywania energii”
Powietrze spalania jest zastgpowane w petni lub czgsciowo czystym tlenem. Spalanie tlenowo-paliwowe

Selektywna redukcja
katalityczna (SCR)

Technika SCR opiera si¢ na redukcji NOy do azotu w uktadzie katalitycznym poprzez reakcj¢ z mocznikiem lub amoniakiem
przy optymalnej temperaturze pracy okoto 300-450°C. Istnieje mozliwo$¢ stosowania kilku warstw katalizatorow. Wigksza
redukcje NOX umozliwia zastosowanie kilku warstw katalizatora.

Selektywna redukcja
niekatalityczna
(SNCR)

SNCR opiera si¢ na redukcji NOX do azotu poprzez reakcj¢ z amoniakiem lub mocznikiem w wysokiej temperaturze. - Przedziat
temperatury roboczej jest utrzymywany w zakresie 800°C - 1 000°C dla optymalnej reakcji.

Odpylanie mokre

Usuwanie zanieczyszczen gazowych lub pylowych ze strumienia gazu poprzez przeniesienie masy do cieklego rozpuszczalnika,
czgsto wody lub roztworu wodnego. Moze obejmowac reakcj¢ chemiczng (np. w kwasnej lub zasadowej pluczee). W niektorych
przypadkach mozliwe jest odzyskanie zwigzku z rozpuszczalnika.

Techniki redukujace emisje do wody

Technika Opis
. Usuwanie substancji rozpuszczalnych (rozpuszczonych) ze $ciekow poprzez przeniesienie ich na powierzchni¢ statych, wysoce
Adsorpcja .
porowatych czastek (zazwyczaj wegla aktywnego).
Biologiczne utlenianie rozpuszczonych zanieczyszczen organicznych tlenem z wykorzystaniem metabolizmu
Obrobka tlenowa mikroorganizméw. W obecnosci rozpuszczonego tlenu, wttaczanego jako powietrze lub czysty tlen, sktadniki organiczne ulegaja
mineralizacji do dwutlenku wegla i wody lub sa przeksztalcane w inne metabolity i biomasg.
Przeksztalcenie rozpuszczonych zanieczyszczen w nierozpuszczalny zwiazek poprzez dodanie chemicznych $rodkow
Wydzielanie wytracajacych. Utworzone osady stale sg nastgpnie oddzielane przez sedymentacjg, flotacje powietrzna lub filtracje. W razie
chemiczne koniecznosci moze po nim nastgpowaé mikrofiltracja lub ultrafiltracja. Do wytracania fosforu wykorzystywane sa

wielowarto$ciowe jony metali (np. wapnia, glinu, zelaza).

Redukcja chemiczna

Konwersja zanieczyszczen za pomoca chemicznych srodkow redukujacych w podobne, ale mniej szkodliwe lub niebezpieczne
zwigzki.

Koagulacja i flokulacja stuza do oddzielania zawieszonych ciat statych od $ciekow i czgsto nastgpuja po sobie. Koagulacje

Koagulacja i przeprowadza si¢ przez dodanie koagulantow o tadunkach przeciwnych do tadunkow zawiesiny. Flokulacja jest przeprowadzana

flokulacja przez dodanie polimerow, tak aby zderzenia czastek mikroagregatow powodowaty ich wigzanie w celu wytworzenia wigkszych
agregatow.
- Regulowanie wyrdwnawcze przeptywow i tadunku zanieczyszczen na wlocie do koncowego uzdatniania $ciekéw za pomoca

Wyréwnanie zbiornikow centralnych. Wyrownywanie moze by¢ zdecentralizowane lub przeprowadzone przy uzyciu innych technik
zarzadzania.

Filtracja _Oddzie'lenie_ ciat statych od $ciekow poprzez przepuszczenie ich przez porowate medium, np. filtracja piaskowa, mikrofiltracja
i ultrafiltracja.

Flotacja Oddzielenie czastek statych lub ciektych od $ciekow poprzez przytaczenie ich do drobny(ch pecherzykow gazu, zwykle

powietrza. Czastki unoszace si¢ na powierzchni gromadza si¢ na powierzchni wody i s zbierane przez odpieniacze.

Nanofiltracja

Proces filtracji, w ktorym stosuje si¢ membrany o wielkosci porow okoto 1 nm.

Neutralizacja

Doprowadzenie pH $ciekow do neutralnego poziomu (okoto 7) poprzez dodanie $rodkéw chemicznych. Wodorotlenek sodu
(NaOH) lub wodorotlenek wapnia (Ca(OH),) jest zwykle uzywany do podwyzszenia pH, natomiast kwas siarkowy (H2S04),
kwas solny (HCI) lub dwutlenek wegla (CO2) jest zwykle uzywany do obnizania pH. Podczas neutralizacji wytracac si¢ moga
pewne substancie.

Fizyczne rozdzielenie

Oddzielanie czastek statych, zawiesin, czastek metali ze Sciekow za pomoca np. sit, przetakow, separatorow piasku, separatoroOw
smaru, hydrocyklonow, oddzielania oleju od wody lub z wykorzystaniem osadnikéw wstepnych.

Odwrdcona osmoza

Proces membranowy, w ktorym réznica ci$nien przytozona pomigdzy - komorami oddzielonymi membrang powoduje przeptyw
wody z bardziej stezonego roztworu do mnigj stezonego.

Sedymentacja

Oddzielenie zawieszonych czastek i zawieszonego materialu przez osadzanie grawitacyjne.
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6. PRZEGLAD TECHNIK STOSOWANYCH NA REPREZENTATYWNEJ GRUPIE
KRAJOWYCH INSTALACJI ORAZ REKOMENDACJE MOZLIWOSCI/
WARIANTOW ICH DOSTOSOWANIA DO BAT

Rozwigzania badz techniki alternatywne, to stosowanie rozwigzan innych niz opisane w konkluzjach
BAT lub w dokumencie referencyjnym, o ile zapewniajg co najmniej rOwnowazny poziom ochrony
srodowiska. Analiza stosowanych rozwigzan w podmiotach objetych konkluzjami BAT FMP moze
skutkowac wskazaniem rozwiazan alternatywnych w okreslonych obszarach przetworstwa stali 1 stopow
zelaza.

W celu uzyskania danych o stosowanych technikach w reprezentatywnej grupie krajowych krajowych
instalacji oraz rekomendacji mozliwosci / wariantow ich dostosowania do BAT przeprowadzono
ankietyzacje wszystkich prowadzacych instalacje w grupie 2.3a i 2.3¢ oraz wybranych (w uzgodnieniu
ze Zleceniodawcg) prowadzacych instalacje w grupie 2.7.

Lacznie ankiet¢ wystano pocztg elektroniczng do 64 podmiotéw (niektore z nich sg operatorami wigce;j
niz jednej instalacji, przy czym mogg to by¢ instalacje ze wszystkich grup):

Do prowadzacym instalacje wystano ponizej przytoczony list, w ktérym zadano sze$¢ pytan:

Szanowni Panstwo,

Zgodnie z zataczony pismem Ministerstw Klimatu i Srodowiska techniczny etap rewizji BREFu dla
przetworstwa zelaza i stali (FMP) zostat zakonczony.

Ministerstwo w procedurze przetargowej wylonito nasz Instytut (Lukasiewicz - IMZ) do opracowania
poradnika branzowego praktycznego korzystania z zapisOw konkluzji BAT.

W ramach ankietyzacji, o ktorej mowa w piSmie Ministerstwa, prosimy Panstwa o odpowiedz na kilka
ponizszych pytan (prosze pamigtac, ze tre$¢ Konkluzji moze ulec co najwyzej kosmetycznym
zmianom, nieistotnym z punktu widzenia stosowania zapisanych w nich wymagan ):

W odniesieniu do konkluzji ogélnych oraz tych dotyczacych prowadzonych przez Panstwa instalacji:

1. Czy widzg panstwo trudnosci w zrozumieniu zakresu konkluzji — czy jasne jest jakie rodzaje
instalacji/procesy objete sg ich zakresem a jakie nie.

2. Ktore zapisy w odniesieniu do prowadzonych przez Panstwa instalacji budza watpliwosci
interpretacyjne, gdyz nie jest jasne w jaki sposob je stosowac lub jak przenies¢ je na poziom

pozwolenia zintegrowanego.

3. Ktore konkluzje BAT wymagaja Panstwa zdaniem dodatkowych wyjasnien technicznych, gdyz
zaproponowane w nich rozwigzania nie sg powszechnie znane

4. Prosimy o Panstwa propozycj¢ interpretacji zapisu danej konkluzji dotyczacej prowadzonej przez
Panstwa instalacji.

5. Czy wystepuja w Panstwa instalacjach rozwigzania alternatywne, ktore nie sa uwzglednione w
konkluzjach?
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6. Czy

sposob i czestotliwo$¢ monitorowania wskazany w konkluzjach jest zbiezny wymaganiami

krajowego prawa?

Do dnia ztozenia niniejszego raportu uzyskano 6 odpowiedzi, w tym 5 z grupy 2.3ai 1 z grupy 2.7.

Podsumowujac uzyskane wyniki ankietyzacji nalezy stwierdzi¢:

Ad. 1.

Ad. 3.

Ad. 4.:

Ad. 5.

Ad. 6.

Przestany projekt zapiséw konkluzji BAT dot. przetworstwa zelaza i stali, w tym walcowania na gorgco
jest zrozumiaty i nie wymaga dodatkowych wyja$nien.

BAT 2 bis — System zarzadzania chemikaliami (CMS)

Zawezenie niektorych wielkosci emisji w stosunku do prawodastwa krajowego — np. emisja do wody Cd
W BAT 35 podano, iz pomigdzy wstepnym a wykanczajacym uktadem klatek nalezy stosowac izolowane
ostony. Jak to rozumie¢?

BAT 6. str. 745: ,,plan incydentow” —taki zapis nie powinien si¢ pojawi¢. Nie ma mozliwosci planowania
incydentow. Propozycja wyjasnienia jako dokumentowanie incydentdéw wewnetrznie w posiadanych
systemach. Brak definicji incydentow

Zgodnie z odpowiedziami na pytanie 2.

Zgodnie z odpowiedziami na pytanie 2.

Zgodnie z odpowiedziami na pytanie 2.

Odpowiedzi wskazuja, ze wymagania w zakresie monitorowania sg w kilku obszarach ostrzejsze niz
zawarte w prawie krajowym (np. wspomniana w odpowiedzi na pytanie 2 emisja Cd do wody.

Wigkszos¢ zgloszonych uwag zostata uwzgledniona w poradniku.
W zakresie pytania 5, dotyczacego stosowanych technik, ktéra mozna by rekomendowaé jako
alternatywne, zaden z respondentéw nie wskazal takiej techniki.
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Zalacznik nr 1

11.5 Proces(y) spalania przy uzyciu powietrza wzbogaconego tlenem lub czystego tlenu. Normalizacja w oparciu o dwutlenek
wegla wytwarzany podczas spalania

W niniejszym zatgczniku przedstawiono przyktad sposobu ponownego obliczania stezenia emisji w procesach spalania, w ktérych (i)
powietrze spalania jest wzbogacane tlenem (spalanie mieszaniny powietrza i tlenu) lub (ii) spalanie odbywa sie z czystym tlenem
(spalanie w tlenie).
W procesach spalania spalanie moze odbywac sie przy uzyciu powietrza, czystego tlenu (spalanie w tlenie) lub mieszaniny powietrza
i czystego tlenu (czesciowe spalanie w tlenie). Ponizej przedstawiono réwnania opisujace wytwarzanie NOx w réznych rodzajach
procesow spalania:
W nastepujacych trzech przypadkach zaktada sie, ze stezenie 02 w suchym gazie spalinowym jest takie samo (w tym przypadku
%02=0 i x<<1).
e Przypadek 1 (spalanie w powietrzu): Przy zastosowaniu paliwa (paliwo jako CH4) i powietrza CH4+ 202+ 8N2 = CO2+ 2H20+ 8N2 +
XNOx
e Przypadek 2 (spalanie w tlenie): Przy zastosowaniu paliwa (np. CH4) i czystego tlenu CH4+ 202 = CO2+ 2H20 + xNOx
o Przypadek 3 (czesciowe spalanie w tlenie): Przy zastosowaniu paliwa (np. CH4), tlenu i powietrza
CH4+ 202+ 2N2 = CO2+ 2H20+ 2N2 + xNOx
Indywidualne poziomy stezenia emisji NOx bedg sie znacznie rézni¢ miedzy trzema rodzajami proceséw spalania z powodu réznic w
zawartosci azotu w gazie spalinowym w kazdym przypadku. Jednak stosunek miedzy x (mole wytworzonego NOx) a liczba moli CO2
jest taka sama w kazdym z trzech powyzszych scenariuszy. Dlatego tez ponowne obliczenie mozna wykonac¢ wykorzystujgc zmierzone
stezenie CO2 i referencyjne stezenie CO2 odpowiadajace zawartosci CO2 w gazie spalinowym, tak jakby stosowano powietrze, a
zawartosc tlenu w gazie spalinowym wynosita 3%.

Przedstawione ponizej standardowe przeliczenie, ktdére jest zwykle stosowane do przeliczania stezern emisji do standardowego
referencyjnego poziomu tlenu, zaktada, ze caty 02 mierzony w gazie spalinowym pochodzi z powietrza, nadmiaru powietrza z palnika
lub z wycieku powietrza z otoczenia do pieca i systemu odprowadzania spalin.

21-0Or
Er= 21_0y * Bu

gdzie: ER:stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu OR;

OR: referencyjny poziom tlenu wyrazony w % obj.;

EM: zmierzone stezenie emisji

OM: zmierzony poziom tlenu wyrazony w % obj.
Jednakze jako ze zmierzona zawarto$¢ 02 w spalaniu w tlenie (catkowitym lub cze$ciowym) moze pochodzi¢ z powietrza lub z czystego
02 klasy przemystowej, powyzsze standardowe obliczenia nie majg juz zastosowania. W istocie w spalaniu w tlenie skuteczny
rozcienczalnik teoretycznych stechiometrycznych gazéw spalinowych nie zawiera 20,9% 02 i 79% N2. Zatem powyzszy wzdr nie ma

juz zastosowania. Alternatywnie, normalizacji mozna dokona¢ na podstawie dwutlenku wegla wytwarzanego podczas spalania,
stosujac nastepujacy wzor:

_ COzr
EF  com X Ew

Gdzie: ER: stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu OR
jak gdyby zastosowano powietrze z otoczenia;
CO2R: CO2 poziom CO2 przy referencyjnym poziomie
tlenu jak gdyby zastosowano powietrze, wyrazony
w % obj. i specyficzny dla paliwa;
EM: zmierzone stezenie emisji;
CO2M:; zmierzony poziom CO2 wyrazony w % obj.

Ponizej przedstawiono praktyczny przyktad zastosowania tego wzoru.
W tym przyktadzie zastosowano nastepujace warunki:

®  OR=3% 02 w suchych gazach spalinowych;

® CO2M=11%;

® EM=100ppm;

®  Gestos¢ NO2 = 2,053 kg/Nm3;
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®  Zastosowane paliwo = CH4,
Na poczatku oznacza sie CO2R przy 3% 02 przy zastosowaniu ponizszego réwnania stechiometrycznego:
CH4 + 1,15 (202 + 7,57 N2) = CO2 + 22H20 + 8,7N2 + 0,302 (Suma 12 Nm?3 mokry // 10 Nm?3 suchy gaz spalinowy)

Po uzyskaniu wartosci CO2R mozliwe jest znormalizowanie stezer emisji NOx na podstawie dwutlenku wegla generowanego przez
spalanie, stosujac ponizsze réwnania:

_ COu
Er= Cco, X Em

10 X (100*2.053) = 186.6

Er
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Zalacznik nr 2

MINISTERSTWO
SRODOAW I SEA

Wyjadnienie dofyerace ustalania | dotrzymania pozlomdw wikadnikowyveh
(t]. BAT-AELs o charakterze wskadnikowym) wymienionyveh w konkluzjach BAT

2y we peeswadeinioch infegronaiyed poziomy wekadnikowe mszg e dormomane?

Lpgohmie 2 art, 204 ust, | ustawy 2 doa 27 kwietmin 2000 ¢, < Prowo ochrony srodowiska (e, U, 20058
r. po@. 799 2 pdin, zo) — dalej Pod, instalacie wymagajace pomwoleiia zintegrowanego apelniaja
wymagania ochrony Srodowiska wynikajace z najlepszych dosteprych technik, a w szezegdlnoded nie
muogg powodowal preekreczenia granicenych wielkodcl emisyjnyeh.

Granicene wielkedci emisyjne. tj. najwyssze 7 okreslomych w konkluzjach BAT wielkoscl emasji
powizzane ¢ najlepszym destgpoym techmkam (tew, BAT-AELs), oo do ssady,  muszg bye
dotrzymane, Matomiast w konkluzjach BAT wystepujg riswnies poziomy emmis)i powigzane 2 BAT, kibre
majg charakter wakagnikowy (tzw. BAT-AELs o charakierse wskadnikowym). Omacza to, #¢ emisja
danego zaniecayseczenin powinng by wweglgdnionn w poewoleniu zintegrowanym, jednak jej wiclkose
mode Fostal ustalona no innyme poziomie niz wskazuje na to pomiom wskainikowy okreslony
w konklwaach BAT, Tym samym prowadzey instalacyy wnmskope o wordanse heb zmiang poswalena
Anlegrowanego e W}-xlq'pin." 0 wy.i.s.i}- L|L1p|mm|n}- [alSEL ] crlllxii, T w:,.'nilm 143
7 pozomu wikatnikowezo okredlonege w konkluzjach BAT odpewlednio uzasadniajac swoja
propozyeje.

W takig sviuacji nie stosuje sig procedury odstgpstwa, o kiore) mowa woart, 204 ust. 2 Pes, pdyz ma
ona zastosowanie wybgeenie do gromicenych wiglkoser emsyinych, zgodnie 2 ust, | tegoe artykub
Fanadio, w m:.-é'l arl. 5 Pod, I'Iilr_']'lT.‘El:l'.K‘::‘.u.ﬂ'iI: wielkine l¢|'||1$ji u-ynilcuj;y.:uj ¥ EASIOSOWANEA
najlepazyeh dostgpayeh technik nie rwalnia z obowigrku dotreymiania standarddow jakoded snodowiska,
Dilatego tei w preypadioe zanieceyseceen objetych standardami emisyjoymi, posiom emisji okredlony
na podstawie poziomaw wskamikowych, nie mode powodowaé preekmocrenia wissciwepe standardu
emisvjnege, okreslonego w rogporzgdeenin Ministra Srodowiskn = dnia 1 maren 2018 1, w sprawie
slandardion el‘lrisyjnyl:l'l dla niu:kl-::r_'frh w-||.'.mj¢-w inslxh'.:ji. el spalﬂnm pnliw m:-.uqufuﬁ spa.]unm
lub wapdlspalania odpadiw (De L. 2 2008 r_, poz. 680).

wl, Wawelskn 32054, (02922 Warsmwa; (+48 22) 3692 472, faks: (+48 22) 3692 475, www.masgov,pl
Ministerstwa Srodewiska wirodydo systemn EMAS - zareadenjae instytucja dbamy o Srodowiska
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