Streszczenie
STRESZCZENIE

Dokument referencyjny na temat najlepszych dostgpnych technik (Best Available Techniques
BAT) (tzw. BREF) zatytulowany ,,Obrobka powierzchniowa z uzyciem rozpuszczalnikéw
organicznych (STS)” jest wynikiem wymiany informacji przeprowadzonej na mocy art. 16 ust.
2 dyrektywy Rady 96/61/WE (dyrektywa IPPC). Niniejsze streszczenie opisuje glowne
ustalenia, podsumowanie najwazniejszych wnioskow w sprawie najlepszych dostgpnych
technik i zwiazanych z nimi poziomow zuzycia i emisji. Powinno ono by¢ przeczytane wraz z
przedmowa, ktéra wyjasnia cele niniejszego dokumentu, sposob korzystania z niego oraz
warunki prawne. Moze ono by¢ odczytywane i rozumiane jako samodzielny dokument, jednak,
jako streszczenie, nie przedstawia wszystkich zlozonosci tego pelnego dokumentu. Z tego
wzgledu nie powinno ono by¢ stosowane zamiast pelnego tekstu tego dokumentu jako
narzedzie przy podejmowaniu decyzji w sprawie najlepszej dostepnej techniki (BAT).

Zakres niniejszego dokumentu

Zakres niniejszego dokumentu oparty jest o pkt 6.7 zatacznika 1 do dyrektywy IPPC 96/61/WE:
,Instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow Ilub produktow, z
wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w szczegolnosci do obrobki, drukowania,
powlekania, odtluszczania, uszczelniania, sortowania, malowania, czyszczenia lub
impregnowania o wydajnosci przekraczajqcej 150 kg na godzine lub przekraczajqcej 200 ton
rocznie.

Przemyst zwrécit si¢ o wyjasnienie definicji ,,rozpuszczalnikow organicznych” i ,,wydajnosci”.
Na zakonczenie wymiany informacji mozna bylo zauwazy¢, ze wymiana zajmowala si¢
informacjami na temat rozpuszczalnikow organicznych definiowanych jako VOC (lotne
zwiazki organiczne) (zgodnie z dyrektywa o emisjach rozpuszczalnikéw, dyrektywa Rady
1999/13/WE). Mozna byto réwniez zauwazyC, ze przy ustalaniu wnioskow w sprawie BAT
wymiana skupita si¢ na instalacjach, ktérych rzeczywiste zuzycie rozpuszczalnikow przekracza
progi wydajnosci podane w dyrektywie IPPC (gdzie uzycie w dziatalno$ci obejmuje
rozpuszczalniki odzyskane z urzadzen do obnizania emisji gazow odlotowych). Interpretacja
tych progdw wydajnosci jest omowiona w kontekScie pracy przeprowadzonej przez Dyrekcje
Generalna ds. Srodowiska w celu opracowania pewnych wskazoéwek dotyczacych interpretacji
niektorych przepisow dyrektywy.

Niniejszy dokument omawia:

* trzy procesy drukowania z uzyciem rozpuszczalnikow na duza skalg (goracy offset rolowy,
grawiura na elastycznych opakowaniach i grawiura wydawnicza)

* powlekanie i/lub malowanie drutu nawojowego, samochodéw i pojazdow samochodowych
do eksploatacji handlowej, autobuséw, pociagow, sprzgtu rolniczego, statkow i jachtow,
samolotow, zwojow stalowych 1 aluminiowych, opakowan metalowych, mebli i drewna, jak
rowniez innych powierzchni metalowych i plastikowych

* nakladanie spoiwa w produkcji materiatdw Sciernych i tasm lepkich

* impregnacja drewna srodkami konserwujacymi

* czyszczenie i1 odtluszczanie zwiazane z tymi czynnoSciami. Nie rozpoznano odrgbnego
przemystu odttuszczajacego.

W niniejszym dokumencie omdwiono zastosowanie powlok rozpuszczalnych w wodzie jako
alternatyw dla powtok opartych na rozpuszczalnikach (takich jako e-powtloka): inne obrobki
powierzchniowe z uzyciem preparatoéw na bazie wody omowiono w tematycznym dokumencie
referencyjnym (BREF) dotyczacym STM.

Inne czynnosci nie zostaty uwzglednione w niniejszym dokumencie. Naleza do nich:
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* inne procesy obrobki, uszczelniania, sortowania lub impregnowania, ktéore moga miesci¢
si¢ w zakresie tematycznych dokumentow referencyjnych dotyczacych materialow
tekstylnych i garbarn

* produkcja plyt laminatowych, pltyt wiérowych, itp., gdyz uzywane sa w nich zywice wodne

* dziedziny przemystlu (badz ich czgsci) Iub czynnosci, w ktorych uzywane sa
rozpuszczalniki, o ktérych powszechnie wiadomo, ze dziataja ponizej progéw

*  wytwarzanie farb, tuszoéw, klejow, itp., ktore nie naleza do tego zakresu.

Wszystkie dziedziny przemyshu wymienione w niniejszym dokumencie reguluje rowniez
dyrektywa o emisjach rozpuszczalnikéw (dyrektywa Rady 1999/13/WE). Gdy sa w niej
wyznaczone graniczne warto$ci emisji, zaklada sig, ze s to minimalne graniczne wartos$ci
emisji zgodnie z dyrektywa IPPC (art. 18 ust. 2). Nie sa one uzyte jako warto$ci emisji
zwigzane z BAT.

Informacje ogolne

Nie jest to jednorodny sektor i obejmuje on kilka dziedzin przemystu z zaktadami o rozmiarach
poczawszy od MSP a skonczywszy na przedsiebiorstwach wielonarodowych. Okoto 4,5 mlIn ton
rozpuszczalnikow rocznie sprzedaje si¢ do uzytku w Europie, z czego 27 % (2003 r.) zuzywane
jest w przemysle farb i powlok, po zmniejszeniu z 47 % (1998 r.) na skutek zwigkszonego
zastosowania technologii wodnych i proszkowych oraz technologii niskorozpuszczlnikowych.
W preparatach farb drukarskich zuzywane jest okoto 7 %, a w spoiwach okoto 4 % (wartosci te
obejmuja znaczace zastosowania nicobjete dyrektywa IPPC).

Podstawowe zagadnienia Srodowiskowe

Gltowne zagadnienia Srodowiskowe zwiazane sa z emisja rozpuszczalnikoéw do powietrza, wody
i wod gruntowych oraz gruntu. Rowniez wazne jest zuzycie energii, podobnie jak emisje
czastek statych do powietrza, ograniczenie i gospodarka odpadami (w tym zmniejszenie zuzycia
surowcOw poprzez zwickszona wydajno$¢ nakladania) oraz stan zakladu po zaprzestaniu
dziatalnosci.

Struktura niniejszego dokumentu
Kazdy z rozdzialow 2 — 19 omawia pewna dziedzing przemyshu w sektorze i sktada si¢ z
nastepujacych sekcji:

Sekcja 1: informacje ogdlne o danej dziedzinie przemystu lub dziatalno$ci

Sekcja 2: opis proceséw przemystowych stosowanych w tej dziedzinie przemyshu lub
dziatalno$ci

Sekcja 3: dane i informacje dotyczace aktualnych poziomow zuzycia i emisji

Sekcja 4: techniki, ktore nalezy wzia¢ pod uwage przy ustalaniu najlepszej dostepnej

techniki, jak wyjasniono ponizej dla rozdzialu 20; jednakze nacisk potozony
jest na techniki lub informacje swoiste dla indywidualnej dziedziny przemyshu
lub dziatalnosci.

Rozdziat 20 opisuje og6lne techniki stuzace do obnizania zuzycia i emisji oraz inne techniki,
ktore sa uznane za najistotniejsze dla bardziej szczegdtowego okre§lenia BAT 1 zwiazanych z
BAT warunkow pozwolenia, a takze sa istotne dla wigcej niz jednej sposrod rozwazanych
dziedzin przemystu lub dziatalno$ci.

Zuzycia i emisje

Najlepsze dane odnosza si¢ do wydajnosci produkcyjnej opartej o parametry produkcyjne, np.
obrabiana powierzchni¢ (m?) oraz wkiad substancji statych do procesu. Wiekszo$¢ danych
dotyczy okreslonych instalacji lub ich grup dla poszczegdlnych dziedzin przemyshu. W
wigkszosci przypadkow wartosci emisji zwigzane z wyborem BAT w kazdej dziedzinie
przemystu podano w oparciu o odpowiednie parametry produkcyjne.

Najlepsze dostepne techniki
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Rozdziat poswigcony najlepszym dostepnym technikom (BAT) (rozdzial 21) wymienia te
techniki, ktore uznano za BAT na poziomie europejskim, w oparciu glownie o informacje
zawarte w rozdziale 20 i rozdziatach poswigconych konkretnym dziedzinom przemystu.
Uwzglednia to podang w art. 2 ust. 11 definicj¢ najlepszych dostgpnych technik oraz czynniki
wymienione w zataczniku IV do dyrektywy IPPC. Rozdziat poswigcony BAT nie ustala ani nie
proponuje granicznych wartos$ci emisji, lecz sugeruje wartosci zuzycia i emisji, ktore zwykle
zwiazane sa ze stosowaniem potaczenia BAT.

Gdy wodne obrobki powierzchniowe (o ktorych mowa w IPPC, zatacznik 2.6) prowadzone sa z
procesami rozpuszczalnikowymi, wilasciwa BAT dla obrobek wodnych mozna znalezé w
tematycznym dokumencie referencyjnym (BREF) dotyczacym STM. Dodatkowe techniki i
informacje pomocnicze mozna znalezé w szczegdlnosci w BREF dotyczacym CWW, BREF
dotyczacym magazynowania oraz BREF dotyczacym monitorowania, jak réwniez w innych
tematycznych dokumentach referencyjnych. Techniki te nie zostaty jednak potwierdzone dla
dziedzin przemyshu ujetych w niniejszym dokumencie.

W nastgpnych akapitach streszczono glowne wnioski na temat BAT, dotyczace najbardziej
istotnych zagadnien $rodowiskowych. Cho¢ przemyst jest ztozony pod wzglgdem rozmiaru i
wachlarza dziatalnos$ci, te same ogdlne BAT mozna bra¢ pod uwage dla catosci przemystu.
Podano réwniez inne BAT, ktore stosuja si¢ do okreslonych procesow. Elementami BAT dla
okreslonej instalacji bedzie wybor opisanych BAT zwiazanych z dziatalno$cia, przy
uwzglednieniu czynnikoéw wymienionych w zalaczniku IV do dyrektywy IPPC.

Ogolne BAT

Projekt, konstrukcja i eksploatacja instalacji. BAT to ograniczenie zuzycia i emisji (zwlaszcza

do gruntu, wody i wody gruntowej, jak réwniez do powietrza) poprzez:

» wprowadzenie w Zycie i stosowanie systemu zarzadzania $rodowiskiem oraz innych
systemow zarzadzania, niezaleznie od tego, czy sa one potwierdzone zewngtrznie, czy nie.
Obejmuja one planowanie biezacego zmniejszania oddziatywania instalacji na srodowisko
(W tym réwniez dziatan i inwestycji), porOwnywanie zuzycia i emisji (W czasie, na
podstawie danych wewnetrznych i zewngtrznych), z uwzglednieniem ostatecznej likwidacji
przy projektowaniu nowych instalacji lub modernizacji, itp.

» stosowanie prostego zarzadzania ryzykiem do projektowania, konstruowania i eksploatacji
instalacji, wraz z technikami opisanymi w niniejszym dokumencie i w tematycznym
dokumencie referencyjnym dotyczacym magazynowania podczas magazynowania i
uzywania procesowych chemikaliow i surowcéw. Te BAT pomagaja w likwidacji zaktadu
poprzez zmniejszenie nieplanowanych emisji, zapisywanie historii uzycia priorytetowych i
niebezpiecznych chemikaliéw oraz szybkie uporanie sig z potencjalnym zanieczyszczeniem

» stosowanie technik operacyjnych, w tym automatyzacji, szkolenia i pisemnych procedur do
eksploatacji i konserwacji.

Monitorowanie. BAT to monitorowanie emisji rozpuszczalnikow, tak aby moc ograniczy¢ je

poprzez:

» stosowanie planu gospodarowania rozpuszczalnikami, ktory jest nicodzowny do obliczen
niezorganizowanych lub calkowitych emisji: powinny one by¢ wykonywane regularnie,
cho¢ dla porownywania 1 regularnej kontroli mozna ustali¢ gldwne parametry.
Bezposrednie pomiary nalezy wykonywac zgodnie z okre$lonymi technikami

» zapewnienie regularnej konserwacji i kalibracji, gdy jest niezbg¢dne, urzadzen o znaczeniu
krytycznym dla obliczen emisji.

Obnizenie zuzycia wody i/lub oszczedne zuzycie surowcow w procesach wodnej obrobki. BAT

to zastosowanie:

» technik, takich jak ptukanie kaskadowe (wielokrotne), wymiana jonowa lub separacja
membranowa

» $rodkow kontroli stuzacych obnizeniu zuzycia wod chtodzacych

» zamknigtych uktadow chtodzacych i/lub wymiennikow ciepta.
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Ograniczenie zuzycia energii. BAT to zastosowanie opisanych technik, w szczegdlnosci: przez
ograniczenie objgtosci powietrza, ktore maja by¢ przemieszczone, ograniczenie reakcyjnych
strat energii, kontrolowanie wysokich zapotrzebowan energetycznych przy rozruchu urzadzen,
uzywanie energooszczednych urzadzen, itp.

Gospodarka surowcowa. BAT to:

» ograniczenie oddziatywania emisji na S$rodowisko przy wybieraniu odpowiednich
Surowcow

» ograniczenie zuzycia surowcoOw poprzez zastosowanie jednej z opisanych technik lub ich
potaczenia.

Uklady do obrobki powierzchniowej, naktadanie i suszenie/utwardzanie. BAT to ograniczenie
do minimum emisji lotnych zwiazkéw organicznych (VOC) i zuzycia energii oraz zwigkszenie
do maksimum efektywnego wykorzystania surowcow (tj. ograniczenie odpadow) przez
dobranie systemu, ktory laczy w sobie te cele. Odnosi si¢ to do nowej instalacji lub w
przypadku modernizacji.

Czyszczenie. BAT to zastosowanie opisanych technik w celu:

» oszczgdnego wykorzystania surowcOéw 1 zmniejszenia emisji rozpuszczalnikow przez
ograniczenie zmian koloréw i czyszczenia

» zmniejszenia emisji rozpuszczalnikdw poprzez zbieranie i powtérne wykorzystanie
rozpuszczalnika ptuczacego podczas czyszczenia pistoletow natryskowych

» ograniczenia emisji VOC przez wybranie jednej lub wigcej technik stosownie do procesu i
urzadzen, trwatos$ci zanieczyszczenia oraz tego, czy czyszczone sg urzadzenia czy podioze.

Uzycie mniej niebezpiecznych substancji (zastqpienie). BAT to:

» zastosowanie bezrozpuszczalnikowych lub niskorozpuszczalnikowych technik do ogdlnie
opisanego czyszczenia oraz do produkcji opisanej dla okre§lonych dziedzin przemystu

» ograniczenie niekorzystnych skutkéw fizjologicznych przez zastapienie substancji z
oznaczeniami ryzyka R45, R46, R49, R60 i R61 zgodnie z art. 5 ust. 6 dyrektywy Rady
1999/13/WE

» ograniczenie niekorzystnych skutkow ekotoksycznych przez zastapienie substancji z
oznaczeniami ryzyka R58 i R50/53, gdy istnieje ryzyko emisji do srodowiska 1 istnieja ich
alternatywy

» ograniczenie zubazania ozonu stratosferycznego (wysokiego poziomu) przez zastapienie
substancji z oznaczeniami ryzyka R59. W szczegdlnoSci wszystkie chlorowcowane lub
czgéciowo chlorowcowane rozpuszczalniki z oznaczeniem ryzyka R59 uzywane w
czyszczeniu powinny by¢ zastapione lub kontrolowane, jak opisano

» ograniczenie tworzenia si¢ ozonu troposferycznego (niskiego poziomu) poprzez uzywanie
lotnych zwiazkow organicznych lub ich mieszanin o nizszym potencjale tworzenia ozonu
(OFP), gdy inne $rodki nie pozwalaja osiagna¢ zwiazanych warto$ci emisji lub technicznie
nie sa mozliwe do zastosowania (np. wywoluja niekorzystne wzajemne oddziatywanie
pomigdzy r6znymi komponentami S$rodowiska) oraz podczas opisanego powyzej
zastgpowania. Jednakze nie moze to stosowac si¢ do ztozonych preparatow, takich jak
lakiery samochodowe oraz szczegodlowe pojedyncze uktady rozpuszczalnikowe, gdzie nie
ma jeszcze zamiennika, jak na przyklad rotograwiura. Tam, gdzie OFP nie jest zwigkszony,
mozna dokona¢ zastapienia uzywajac rozpuszczalnikow o temperaturze zaptonu >55°C.

Emisje do powietrza i obrobka gazow odlotowych. BAT (w projektowaniu, eksploatacji i

konserwacji instalacji) to:

» ograniczenie emisji u zrodla, odzysk rozpuszczalnika z emisji  lub rozktad
rozpuszczalnikow w gazach odlotowych. Wartosci emisji podano dla indywidualnych
dziedzin przemyshu. (Uzywanie niskorozpuszczalnikowych materiatdw moze prowadzi¢ do
nadmiernych zapotrzebowan energetycznych dla eksploatacji utleniaczy termicznych.
Utleniacze mozna zlikwidowa¢, gdy negatywne skutki wystgpujace pomigdzy roéznymi
komponentami $rodowiska przewazaja nad korzySciami wynikajacymi z rozkladu lotnych
zwiazkow organicznych (VOC)
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» poszukiwanie mozliwosci odzysku i wykorzystania nadmiaru ciepta wytwarzanego podczas
rozktadu VOC oraz ograniczenie energii zuzywanej w ekstrakcji i rozktadzie VOC

» zmniejszenie emisji 1 zuzycia energii przez zastosowanie opisanych technik, w tym
zmniejszenie ekstrahowanej objetosci i zoptymalizowanie i/lub zwigkszenie stezenia
zawartego rozpuszczalnika.

Czgstki state wyprowadzane do powietrza z natrysku lakieru. BAT to zastosowanie potaczenia
opisanych technik. Zwiazane z BAT wartos$ci emisji sa nast¢pujace:

- 5 mg/m’ lub mniej dla istniejacych instalacji

- 3 mg/m’ lub mniej dla nowych instalacji.
Przemyst powlekania drewna i mebli zanotowat odr¢bna opini¢: zwiazana z BAT warto$¢
emisji wynosi 10 mg/m’ lub mniej zaréwno dla nowych, jak i istniejacych instalacji.
Uzasadnienie jest nastgpujace: warto$¢ ta jest ekonomicznie i technicznie realna w tej
dziedzinie przemyshu.

Scieki. BAT to:

» ograniczenie emisji $ciekow do wody przez zastosowanie technik ograniczenia ilosci wody,
przeprowadzenie wstgpnej obrobki i obrobki sciekow, jak opisano

» monitorowanie surowcOw i $cieckdw w celu ograniczenia wyprowadzania substancji
toksycznych dla organizmoéw wodnych oraz zmniegjszenia ich skutkow tam, gdzie istnieje
ryzyko kontaktu z woda, za pomoca jednego lub wigcej sposrod nastepujacych zabiegow:
uzycia mniej szkodliwych materiatdéw, ograniczenia zuzycia materiatdow i strat w obrobce
procesowej i na skutek wyciekow oraz obrobki $ciekow

» gdy rozpuszczalniki moga stykaé si¢ z woda, zapobiezenie niebezpiecznym poziomom w
atmosferze odbiorczych kanaléow Sciekowych przez utrzymanie bezpiecznego poziomu
Zrzutow

» dla lakierni uzywajacych wodg, zastosowanie opisanych technik. Zwigzane z BAT wartosci
emisji dla zrzutu do wod powierzchniowych wynosza: COD 100 - 500 mg/1 oraz stgzenie
zawieszonych substancji statych 5 - 30 mg/1

» dla uktadéw ptuczek, zmniejszenie zuzycia wody oraz odprowadzanie i obrobke $ciekow,
przez zoptymalizowanie przenoszenia lakieru ograniczajace gromadzenie si¢ szlamu
lakierowego.

Techniki biologicznej obrobki $ciekéw mozna znalezé w tematycznym dokumencie

referencyjnym dotyczacym CWW. Inne techniki i zwiazane z nimi warto$ci emisji omoéwiono w

tematycznym dokumencie referencyjnym dotyczacym STM.

Odzysk materiatow i gospodarka odpadami. BAT to zmniejszenie zuzycia materialow, strat
materialdow oraz odzysk, powtérnie wykorzystanie i zawracanie do obiegu materiatow, jak
opisano.

Uciqzliwos¢ stwarzana przez won. Gdy wystgpuje oddziatywanie na czuly receptor, BAT ma
polega¢ na zastosowaniu techniki kontroli emisji lotnych zwigzkoéw organicznych, np. przez
stosowanie mniej wonnych materiatldow i/lub proceséw oraz/lub obrobki gazéw odlotowych, w
tym zastosowania wysokich kominow.

Hatas. BAT ma rozpozna¢ znaczace zrodla hatasu oraz wszelkie potencjalne czute receptory w
poblizu. Gdy hatas moze wywiera¢ wptyw, BAT ma przewidywaé zastosowanie technik dobre;j
praktyki, takich jak zamknigcie lub wykuszowe drzwi, ograniczenie dostaw i/lub zastosowanie
technicznych srodkéw kontroli, takich jak thumik dzwiekdéw na duzych wentylatorach.

Ochrona wod gruntowych i likwidacja zaktadu. Najlepsze dostepne techniki zajmujace si¢ tymi
zagadnieniami podano w BAT dotyczacej projektowania, konstruowania i eksploatacji
instalacji, opisanej powyze;j.

BAT swoiste dla dziedzin przemystu
Druk za pomocq gorqcego offsetu rolowego. BAT to zastosowanie potaczenia technik
dotyczacych druku, czyszczenia i gospodarowania gazami odlotowymi, jak rowniez ogodlnych
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BAT w celu zmniejszenia sumy emisji niezorganizowanych i lotnych zwiazkéw organicznych
(VOC) pozostajacych po obrobce gazéw odlotowych. Zwigzane z BAT warto$ci emisji dla
potaczonego alkoholu izopropylowego i rozpuszczalnika czyszczacego sa nastepujace:
- dla nowych lub zmodernizowanych pras: 2,5 — 10 % VOC wyrazonych jako % wag.
zuzycia farby
- dlaistniejacych pras: 5 — 15 % VOC wyrazonych jako % wag. zuzycia farby.

Nalezy zwroci¢ uwageg, ze gorna potowa zakresow wiaze sie¢ z emisjami alkoholu
izopropylowego dla ,trudnych” zadan (jak okreslono). Techniki stezania nie moga by¢
stosowane z powodu problemoéw zwiazanych z wonia.

Druk na elastycznych opakowaniach za pomocq fleksografii i grawiury opakowaniowej. BAT

to:

» zastosowanie potaczenia opisanych technik w celu zmniejszenia sumy niezorganizowanych
i zorganizowanych emisji lotnych zwiazkoéw organicznych. Zwiazane z BAT wartos$ci
emisji dla trzech scenariuszy wystepujacych w przemysle sa nastgpujace (przy
zastosowaniu referencyjnej emisji okreslonej w zataczniku IIb do dyrektywy o emisjach
rozpuszczalnikow):

(Scenariusz 1): Instalacje, w ktorych wszystkie urzadzenia produkcyjne bazuja na
rozpuszczalnikach i sa podlaczone do urzadzen usuwajacych zanieczyszczenia:
-z zastosowaniem spopielania: catkowite emisje wynosza 7,5 — 12,5 % referencyjne;j
emisji
-z zastosowaniem odzysku rozpuszczalnika: catkowite emisje wynosza 10,0 — 15,0 %
referencyjnej emisji

(Scenariusz 2): Istniejace instalacje, w ktérych jest urzadzenie do usuwania zanieczyszczen
zawartych w gazie odlotowym, lecz nie wszystkie bazujace na rozpuszczalnikach urzadzenia sa
do niego podtaczone:
2.1) dla urzadzen, ktore sa podtaczone do urzadzenia usuwajacego zanieczyszczenia:
-z zastosowaniem spopielania: catkowite emisje wynosza 7,5 — 12,5 % referencyjnej
emisji dotyczacej tych urzadzen
-z zastosowaniem odzysku rozpuszczalnika: catkowite emisje wynosza 10,0 — 15,0 %
referencyjnej emisji dotyczacej tych urzadzen
2.2) dla urzadzen niepodiaczonych do uktadu obrobki gazu odlotowego BAT jest jednym z
ponizszych rozwigzan:
- zastosowanie w tych wurzadzeniach produktow niskorozpuszczalnikowych lub
bezrozpuszczalnikowych
- podiaczenie do urzadzenia usuwajacego zanieczyszczenia zawarte w gazie odlotowym,
gdy istnieje wolna przepustowosé
- preferencyjne wykonywanie prac z uzyciem wysokiej zawartos$ci rozpuszczalnika w
urzadzeniach podiaczonych do urzadzenia usuwajacego zanieczyszczenia zawarte w
gazie odlotowym

(Scenariusz 3): Gdy w instalacjach nie ma urzadzenia usuwajacego zanieczyszczenia zawarte w
gazie odlotowym i stosowane jest zastgpstwo, BAT ma podaza¢ za rozwojem w dziedzinie
niskorozpuszczalnikowych 1 bezrozpuszczalnikowych farb, lakieréw i spoiw i stale zmniejszaé
ilo$ci zuzywanych rozpuszczalnikow.

W scenariuszach 1 i 2.1, gdy instalacja ma stosunek substancja stata : rozpuszczalnik wigkszy

od 1 :5,5 dla sumy opartych na rozpuszczalnikach farb, lakieréw i spoiw, wartosci emisji moga

by¢ niemozliwe do uzyskania. W takim przypadku BAT ma przewidywa¢ pokrycie fontann

farby lub zastosowanie komorowych listew zgarniajacych oraz zastosowanie odpowiedniego

potaczenia innych opisanych technik.

BAT to rowniez:

» ograniczenie zuzycia energii podczas optymalizacji obrobki gazéw odlotowych we
wszystkich zaktadach

» poszukiwanie mozliwosci odzysku i wykorzystania nadwyzki energii we wszystkich
zakladach.
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Druk za pomocq grawiury wydawniczej. BAT to:

» zmniejszenie sumy emisji niezorganizowanych 1 lotnych zwiazkéow organicznych
pozostajacych po obrobce gazu odlotowego, wyrazonej jako catkowity whkiad
rozpuszczalnika:

- dla nowych instalacji do 4 — 5 % przy zastosowaniu technik stosujacych si¢ do nowych
zaktadow

- dla istniejacych instalacji do 5 — 7 % przy zastosowaniu technik stosujacych si¢ do
istniejacych zaktadow

» zapobiezenie nadmiernemu zuzyciu energii przez zastosowanie optymalnej liczby
regeneracji wymaganych do utrzymania emisji w granicach podanych warto$ci emisji

» zmniejszenie emisje toluenu do kanalizacji miejskiej do ponizej 10 mg/l przez odpgdzenie z
powietrza.

Wytwarzanie drutu nawojowego. BAT to:

» ograniczenie zuzycia energii po suszeniu drutu poprzez chtodzenie przy uzyciu powietrza z
pomieszczenia i/lub z zewnatrz

» zmniejszenie catkowitych emisji lotnych zwiazkow organicznych za pomoca potaczenia
opisanych technik, jak réwniez ogolnych BAT. Wartoséci catkowitych emisji zwigzane z
tymi technikami sa nastepujace:
- 5 g/kg lub mniej dla drutéw niecienkich (o $rednicy >0,1 mm)
- 10 g/kg lub mniej dla drutow cienkich (o $rednicy 0,01 — 0,1 mm)

» zmniejszenie emisji lotnych zwiazkoéw organicznych przez wyszukanie i wdrozenie nisko-
lub bezrozpuszczalnikowych technik w miejsce smar6w opartych na rozpuszczalnikach.

Wytwarzanie materiatow sciernych. BAT to:
» zmniejszenie calkowitych emisji lotnych zwiazkow organicznych za pomoca jednego lub
wigcej sposrod ponizszych rozwiazan w polaczeniu z ogdlnymi BAT:

- zastosowanie bezrozpuszczalnikowych 1 niskorozpuszczalnikowych materiatow
wiazacych. Mozna tego dokonaé, gdy nie jest wymagane chlodzenie wodne podczas
procesu, np. w przypadku wytwarzania $cierniw do szlifowania na sucho

- zwigkszenie wewngtrznego stezenia rozpuszczalnika w suszarkach

- zastosowanie odpowiedniego potaczenia technik obrobki gazéw odlotowych.

Warto$ci catkowitych emisji lotnych zwiazkoéw organicznych zwigzane z tymi technikami
wynosza 9 - 14 % wag. wktadu rozpuszczalnika.

Wytwarzanie tasm lepkich. BAT to:

» dla produkcji taSm z uzyciem rozpuszczalnikowych klejow, zmniejszenie emisji lotnych
zwiazkow organicznych przez zastosowanie polaczenia technik w potaczeniu z ogodlnymi
BAT, w tym:

- uzywanie nieopartych na rozpuszczalnikach klejow, gdy stosowne. Kleje wodne i
topliwe wykorzystuja tylko niewielkie ilosci rozpuszczalnikow (np. w czyszczeniu).
Jednakze moga one by¢ uzywane tylko w niektorych zastosowaniach

- zastosowanie jednej z nastgpujacych obrobek gazow odlotowych lub ich polaczenia:
a+b, atc, b, lub ¢, w przypadku:

a) kondensacji po etapie wstepnego suszenia z uzyciem suszarki na gaz obojetny

b) adsorpcji z wydajnoscia odzysku wynoszaca ponad 90% wkiadu
rozpuszczalnika oraz bezposrednich emisji po tej technice usuwania
zanieczyszczen wynoszacych mniej niz 1 %

c) utleniaczy z odzyskiem energii.

Warto$ci emisji zwigzane z tymi technikami wynosza 5 % wag. lub mniej calkowitego wktadu

rozpuszczalnika.

Powlekanie samochodow. BAT to:

» ograniczenie zuzycia energii w doborze 1 prowadzeniu operacji malowania,
suszenia/utwardzania oraz w zwiazanych z nimi uktadach usuwania zanieczyszczen
zawartych w gazach odlotowych
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» ograniczenie emisji rozpuszczalnikow, a takze zuzycia energii i surowcow, przez dobranie
lakieru i uktadu suszarek, jak opisano. Nalezy rozwazy¢ caly system powlekania, gdyz
indywidualne etapy moga by¢ niezgodne z soba. Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza
10 - 35 g/m’* (obszar e-powloki) (lub 0,3 kg/nadwozie + 8 g/m* do 1,0 kg/nadwozie +
rownowaznik 26 g/m?). Nizsze wartosci osiagnigto w dwoch wyjatkowych sytuacjach, ktore
zgloszono

» ustanowienie i wprowadzenie w zycie dla istniejacych instalacji planoéw obnizenia zuzycia i

emisji w celu osiagnigcia powyzszych warto$ci emisji, majac na wzgledzie efekty

wystepujace pomigdzy réznymi komponentami $rodowiska, korzysci kosztowe, wyzsze
koszty kapitalowe oraz dluzsze okresy splaty zwiazane z osiagnigciem tych wartosci.

Nalezy zwroci¢ uwagg, ze wigksze skokowe poprawy wymagac beda technik o znaczacych

kosztach kapitatowych. W zaleznosci od skali czasowej, moze okazal si¢ bardziej

efektywne kosztowo i1 korzystne z punktu widzenia srodowiska poczekanie na zmiany
skokowe niz dokonanie mniejszych udoskonalen na krotka mete, ktoére nie pozwola
osiagnac takiej samej poprawy

gdy stosowana jest obrobka gazu odlotowego z kabiny natryskowej, zwigkszenie stezenia

lotnych zwiazkéw organicznych uzywajac jednej z opisanych technik obrobki wstgpnej

zoptymalizowanie sprawnos$ci przenoszenia przy uzyciu jednej lub wigcej sposrod
opisanych technik

ograniczenie zuzycia surowcoOw 1 ilosci odpadow przez zwigkszenie do maksimum

sprawnosci przenoszenia materiatow

ograniczenie wytwarzania odpadow poprzez odwadnianie szlamu lakierowego, recykling

szlamu lakierowego lub stosowanie techniki emulsji wodne;j.

vV V VYV V¥V

Powlekanie samochodow ciezarowych i pojazdow handlowych. BAT to:

» ograniczenie emisji rozpuszczalnikow, jak rowniez zuzycia energii i surowcow, przy
zastosowaniu kombinacji systeméw lakierowania i suszenia w polaczeniu z systemami
obrobki gazow odlotowych. W szczegolnosci, uzycie bezrozpuszczalnikowych materialow
poliuretanowych z natryskiem powietrznym do pokrywania wytlumienia dzwigkowego i
podtogi, jak réwniez wstepnie powlekanych materialow. Ogolne zwiazane z BAT wartosci
emisji wynosza 10 — 55 g/m’* dla kabin nowych samochodow cigzarowych i 15 — 50 g/m*
dla nowych furgonéw i samochodow cigzarowych (obszar e-powloki). Zastosowanie
potaczenia technik obnizajacych emisje rozpuszczalnikéw z czyszczenia. Zwiazane z BAT
warto$ci emisji wynosza ponizej 20 g/m* (obszar e-powtoki)

» ograniczenie zuzycia surowcoOw 1 ilosci odpadow przez zwigkszenie do maksimum
sprawnos$ci przenoszenia materiatow

» ograniczenie wytwarzania odpadow poprzez odwadnianie szlamu lakierowego, recykling
szlamu lakierowego lub stosowanie techniki emulsji wodne;.

Powlekanie autobusow. BAT to:

» ograniczenie emisji rozpuszczalnikow, jak réwniez zuzycia energii i surowcow, przy
zastosowaniu kombinacji systemow lakierowania i suszenia w polaczeniu z systemami
obrobki gazow odlotowych. W szczegolnosci, uzycie bezrozpuszczalnikowych materiatow
poliuretanowych z natryskiem powietrznym do pokrywania wytlumienia dzwigkowego i
podtogi, jak réwniez wstegpnie powlekanych materiatoéw. Ogolne zwiazane z BAT wartosci
emisji wynosza 92 - 150 g/m” (obszar e-powtoki)

» zastosowanie polaczenia technik obnizajacych emisje rozpuszczalnikow z czyszczenia.
Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza ponizej 20 g/m* (obszar e-powtoki)

» ograniczenie zuzycia surowcOw 1 ilo$ci odpadow przez zwigkszenie do maksimum
sprawnos$ci przenoszenia materiatow

» ograniczenie wytwarzania odpadow poprzez odwadnianie szlamu lakierowego, recykling
szlamu lakierowego lub stosowanie techniki emulsji wodne;.

Powlekanie pociqgow. BAT to:

» obnizenie emisji lotnych zwiazkow organicznych przy uzyciu potaczenia technik, w tym
ogolnych BAT. Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza 70 - 110 g VOC/m? malowane;j
powierzchni (innej niz obszar e-powloki).
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zastosowanie potaczenia technik obnizajacych emisje czastek stalych do powietrza.
Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza 3 mg/m’ lub mnie;j.

Powlekanie sprzetu rolniczego i budowlanego. BAT to:

>

obnizenie zuzycia i emisji rozpuszczalnikow, zmaksymalizowanie wydajnosci naktadania

powtoki i zminimalizowanie zuzycia energii za pomoca potaczenia technik lakierowania,

suszenia i obrobki gazow odlotowych. Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza,

alternatywnie:

- emisje 20 — 50 mg C/m* w gazie odlotowym i 10 — 20% dla emisji
niezorganizowanych, lub

- ogo6lne emisje 0,2 — 0,33 kg VOC/kg wktadu substancji statych

zmniejszenie zuzycia materialdéw, emisji rozpuszczalnikéw oraz ilosci przeplywajacego

powietrza, ktore ma by¢ obrabiane, przy zastosowaniu technik zanurzeniowych do

powlekania czg$ci przed montazem

zastosowanie innych systemow lakierniczych zastgpujac lakiery oparte na

rozpuszczalnikach chlorowcowanych.

Powlekanie statkow i jachtow. BAT to:

>

>

ograniczenie emisje do $rodowiska przez wilaczenie BAT podanych w tej sekcji do

dyscypliny instalacji w suchym doku

obnizenie emisji rozpuszczalnikow przez potaczenie ogélnych BAT oraz niektorych lub

wszystkich z ponizszych technik:

- stosowanie lakieréw wodnych o wysokiej zawarto$ci substancji stalych lub lakierow
dwusktadnikowych, gdy nie ograniczaja tego wymagania klienta i/lub techniczne

- zmniejszenie nadmiernego natrysku i zwigkszenie wydajnosci naktadania za pomoca
potaczenia technik

- dla nowej konstrukcji, natryskiwanie sekcji przed montazem w miejscach zamknigtych
z odciagiem i obrobka gazow odlotowych

zmniejszenie emisji czastek statych za pomoca jednej lub polaczenia technik

zmniejszenie zanieczyszczenia $ciekOw przez usunigcie resztek lakierow, pozostatosci i

pojemnikow, zuzytych materialow $ciernych, szlamu, pozostalosci oleju oraz innych

materiatow odpadowych z doku przed zalaniem, sktadujac je w pojemnikach w celu

wlasciwego zagospodarowania, np. powtdrnego uzycia i/lub usunigcia.

Powlekanie samolotow. BAT to:

>

>

ograniczenie emisji Cr(VI) do wody przez zastosowanie alternatywnych systemdéw
pasywacji

zmniejszenie emisji rozpuszczalnikow do powietrza przez:

- uzywanie lakieréw o wysokiej zawartosci substancji statych

- wychwytywanie i obrobke gazow odlotowych podczas naktadania lakieru na czgsci
zmniejszenie emisji z czyszczenia za pomoca jednej lub wigcej sposrod ponizszych technik:
- automatyzacja urzadzen do czyszczenia

- pomiar rozpuszczalnika uzytego do czyszczenia

- uzywanie wstgpnie nasaczanych materialow do wycierania

zmnigjszenie emisji czastek stalych do powietrza przy uzyciu opisanych technik. Zwiazane
z BAT warto$ci emisji wynosza 1 mg/m’ lub mnie;j.

Powlekanie innych powierzchni metalowych. BAT to:

>

obnizenie zuzycia i emisji rozpuszczalnikow, zmaksymalizowanie wydajnosci naktadania
powloki i zminimalizowanie zuzycia energii za pomoca jednej lub potaczenia kilku technik
lakierowania, suszenia i obrébki gazéw odlotowych. Zwiazane z BAT wartosci emisji
wynosza 0,1 — 0,33 kg VOC/kg wkiadu substancji statych. Jednak nie stosuje si¢ to do
instalacji, w ktorych emisje ujgte sa w obliczeniach emisji masowych dla seryjnych
powlekan pojazdow

zmniejszenie zuzycia materialow przez stosowanie wysokowydajnych technik naktadania
zastosowanie innych systemow lakierniczych  zastgpujac  lakiery oparte na
rozpuszczalnikach chlorowcowanych.
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Powlekanie zwojow. BAT to:

>

zmniejszenie zuzycia energii przy zastosowaniu wybranych technik. Zwigzane z BAT
wartosci zuzycia sa nastgpujace:

Zuzycie energii na 1000 m* podloza Minimum Maksimum
Zuzyta energia elektryczna jako kWh/1000 m* dla
S 270 375

aluminium

. . . 5
Sthlziyta energia elektryczna jako kWh/1000 m* dla 250 440

. - . 5
Zuzyj[e~ paliwa kopalne jako MJ/1000 m® dla 4000 9300
aluminium
Zuzyte paliwa kopalne jako MJ/1000 m? dla stali 3000 10200

Powlekanie zwojow: zuzycie energii dla podlozy aluminiowych i stalowych

>

>

zmniejszenie emisji rozpuszczalnikéw przy uzyciu potaczenia opisanych technik. Zwiazane

z BAT wartosci emisji sa nastepujace:

- dla nowych instalacji: 0,73 — 0,84 g/m* dla gazow odlotowych oraz 3 — 5 % emisji
niezorganizowanych

- dla istniejacych instalacji: 0,73 — 0,84 g/m* dla gazdéw odlotowych oraz 3 — 10 % emisji
niezorganizowanych. Istniejace instalacje osiagna dolne wartosci zakresu tylko wtedy,
gdy zostana znaczaco zmodernizowane

zawracanie do obiegu aluminium i stali z pozostatosci podtoza.

Powlekanie i nadruk metalowych opakowan. BAT to:

>

zmniejszenie zuzycia energii przez zastosowanie réznorodnych technik i/lub odzysku

energii z obrobki termicznej gazow odlotowych. Zwigzane z BAT wartos$ci zuzycia, np. dla

puszek DWI wynosza:

- gazziemny 5 — 6,7 kWh/m?

- energia elektryczna 3,6 — 5,5 kWh/m?

- odzyskana energia (gdy energia moze by¢ odzyskana, lecz niemozliwe, gdy poziomy
emisji sa osiagane przez zastapienie) 0,3 — 0,4 kWh/m?

zmniejszenie emisji rozpuszczalnikow przy uzyciu wybranych technik. Zwiazane z BAT

wartosci emisji sa nastgpujace:

Poziom emisji VOC przy nakladaniu (g/m?) @

Rozpuszczalnikowe Wodne
Kontakt z zywnoscia
*  puszki na napoje DWI 6,7—-10,5 3,2-45
¢  blacha na koncéwki, puszki i elementy 4-93 1-30
. beczki 90100
Brak kontaktu z zywnoscia
* blacha na =zakonczenia, puszki i 4-93 1-30
elementy
e beczki 6070 11-20
Farba do nadruku
* blacha na zakonczenia, puszki i 25-13 1-6
elementy
Uwagi:

! Nakladanie farby i lakieru UV jest ograniczone do zastosowan niezwigzanych z zywnoscia i specjalnych,
lecz moze pozwala¢ na osiaganie warto$ci nizszych od podanych w tabeli
? Warto$ci obejmuja rowniez emisje niezorganizowane

Opakowania metalowe: zwigzane z BAT wartosci emisji rozpuszczalnikow

>

ograniczenie emisji do wody przy uzyciu wybranych technik. Zwiazane z BAT wartosci
emisji wynosza:

Zwigzek Stezenie (mg/l)
COD <350
AOX 0,5-1
HC 20 lub ponizej
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Sn 4 lub ponizej

Opakowania metalowe: wartosci emisji dla Sciekow

Powlekanie przedmiotow z tworzyw sztucznych. BAT to:

» obnizenie zuzycia i emisji rozpuszczalnikow, zmaksymalizowanie wydajnosci naktadania
powtoki i zminimalizowanie zuzycia energii za pomoca jednej lub potaczenia kilku technik
lakierowania, suszenia i obrébki gazéw odlotowych. Zwiazane z BAT wartosci emisji
wynosza 0,25 — 0,35 kg VOC/kg wktadu substancji stalych. Jednak nie stosuje si¢ to do
instalacji, w ktorych emisje ujete sa w obliczeniach emisji masowych dla seryjnych
powlekan pojazdow

» zmniejszenie zuzycia materialow przez zastosowanie wysokowydajnych technik naktadania

» danie pierwszenstwa technikom opartym na wodzie dla nowych i zmodernizowanych
systemow

» odtluszczanie prostych powierzchni polipropylenowych recznie za pomoca nasaczonych
rozpuszczalnikiem materiatow do wycierania.

Powlekanie mebli i drewna. BAT to:

» obnizenie zuzycia i emisji rozpuszczalnikow, zmaksymalizowanie wydajnosci naktadania
powloki i zminimalizowanie zuzycia energii za pomoca polaczenia technik lakierowania,
suszenia i obrobki gazow odlotowych. Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza 0,25 kg
VOC lub mniej na kg wktadu substancji statych albo jak podano w ponizszej tabeli:

Zawarto$¢ Zawartosé
organicznego R ’ . .. . - Emisja VOC

? rozpuszczalnika Srodki zmniejszania emisji 2

rozpuszczalnika (% wag.) (g/m?)
w skladzie lakieru o wag.
Wysoka 65 Wysokowydajne techniki naktadania 40 - 60
) oraz dobra gospodarka

Srednia 20 10-20

Niska 5 2-5

Powlekanie drewna: emisje VOC dla réznych skladéw lakieréw i przy zastosowaniu podstawowych
$rodkow zmniejszania emisji

» zmniejszenie emisji czastek statych do powietrza (patrz ogélne BAT powyzej). Przemyst
ten zanotowat odrebna opinig: zwiazana z BAT warto$¢ emisji wynosi 10 mg/m* lub mniej
zaréwno dla nowych, jak i istniejacych instalacji. Uzasadnienie jest nastgpujace: wartos¢ ta
jest ekonomicznie i technicznie realna w tej dziedzinie przemyshu.

Konserwacja drewna. BAT to:

» zmniejszenie emisji rozpuszczalnikOw przez stosowanie impregnacji drewna przy uzyciu
opartych na wodzie lub wysokostezonych uktadéw pestycydéw z obrobka gazéw
odlotowych dla uktadéw rozpuszczalnikowych

» wykorzystanie ostatniego prozniowego stadium cyklu procesu do usunigcia nadmiaru
rozpuszczalnika lub nosnika

» uzycie rozpuszczalnika o nizszym potencjale tworzenia ozonu dla ukladow
rozpuszczalnikowych

» odprowadzanie nadmiar pestycydu w zamknigte miejsca w przypadku uktadow opartych
zaréwno na wodzie, jak i na rozpuszczalnikach.

Do BAT nie nalezy natrysk, gdyz ma on niska ogolna wydajno$¢ naktadania.

Powlekanie luster. BAT to:

» zmniejszenie zuzycia i emisji rozpuszczalnikow (gtownie ksylenu) za pomoca polaczenia
opisanych technik i ogélnych BAT. Zwiazane z BAT warto$ci emisji wynosza 1 — 3 g/m?
dla emisji w gazach odlotowych (2 — 3 % wktadu substancji statych) oraz 5 — 10 g/m* dla
emisji niezorganizowanych ( 8 — 15 % wkladu substancji statych)

» ograniczenie uzycia niebezpiecznych materiatlow przez uzywanie lakieréw o niskiej
zawarto$ci otowiu.
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Streszczenie

W przemysle tym stosuje si¢ rowniez oparte na wodzie obrobki powierzchni opisane (z BAT) w
tematycznym dokumencie referencyjnym dotyczacym STM.

Pojawiajace si¢ techniki

Omowiono kilka technik, ktore sa dalej opracowywane dla, lub przekazywane do réznych
dziedzin przemystu. W szczego6lnosci, dla farb, powlok i spoiw: uzycie mniejszej ilosci lub brak
uzycia rozpuszczalnikow, udoskonalone uktady oparte na wodzie, uktady 1- i 2-sktadnikowe,
farby o bardzo wysokiej zawarto$ci substancji stalych oraz powlekanie proszkowe. Czgsto
Wwiaza si¢ one z rozwojem nietermicznego suszenia lub utwardzania za pomoca promieniowania
UV lub innego. Dla naktadania koncowej powtoki smaru na drutach nawojowych zasadniczy
rozw0j wystepuje w zakresie stosowania technik nisko- lub bezrozpuszczalnikowych, ktore sa
obecnie ograniczone w swoim zastosowaniu. W zakresie lakiernictwa pojazdowego rozwdj ma
miejsce w zakresie wodorozcienczalnych 1- i 2-sktadnikowych powtok bezbarwnych, powlok
lakierniczych o bardzo wysokiej zawartosci substancji statych, powlok proszkowych, lakieru
poliuretanowego, ktory moze by¢ naktadany zaréwno na metale, jak i na tworzywa sztuczne,
zwigkszonego uzycia materiatow wstgpnie powlekanych oraz zmniejszenia liczby warstw
lakieru, jako efektu wielu sposrod kierunkéw tego rozwoju.

Uwagi koncowe

Wymiana informacji na temat najlepszych dostgpnych technik dla obrobki powierzchniowej z
uzyciem rozpuszczalnikow organicznych zostala przeprowadzona w latach 2003 - 2006.
Wymiana informacji zakonczyla si¢ pomyslnie i osiagnig¢to wysoki stopien konsensusu podczas
prac i po koncowym posiedzeniu Technicznej Grupy Roboczej. Zanotowano tylko jedna
odrebna opini¢ dotyczaca emisji czastek statych z procesu powlekania mebli i drewna.

Przy zakonczeniu wymiany informacji mozna bylo zauwazy¢, ze wymiana zajmowala si¢
informacjami zapisanymi w ,,Zakresie” niniejszego dokumentu.

Luki w wiedzy oraz zalecenia dla przyszlych badan podano w rozdziale ,,Uwagi koncowe”.
Glownymi zagadnieniami dla przyszlych prac sa: POCP oraz efektywne kosztowo spalanie
gazu ziemnego w celu zmniejszenia emisji lotnych zwiazkéw organicznych.

WE inicjuje i wspiera w ramach swoich programéw w dziedzinie badan naukowych i rozwoju
technologicznego szereg projektow z zakresu czystych technologii, nowych technologii obrobki
sciekdw 1 recyklingu oraz strategii zarzadzania. Najprawdopodobniej projekty te wniosa
pozyteczny wkitad w prace nad przysztymi przegladami dokumentéw referencyjnych. Z tego
wzgledu Czytelnicy sa proszeni o informowanie Europejskiego Biura IPPC (EIPPCB) o
wszelkich wynikach badan majacych znaczenie dla zakresu niniejszego dokumentu (patrz
rowniez przedmowa do niniejszego dokumentu).
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