Executive Summary — Waste Water

PODSUMOWANIE
WPROWADZENIE

Dokument BREF (Best Available Techniques reference document — przeglad najlepszych
dostepnych technologii w danej dziedzinie) po$§wigcony metodom przetwarzania Sciekow i
gazow odpadowych w sektorze chemicznym powstat w wyniku wymiany informacji
prowadzonej zgodnie z Artykulem 16(2) Dyrektywy Rady 96/61/EC. Podsumowanie — przy
jego czytaniu nalezy uwzgledni¢ Przedmowg do BREF zawierajaca wyjasnienia celow,
zastosowania i obowiazujaca terminologi¢ — opisuje najwazniejsze osiagnigcia, zasadnicze
wnioski dotyczace BAT (Najlepsze Dostepne Technologie) i wynikajace z nich poziomy emisji.
Mozna je traktowaé jako osobny dokument, lecz jako podsumowanie nie zawiera ono
wszystkich szczegotow petnego tekstu BREF. Nie jest zatem substytutem petnego tekstu BREF
1 nie powinno by¢ stosowane jako narzedzie w decyzyjnym procesie wyboru BAT.

Zagospodarowanie $ciekow i gazéw odpadowych, zgodnie z Aneksem I, 4 wymienionej
Dyrektywy, zostato okreslone jako ,,problem poziomy” dla sektora chemicznego. Oznacza to,
ze termin ,,Najlepsza Dostgpna Technologia” (BAT) odnosi si¢ do catego sektora chemicznego,
niezaleznie od konkretnych procesow produkcyjnych oraz wielkosci przedsigbiorstw
chemicznych, ktorych ta kwestia dotyczy. W obszarze BAT mieszcza si¢ nie tylko okreslone
technologie przerobki odpadow, ale takze strategia zarzadzania umozliwiajaca uzyskanie
optymalnych warunkow zapobiegania powstawaniu odpadow lub kontroli nad nimi.

Niniejszy dokument obejmuje zatem:

* zastosowanie systemoOw i narzedzi zarzadzania srodowiskiem,

» zastosowanie powszechnie stosowanych technologii przetwarzania S$ciekow i1 gazow
odpadowych lub tez mogacych =znalez¢ zastosowanie w sektorze chemicznym z
uwzglednieniem technologii przetwarzania osadow do momentu, w ktérym sa one
przerabiane na terenie przedsigbiorstwa chemicznego,

» wskazanie lub wnioski na temat najlepszych dostgpnych technologii w zakresie dwoch
poprzedzajacych punktow, z czego powinna wynikna¢ strategia optymalnego ograniczenia
zanieczyszczen oraz, przy odpowiednich warunkach, uzyskanie pozioméw emisji
odpowiadajacych zastosowanej BAT w punkcie zrzutu do srodowiska.

Niniejszy dokument opisuje jedynie technologie powszechnie stosowane lub mogace znalezé
zastosowanie w przemy$le chemicznym. Technologie specyficzne dla poszczegdlnych
procesow oraz technologie integrujace poszczegdlne procesy (na przyktad technologie nie
dotyczace samego przetwarzania odpadow) pozostawiono dla dokumentéw BREF opisujacych
»procesy pionowe”. Uwaza sig, ze niniejszy dokument, cho¢ ograniczony do przemystu
chemicznego, moze zawiera¢ wartosciowe informacje dla innych sektorow (na przyklad dla
sektora rafineryjnego).

ZAGADNIENIA OGOLNE (RozpzIAL 1)

Sposrdd substancji chemicznych uwalnianych z instalacji chemicznych najwigkszy wpltyw na
srodowisko maja zrzuty zanieczyszczen do powietrza i wod.

Glownymi zrodtami wéd Sciekowych w przemys$le chemicznym sa:

* syntezy chemiczne,

* systemy przerobki gazéw odpadowych,

* przygotowanie wody uzytkowe;j,

» przecieki z wodnych systemow zasilanych ze zbiornikow,
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e zrzuty z obiegéw chtodzacych,

* plukanie filtréw i wymieniaczy jonowych,

* produkty tugowania wysypisk,

* woda deszczowa z obszarow zanieczyszczonych itd.,

a wielko$¢ ich wptywu mozna charakteryzowac przede wszystkim przez:

e ladunek hydrauliczny,

e zawarto$¢ substancji zanieczyszczajacej (wyrazona jako tadunek Iub stezenie),

¢ skutek lub wielko$¢ zagrozenia dla odbiornika wodnego wyrazone w postaci parametrow
zastgpczych lub sumarycznych,

e wplyw na organizmy zyjace w odbiorniku wodnym, wyrazony w postaci danych
toksykologicznych.

Emisje gazéw odpadowych pojawiaja si¢ jako:

* emisje kierowane, ktore sa jedynymi, jakie nalezy uwzgledniac,
* emisje rozmyte,
* emisje wynikajace z przypadkowych przeciekow.

Gloéwnymi zanieczyszczeniami powietrza sa:

¢ VOC (lotne zwiazki organiczne),

e zwiazki siarki (SO., SO;, H2S, CS,, COS),

* zwiazki azotu (NOx, N,O, NH;, HCN),

e zwiazki zawierajace halogeny (Cl,, Br,, HF, HCI, HBr),
¢ produkty niecatkowitego spalania (CO, CH,),

* poszczegodlne substancje.

SysTEMY 1 NARZEDZIA ZARZADZANIA (ROZDZIAL 2)

Zarzadzanie Srodowiskiem jest strategia postgpowania ze zrzutami substancji odpadowych
(lub ich zapobieganiu) wynikajacych z (chemicznej) dziatalno$ci przemystowej z
uwzglednieniem lokalnych warunkéw, a w konsekwencji doprowadzenia do poprawy
catosciowego funkcjonowania fabryki chemicznej. Pozwala ono zarzadzajacemu na:

e uzyskanie wgladu w mechanizmy generowania zanieczyszczen w trakcie realizacji
procesow produkcyjnych,

¢ podjecie zrownowazonych decyzji w kwestii sposobow ochrony srodowiska,

* uniknigcie rozwigzan tymczasowych oraz nietrafionych inwestycji,

e wilasciwe dziatanie i stymulacj¢ nowych rozwiazan w kwestii ochrony $rodowiska.

System zarzadzania Srodowiskiem (Sekcja 2.1) funkcjonuje na ogoét w zamknigtym cyklu, a
realizacja jego poszczegoélnych etapéw oparta jest na wykorzystaniu narzedzi technicznych i
organizacyjnych (Sekcja 2.2), ktére w przyblizeniu mozna zaliczy¢ do nastgpujacych kategorii:

* metody inwentaryzacyjne okreslaja punkt wyjScia dostarczajac szczegdlowych i

przejrzystych informacji niezbednych dla podejmowania decyzji w kwestii zapobiegania
powstawaniu odpadéw, minimalizacji i kontroli nad nimi. Metody te obejmuja:

ii
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- inwentaryzacj¢ catego zaktadu produkcyjnego, ktérej wyniki informujaca szczegoétowo
o lokalizacji, procesach produkcyjnych i odpowiadajacych im instalacjach, istniejacym
systemie odprowadzenia $ciekow itd.,

- inwentaryzacje¢ strumieni wod Sciekowych 1 gazow odpadowych informujaca
szczegdtowo o strumieniach odpadow (ilo$¢, zawarto§¢ zanieczyszczen, zakres ich
zmiennosci itd.), ich Zrodlach, oszacowaniem, ilosciowym opisie 1 walidacji przyczyn
emisji. W efekcie takiego postgpowania mozliwe jest sporzadzenie listy rozmaitych
strumieni ze wskazaniem mozliwych rozwiazan i ustaleniem priorytetow dla przysztych
dziatan. W zakres inwentaryzacji strumieni odpadéw wchodzi takze Catosciowa Ocena
Sciekow (Whole Effluent Assessment) oraz ocena mozliwosci zmniejszenia zuzycia
wody 1 ilosci odprowadzonej wody odpadowej,

- analize przeptywoéw materialowych i energetycznych, ktéora ma na celu poprawienie
operacyjnej wydajnosci poszczegolnych proceséw (pod wzgledem zuzycia energii i
surowcow oraz ilosci odprowadzanych odpadow).

* metody funkcjonalne majace na celu wprowadzenie w zycie decyzji z zakresu zarzadzania
srodowiskiem. Obejmuja one:

- monitoring i regularng konserwacjg,

- ustalanie i regularne przeglady wewngtrznych zadan lub programéw dla ciaglej
poprawy efektywnos$ci ochrony srodowiska,

- wybor i wdrozenie metod oczyszczania i systemow odbioru odpaddéw oparty na
wynikach metod inwentaryzacyjnych (na przyktad),

- metody kontroli jakosci stosowane jako sposob wykrywania btedow w przypadkach,
gdy aktualnie stosowany proces oczyszczania wychodzi spod kontroli lub nie jest w
stanie uzyska¢ zatozonych parametréw. Metody te to na przyklad diagram
przyczynowo-skutkowy, analiza Pareto, diagram przeplywow lub statystyczna kontrola
procesu.

* metody strategiczne, na ktore sktada si¢ organizacja sposobu operowania odpadami na
terenie cato$ciowo traktowanej fabryki chemicznej oraz ocena poszczegdlnych rozwiazan z
zakresu ekonomiki i ochrony $rodowiska. Obejmuja one:

- oceng ryzyka stosowana jako powszechna metodologi¢ szacowania zagrozenia dla ludzi
i srodowiska spowodowanego prowadzeniem procesow produkcyjnych,

- ustalenie kryteridw umozliwiajacych poréwnanie postgpu uzyskanego w jednej fabryce
z wynikami innych zaktadow,

- ocen¢ cyklu uzytkowania jako sposobu poréOwnania potencjalnego wplywu na
srodowisko roznych metod prowadzenia procesow.

* metody zapewnienia bezpieczenstwa i funkcjonowania w warunkach awaryjnych
niezbedne w takich nieplanowych okolicznos$ciach jak wypadki, pozary i niekontrolowane
wycieki.

MEetopy PrzerOBKI (R0OZDZIAL 3)

Opisane w tym dokumencie metody wskazane przez Techniczna Grupg¢ Robocza (TWG) sa
wspolne dla sektora chemicznego jako catosci. Uszeregowano je w logicznym porzadku, ktory
odpowiada drodze, jaka przebywaja zanieczyszczenia.

Opisano nastgpujace metody oczyszczania woD $CIEKOWYCH:

* metody separacji zanieczyszczen lub klarowania wody, ktore sa na ogo6t stosowane w
potaczeniu z innymi operacjami jako pierwszy etap (w celu ochrony innych urzadzen
oczyszczajacych przed uszkodzeniem, zatkaniem lub zabrudzeniem odpadami statlymi) lub
jako koncowy etap oczyszczania (w celu usunigcia odpadoéw stalych lub oleistych
powstatych w poprzedzajacych etapach oczyszczania):

- separacja na ztozu zwirowym,
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sedymentacja,

flotacja powietrzna,

filtracja,

mikrofiltracja / ultrafiltracja,
separacja fazy olejowej i wodne;j.

* fizykochemiczne metody oczyszczania dla S$ciekow nieulegajacych biodegradacji,
stosowane gtownie dla nieorganicznych lub trudno biodegradowalnych (lub inhibitujacych
proces degradacji) zanieczyszczen organicznych, czgsto stosowane jako wstepna obrobka
sciekow trafiajacych do (zcentralizowanej) biologicznej oczyszczalni §ciekow:

stracanie / sedymentacja / filtracja,
krystalizacja,

utlenianie chemiczne,

utlenianie powietrzem na mokro,
utlenianie woda w warunkach nadkrytycznych,
chemiczna redukcja,

hydroliza,

nanofiltracja / odwrotna osmoza,
adsorpcja,

wymiana jonowa,

ekstrakcja,

destylacja / rektyfikacja,
odparowanie,

odpedzanie,

spopielanie.

* biologiczne metody oczyszczania dla $ciekow ulegajacych biodegradacji:

procesy przerobki beztlenowej jak na przyktad beztlenowy proces kontaktowy, proces
UASB, proces z nieruchomym zlozem, proces ze zlozem ekspandowanym, biologiczne
usuwanie zwigzkow siarki i metali cigzkich,

procesy przerobki tlenowej jak na przyklad proces z aktywnym ztozem mieszanym,
membranowy proces bioreakcyjny, proces na zraszanym filtrze, proces ze zlozem
ekspandowanym, proces z nieruchomym zlozem na filtrze,

nitryfikacja / denitryfikacja,

biologiczne zcentralizowane oczyszczanie Sciekow.

Opisane metody przerdbki 0sabu z oczyszczalNi SCIEKOW moga by¢ traktowane jako metody
pojedyncze lub jako potaczenie pojedynczych metod. Ponizsza lista nie miata na celu
ustawienia metod w jakiejkolwiek kolejnosci. Przy wyborze wiasciwej metody kontroli wod
scickowych istotnym argumentem moze by¢, przynajmniej w skali lokalnej, dostgpnos¢ (lub
brak dostgpnosci) metody utylizacji. Opisano nastgpujace metody przerobki osadu z
oczyszczalni Sciekow:

e operacje wstepne,

e operacje zageszczania osadu,

e operacje stabilizacji osadu,

*  kondycjonowanie osadu,

*  metody odwadniania osadu

*  operacje suszenia,

e termiczne utlenianie osadu,

*  umieszczanie osadu na wysypisku na terenie zaktadu.

Opisanych metod przerodbki gazow oprabpowych nie mozna zakwalifikowaé po prostu jako metod
odzysku lub oczyszczania. Odzysk zanieczyszczen uzalezniony jest od zastosowania
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dodatkowych etapow separacji. Niektore z tych technik moga by¢ stosowane jako pojedyncze
operacje koncowe, inne za$ jako wstepna odrobka przed koncowym etapem oczyszczania.
Wigkszos¢ metod kontroli zanieczyszczen w gazach odpadowych wymaga dalszych operacji
dla wod sciekowych lub gazéw powstalych w trakcie obrobki. Metodami tymi sa:

* dla VOC i zwiazkéw nieorganicznych:
- separacja membranowa,
- kondensacja,
- adsorpcja,
- mokry skrubing,
- Dbiofiltracja,
- skrubing biologiczny,
- oczyszczanie w zraszanym ztozu biologicznym,
- utlenianie termiczne,
- utlenianie katalityczne,
- spalanie w pochodniach.

* dla czastek stalych:
- separator,
- cyklon,
- filtr elektrostatyczny,
- mokry skruber odpylajacy,
- filtr tkaninowy,
- filtracja katalityczna,
- dwustopniowy filtr przeciwpylowy,
- filtr absolutny (filtr HEPA),
- filtr powietrza o wysokiej sprawnosci (HEAF),
- filtr przeciwmglowy.

* dla zanieczyszczen gazowych w wylotowych gazach spalinowych:
- iniekcja suchego sorbentu,
- iniekcja sorbentu potsuchego,
- iniekcja sorbentu mokrego,
- selektywna niekatalityczna redukcja NOy (SNCR),
- selektywna katalityczna redukcja NOx (SCR).

‘Whioski NA TEMAT NAJLEPSzYCH DosTEPNYCH TECHNOLOGH (ROZDZIAL 4)

Przemyst chemiczny obejmuje szeroki zakres przedsigbiorstw. Z jednej strony sa mate zaktady
wykorzystujace jeden proces i wytwarzajace niewiele produktéow z jednym lub zaledwie
kilkoma zrédtami odpadéow, z drugiej za$ duze przedsigbiorstwa z wieloma procesami
produkcyjnymi i wieloma skomplikowanymi strumieniami odpadéw. Chociaz prawdopodobnie
nie ma dwoéch takich samych fabryk chemicznych catkowicie poréwnywalnych pod wzglgdem
rodzaju produkcji, sytuacji sSrodowiskowej oraz ilosci i jakosci wytwarzanych emisji odpadow,
okreslenie BAT dla przerobki $ciekow i gazow odpadowych dla sektora chemicznego jako
catosci jest mozliwe.

Wdrozenie BAT w nowych zakladach produkcyjnych normalnie nie jest problemem. W
wigkszosci przypadkow planowanie procesow produkcyjnych i zwiazanych z nimi strumieni
odpadéw w sposob minimalizujacy emisje i zuzycie surowcow jest uzasadnione ekonomicznie.
W przypadku juz istniejacych instalacji wdrozenie BAT jest jednak na ogo6l zadaniem
nietatwym ze wzgledu na istniejaca infrastrukture lokalne uwarunkowania. Niemniej, dokument
niniejszy nie rozroznia BAT dla nowych i dla juz istniejacych instalacji. Rozroznienie takie nie
przyczynitoby si¢ do poprawy oddziatywania na srodowisko poszczegolnych fabryk w wyniku
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wdrozenia BAT 1 nie odzwierciedlitoby przekonania przemystu chemicznego o koniecznos$ci
ciaglej poprawy efektywnosci ochrony srodowiska.

Q_ Zarzadzanie

Jak wynika ze szczegdétowego opisu zarzadzania Srodowiskiem zawartego w Rozdziale 2,
wstepnym warunkiem dla skutecznej ochrony $rodowiska jest System Zarzadzania
Srodowiskiem (EMS). Podsumowujac nalezy stwierdzi¢, ze odpowiednia i spdjna realizacja
uznanego EMS prowadzi do optymalnego oddzialywania fabryki chemicznej na srodowisko, a
zatem do osiagnigcia BAT.

Uwzgledniajac powyzsze, BAT polega na wdrozeniu i przestrzeganiu EMS, ktéory moze
obejmowac:

* wdrozenie przejrzystej hierarchii odpowiedzialnosci personelu, w ktorej osoby funkcyjne
podlegaja bezposrednio kierownictwu najwyzszego szczebla,

e przygotowanie i publikowanie rocznych raportow o skuteczno$ci ochrony §rodowiska,

* ustalanie wewngtrznych zadan (dla zaktadu produkcyjnego lub catej kompanii) w zakresie
ochrony $rodowiska, wykonywanie regularnych przegladow i publikowanie wynikéw w
rocznych raportach,

¢ wykonywanie regularnych audytow w celu zapewnienia zgodnosci z zasadami EMS,

* regularne monitorowanie skutecznosci dzialan i postepu nakierowanych na realizacje
polityki EMS,

* prowadzenie ciaglej oceny ryzyka w celu identyfikacji zagrozen,

» praktykowanie ciaglego ustalania kryteriow oraz nowych wymagan dla proceséw
(produkcyjnych i przerdbki odpadow) pod wzgledem zuzycia wody i energii, wytwarzania
odpadow oraz efektow krzyzowych,

* wdrozenie wlasciwego programu szkolenia personelu oraz instruowanie podwykonawcow
pracujacych na terenie fabryki w zakresie ochrony zdrowia, bezpieczenstwa i srodowiska
(HSE) a takze postgpowania w sytuacjach nadzwyczajnych,

e stosowanie zasad dobrej praktyki utrzymania ruchu.

Dalsza BAT jest wdrozenie systemu gospodarki wodami §ciekowymi i gazami odpadowymi
(lub oceny $ciekow / gazow odpadowych) jako podsystemu EMS przy zastosowaniu
odpowiedniej kombinacji nastepujacych dziatan:

* inwentaryzacja zaktadu produkcyjnego i strumieni substancji,

* sprawdzenie i identyfikacja najbardziej istotnych zrédel emisji dla kazdego medium i
sporzadzenie ich listy wedlug tadunku niesionych zanieczyszczen,

* sprawdzenie medidow odbierajacych zanieczyszczenia (powietrze i woda) i ich tolerancji na
te emisje; na podstawie uzyskanych wynikéw nalezy okresli¢ przypadki, w ktorych moze
by¢ potrzebne glebsze oczyszczanie lub czy okreslone emisje sa w ogole do
zaakceptowania,

e przeprowadzenie oceny toksycznosci, trwatosci w srodowisku i potencjalnej bioakumulacji
wod $ciekowych, ktore maja by¢ odprowadzane do odbiornika wodnego i przedstawienie
wynikow kompetentnym wiadzom,

* sprawdzenie i identyfikacja poszczegolnych procesow zuzywajacych wode i sporzadzenie
ich listy wedlug ilo$ci zuzywanej wody,

* poszukiwanie mozliwosci poprawy sytuacji ze szczegolnym uwzglednieniem strumieni o
wyzszym stezeniu i tadunku, potencjalnym zagrozeniu i wplywie na odbiornik wodny, do
ktorego sa odprowadzane',

Jeden z Krajéow Cztonkowskich domaga si¢ bardziej precyzyjnej definicji ,strumienie o wyzszym stgzeniu”
uwzgledniajacej wielkosci fadunku i/lub stgzenia. Odnotowano podziat opinii. Dalsze szczegolty podano w Rozdziale 4.
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* ocena najbardziej efektywnych rozwiazan przez pordéwnanie caltkowitej skutecznosci
usuwania zanieczyszczen, catkowitego bilansu efektow krzyzowych oraz technicznej,
organizacyjnej i ekonomicznej wykonalnosci itd.

Dalszymi BAT sa:

* ocena wplywu na $rodowisko i na instalacje przerobki odpadéw w trakcie planowania
nowych rodzajow dziatalnos$ci lub zmian w istniejacych,

» praktykowanie zmniejszania emisji u ich zrddta,

* powiagzanie danych produkcyjnych z danymi o wielkosci emisji w celu poréwnania
obliczonych i rzeczywistych wielkos$ci zrzutow,

* preferowanie przetwarzania zanieczyszczonych strumieni u ich zrédla, nie za$§ ich
rozcienczanie lub poédzniejsze zcentralizowane oczyszczanie, chyba ze sa uzasadnione
powody dla takiego postgpowania,

* stosowanie metod kontroli jakosci dla oceny proceséw produkcyjnych i/lub przetwarzania
odpadoéw w celu uniemozliwienia ich biegu poza kontrola,

» stosowanie zasad dobrej praktyki produkcyjnej (GMP) dla mycia urzadzen w celu
zmniejszenia wielkosci emisji do powietrza i wody,

* wprowadzenie systemow urzadzen i procedur umozliwiajacych okresowa detekcje
odchylen, ktéore moga wptyna¢ na funkcjonowanie umieszczonych dalej urzadzen
oczyszczajacych i spowodowac ich niewtasciwe dziatanie,

* instalacja skutecznego centralnego systemu ostrzegawczego, ktory bedzie informowat
wszystkich zainteresowanych o defektach i niewtasciwym funkcjonowaniu,

* wdrozenie programu monitorujacego we wszystkich instalacjach przerébki odpadow w celu
sprawdzenia, czy dziataja wlasciwie,

* ustalenie lokalnej strategii postgpowania w przypadku pozaru i niekontrolowanych
wyciekow,

» ustalenie lokalnego planu postepowania na wypadek pojawienia si¢ zanieczyszczenia,

* powiazanie kosztow oczyszczania $ciekow 1 gazow odpadowych z produkcja.

Dokument ten nie obejmuje metod zintegrowanych z procesami produkcyjnymi, lecz sa one
waznymi sposobami optymalizacji wptywu na srodowisko okre§lonego procesu produkcyjnego.
A zatem BAT jest:

» preferencyjne stosowanie sposobow zintegrowanych z procesem produkcyjnym zamiast
przerdbki odpaddéw po zakonczonym procesie (technika ,.konca rury”), jesli tylko jest taki
wybdr,

* ocena istniejacych instalacji produkcyjnych pod wzgledem mozliwosci ich modyfikacji i
zastosowania §rodkow zintegrowanym z procesem oraz wdrozenie tych $rodkow, o ile jest
to wykonalne lub w ostatecznosci wprowadzenie tych $rodkéw przy okazji zasadniczej
przebudowy instalacji.

a Wody Sciekowe

Whasciwy System  Gromapzenia Wop  Sciekowycn  zajmuje istotna role w  efektywnym
zmniejszaniu ilosci i/lub oczyszczaniu $ciekdw. Kieruje on strumienie $ciekow do
odpowiednich urzadzen oczyszczajacych i zapobiega mieszaniu si¢ wody zanieczyszczonej z
czysta. A zatem BAT jest:

* oddzielenie wody procesowej od niezanieczyszczonej wody deszczowej i innych doptywow
czystej wody. Jes$li na terenie istniejacej fabryki nie stosuje si¢ segregacji Sciekow,
mozliwo$¢ zainstalowania tego rozwigzania pojawia si¢ — przynajmniej czgSciowo — przy
okazji wigkszych modyfikacji urzadzen fabryki,

* segregacja $cickoOw w zalezno$ci od zawartosci zanieczyszczen,
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e nad obszarami potencjalnie =zanieczyszczonymi, jesli jest to wykonalne, nalezy
zainstalowa¢ zadaszenie,

» zalozy¢ wydzielony drenaz obszarow potencjalnie zanieczyszczonych wilacznie z
wykonaniem studzienek zbiorczych dla przechwytywania przypadkowych wyciekow i
przeciekow z nieszczelnosci,

» kanaly wody procesowej taczace miejsca jej powstawania i oczyszczania na terenie fabryki
nalezy umieszcza¢ nad powierzchniag gruntu. Jesli warunki klimatyczne na to nie pozwalajq
(temperatury znacznie ponizej 0°C), wiasciwa alternatywa sa systemy podziemne z tatwym
dostegpem. Wiele fabryk chemicznych w dalszym ciagu uzytkuje podziemne kanaty i
natychmiastowe zbudowanie nowego systemu nie jest uzasadnione, niemniej mozliwe jest
wykonanie takich prac etapowo przy okazji planowania duzych prac modyfikacyjnych
instalacji produkcyjnych lub systemu kanatow,

* instalacja zbiornikéw retencyjnych na wypadek awarii oraz zbiornikoéw przeciwpozarowych
o pojemnosci wynikajacej z przeprowadzonej oceny ryzyka zagrozen.

OczyszczANIE WOD $ciEkowYcH W sektorze chemicznym realizowane jest wedlug przynajmniej
czterech roznych strategii:

e zcentralizowane koncowe oczyszczanie w biologicznej oczyszczalni Sciekéw w fabryce,

e zcentralizowane koncowe oczyszczanie w municypalnej stacji oczyszczania $ciekow,

« zcentralizowane koncowe oczyszczanie §ciekOw z zanieczyszczeniami nieorganicznymi w
oczyszczalni chemiczno-mechanicznej,

e przerobka (przerobki) zdecentralizowana.

Zaden z powyzszych sposobow nie jest preferowany w stosunku do innych, jesli tylko
roOwnowazny poziom emisji gwarantuje ochrong srodowiska jako catosci i nie prowadzi do
wyzszych poziomow zanieczyszczenia srodowiska [Artykut 2(6) Dyrektywy].

Na tym etapie przyjmuje sig, ze podjete zostaly wilasciwe decyzje dotyczace gospodarki
odpadami, oceniony zostal wptyw na odbiornik wodny, wykorzystano wszystkie praktyczne
mozliwosci zapobiegania i zmniejszania ilosci wod $ciekowych oraz rozwazono wszystkie
zagadnienia dotyczace bezpieczenstwa. A zatem, poczawszy od tego momentu wchodza w gre
jedynie rozwiazania typu ,konca rury”.

Dla wod deszczowych BAT jest:

* kierowa¢ czysta wode deszczowa do punktu poboru wody, omijajac system kanalow
sciekowych,

* oczyszcza¢ wode deszczowa pochodzaca z obszaréw zanieczyszczonych przed potaczeniem
jej z woda pobierana.

W niektorych przypadkach korzystne z punktu widzenia $rodowiska moze by¢ stosowanie
wody deszczowej jako wody procesowej w celu zmniejszenia zuzycia wody Swiezej.

Wtasciwymi urzadzeniami do oczyszczania sa:
e piaskownik,
e staw retencyjny,

*  zbiornik retencyjny,
* filtr piaskowy.
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W przypadku, gdy olej i/lub weglowodory pojawiaja si¢ w postaci duzych bryt lub gdy nie sa
kompatybilne z innymi systemami, BAT polega na ich oddzieleniu z maksymalnym odzyskiem.
Do separacji mozna wykorzysta¢ nastepujace metody lub ich odpowiednia kombinacjeg:

* gdy spodziewane jest wystgpowanie oleju lub weglowodorow w postaci duzych bryt
stosuje sig¢ separacje oleju od wody przy pomocy cyklonu, mikrofiltracji lub separatora API
(American Petroleum Institute); w innych przypadkach alternatywnym rozwiazaniem jest
system wychwytu z rownolegtymi ptytami lub z blacha falista,

» mikrofiltracja, filtracja na ztozu ziarnistym lub flotacja gazowa,

* oczyszczanie biologiczne.

Poziomy emisji dla BAT

Parametr Stezenie
[mg/l]
catkowita zawarto$¢ weglowodoréow ° 0,05-1,5
BZTs 2-20
ChzT 30-125

2 $rednio w miesigcu
® Nie ma zgodnosci na temat analitycznych metod oznaczania
weglowodordéw i kwestia ta nie moze by¢ rozwigzana w ramach TWG.

BAT dla emulsji zaktada jej destabilizacje i usunigcie w zrodle powstawania.

Dla zawiesiny czastek stalych (TSS) (TSS, ktora zawiera zwiazki metali cigzkich lub aktywny
osad wymaga innego post¢gpowania) BAT polega na usunigciu jej ze strumieni wod Sciekowych
w przypadkach, gdy moze ona spowodowac¢ uszkodzenie znajdujacych si¢ dalej urzadzen lub
przed doprowadzeniem do miejsca poboru wody. Powszechnie stosuje si¢ nastgpujace metody:

* sedymentacja / flotacja powietrzna w celu zatrzymania gtéwnego tadunku TSS,

* filtracja mechaniczna dla dalszego zmniejszenia ilo$ci zawiesiny,

* mikrofiltracja lub ultrafiltracja, kiedy wymagana jest woda catkowicie pozbawiona
zawiesiny.

Preferowane sa metody umozliwiajace odzysk substancji.

W dalszej kolejnosci BAT obejmuje:

* kontrole zapachu i hatasu przez przykrycie lub zamknig¢cie urzadzen oraz w miare
koniecznosci kierowanie powietrza wylotowego do dalszych systemdéw przerdbki odpaddéw
gazowych,

* utylizacje osadu przez dostarczenie go do licencjonowanego podwykonawcy lub przez
przerabianie go na miejscu (patrz sekcja o przerobce osadu).

Metale cigzkie sa pierwiastkami chemicznymi, ktoérych nie mozna zniszczy¢, a zatem odzysk i
ponowne uzycie sa jedynymi sposobami przeciwdziatajacymi ich uwalnianiu do $rodowiska.
Jakiekolwiek inne postgpowanie powoduje jedynie ich przemieszczanie si¢ migdzy réznymi
mediami: wodami $ciekowymi, powietrzem i wysypiskiem statych odpadow.

A zatem, w stosunku do metali ciezkich BAT polega na wykonaniu wszystkich ponizszych
czynnosci:
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* segregowac $cieki zawierajace zwiazki metali ciezkich tak dalece, jak to tylko mozliwe
oraz

* przerabia¢ wydzielone strumienie $ciekow w miejscu ich powstawania zanim zostana
zmieszane z innymi strumieniami, oraz

* stosowac najszerzej jak mozna technologie umozliwiajace odzysk i

e ulatwia¢ pozniejsze usuwanie metali cigzkich w koncowej oczyszczalni $ciekow na etapie
finalnym, w razie konieczno$ci z zastosowaniem pozniejszej przerobki osadu.

Wtasciwymi technikami sa:

* wytracanie / sedymentacja (lub flotacja powietrzna jako zamiennik) / filtracja (lub
mikrofiltracja lub ultrafiltracja jako zamiennik),

* krystalizacja,

* wymiana jonowa,

* nanofiltracja (lub odwrotna osmoza jako zamiennik).

Poziomy emisji, ktore mozna osiagna¢ po zastosowaniu powyzszych metod kontroli silnie
zaleza od rodzaju procesu, ktory jest zrodtem metali cigzkich i z tego powodu TWG uznala, ze
nie jest w stanie poda¢ warto$ci poziomoéw emisji dla BAT dla sektora chemicznego jako
catosci. W tej kwestii zalecane jest odwolanie si¢ do dokumentéw BREF odnoszacych si¢ do
konkretnego procesu produkcyjnego.

Zawarto$¢ soli nieorganicznych (i/lub kwasu) w wodach $ciekowych moze mie¢ wplyw na
biosfere odbiornika wodnego, do ktorego odprowadzane sa $cieki. Dotyczy to na przyktad
matych rzek, do ktorych wprowadzane sa duze ilosci soli oraz funkcjonowania kanatow
sciekowych, gdzie nalezy si¢ liczy¢ z korozja rur, zaworéow i pomp lub nieprawidlowa praca
usytuowanych dalej stacji biologicznego oczyszczania $ciekow. W jednym lub w obu tych
przypadkach BAT zaklada kontrolg ilosci soli nieorganicznych, najlepiej u zrodta i najlepiej
przy zastosowaniu sposobow pozwalajacych na odzysk. Wilasciwymi metodami przerobki
takich Sciekoéw (nie dotyczy usuwania metali cigzkich i soli amonowych) sa:

e odparowanie,

* wymiana jonowa,

e odwrotna osmoza,

¢ biologiczne usuwanie siarczanéw (stosowana jedynie do siarczanow, lecz jesli obecne sa
metale cigzkie, one takze sa usuwane).

Zanieczyszczeniami nienadajacymi si¢ do biologicznej przerobki sa na przyklad nie
ulegajacy biodegradacji TOC (catkowity wegiel organiczny) i/lub substancje toksyczne, ktore
hamuja proces biologiczny. W tej sytuacji nalezy zapobiega¢ odprowadzaniu takich substancji
do biologicznej oczyszczalni. Nie jest mozliwe wczesniejsze wskazanie zanieczyszczen, ktore
sa inhibitorami proceséw biologicznych w biologicznej czyszczalni $ciekow, gdyz zalezy to
przystosowania mikroorganizmow pracujacych w danej oczyszczalni do okreslonych
zanieczyszczen. A zatem BAT polega na unikaniu doprowadzania do oczyszczalni biologiczne;j
sktadnikéw $ciekow, ktore moga spowodowac jej niewlasciwe funkcjonowanie oraz
stosowaniu wilasciwych metod oczyszczania dla znaczacej czegsci doptywowych strumieni
$ciekow nie ulegajacej biologicznej degradacji.

*  wybor 1: metody, ktore umozliwiaja odzysk substancji:
- nanofiltracja lub odwrotna osmoza,
- adsorpcja,

2 Jeden z Krajow Cztonkowskich nalega na ustalenie bardziej doktadnej definicji kryterium dla ,,znaczacej czgsci (...) nie

ulegajacej biodegradacji”. Odnotowano podziat opinii. Szczegoty w Rozdziale .
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- ekstrakcja,

- destylacja / rektyfikacja,
- odparowanie,

- odpedzanie.

* wybor2: metody usuwania zanieczyszczen bez potrzeby dodatkowego paliwa, gdy
odzysk nie jest uzasadniony:

- utlenianie chemiczne, nalezy uwazac przy substancjach zawierajacych chlor,
- redukcja chemiczna,
- hydroliza chemiczna.

*  wybdr3: metody usuwania zanieczyszczen wiazace Si¢ ze znacznym zuzyciem energii;
sa uzasadnione gdy nie ma innego sposobu zmniejszenia toksycznosci lub wiasciwosci
inhibitujacych lub kiedy proces moze by¢ podtrzymywany samorzutnie:

- utlenianie mokrym powietrzem (wariant nisko- lub wysokoci$nieniowy),
- spopielanie wod $ciekowych.

* ewentualne zastosowanie metod wymagajacych znacznych ilosci wody chtodzacej lub
mokrego skrubingu dla oczyszczania powietrza wylotowego musi by¢ poddane
odpowiedniej ocenie w przypadkach, gdy poboér i zuzycie wody ma istotne znaczenie dla
srodowiska. Dotyczy to takich metod jak:

- ekstrakcja,

- destylacja / rektyfikacja,
- odparowanie,

- odpedzanie.

Scieki ulegajace biodegradacji moga by¢ oczyszczane w systemach biologicznych badz jako
strumienie doptywowe w specjalnie zaprojektowanych uktadach (wstepnie) oczyszczajacych,
na przyklad beztlenowych lub tlenowych oczyszczalniach pracujacych z duzymi stezeniami
zanieczyszczen, badz jako $cieki mieszane w centralnej stacji oczyszczania Sciekéw. A zatem,
BAT jest usuwanie biodegradowalnych substancji przy pomocy wilasciwych biologicznych
systemow oczyszczania (lub odpowiedniej ich kombinacji), takich jak:

* biologiczna przerobka wstgpna w celu odciazenia centralnej biologicznej stacji
oczyszczania $ciekow od wysokiego tadunku substancji biodegradowalnych (lub jako etap
koncowy). Wiasciwymi technikami sa:

- beztlenowy proces kontaktowy,

- wstgpny proces beztlenowy pod ostong osadu,

- beztlenowy i tlenowy proces z nieruchomym ztozem,
- beztlenowy proces ze zlozem ekspandowanym,

- proces z mieszanym osadem aktywnym,

- bioreaktor membranowy,

- filtr zraszany,

- proces z biofiltrujacym ztozem statym.

» nitryfikacja / denitryfikacja gdy $cieki zawieraja odpowiednig ilo§¢ azotu,

* centralne oczyszczanie biologiczne; nalezy unika¢ wprowadzania zanieczyszczen nie
ulegajacych biodegradacji, gdy moga one spowodowa¢ nieprawidtowa pracg systemu
oczyszczania 1 kiedy oczyszczalnia nie jest przystosowana do ich przerabiania. W
ogolnosci, wynikajacy z =zastosowania BAT poziom emisji BZT po centralnym
oczyszczaniu biologicznym jest < 20 mg/l. Typowym zastosowaniem dla osadu aktywnego
jest etap biologiczny o niskim obciazeniu — dzienny tadunek ChZT wynosi < 0,25 kg/kg
osadu.

Poziomy emisji odpowiadajace BAT dla wody odprowadzanej do
odbiornika wodnego po ostatecznym oczyszczeniu *:

Jeden z Krajow Cztonkowskich nalega takze na podanie wynikajacych z zastosowania BAT pozioméw emisji AOX i
metali cigzkich w koncowym punkcie odprowadzania $ciekéw. Odnotowano podzielone opinie. Szczegdty dotyczace stanu
dyskusji podane sa w Rozdziale .
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Efektywnos¢ Poziomy

Parametr * oczyszczania emisji
[%] [mg/1] ®

Catkowita zawiesina (TSS) 10-20 ©
ChzZT 76-96 ¢ 30-250
Catkowity azot nieorganiczny °© 5-25
Catkowity fosfor 0,5-1,5"
Halogenowe zwigzki organiczne
(AOX)

2 dla BZT patrz poprzednia sekcja o centralnej obrébce biologicznej

® $rednia dzienna, wyjatek TSS

¢ $rednia w miesigcu

9 niska efektywno$¢ oczyszczania dla niskich stezen zanieczyszczen

¢ suma NH4-N, NO,-N oraz NO;-N (lepszym parametrem bytby azot catkowity;
ze wzgledu na brak informacji o azocie catkowitym podano dane na temat
catkowitego azotu nieorganicznego)

fnizsza warto$¢ dla nawozonej biologicznej oczyszczalni $ciekdw, wyzsza
wartos¢ dla proceséw produkcyjnych

Q_ Osad z Oczyszczalni Sciekow

Kiedy osad z oczyszczalni $ciekoOw przerabiany jest na terenie fabryki chemicznej, BAT
obejmuje zastosowanie jednej lub kilku nizej wymienionych mozliwosci (bez preferencji):

e operacje wstepne,

e operacje zaggszczania osadu,

e stabilizacja osadu,

¢ kondycjonowanie osadu,

* metody odwadniania osadu,

* operacje suszenia,

e termiczne utlenianie osadu,

* umieszczenie osadu na wysypisku na terenie fabryki.

Przerobka poza terenem fabryki nie jest brana pod uwagg, gdyz nie wchodzi w zakres
niniejszego dokumentu. Niemniej, wnioski na temat BAT nie zawieraja jakichkolwiek
przeciwwskazan dla przerdbki osadow przez zewngtrznych wykonawcow poza terenem fabryki.

a_ Gazy Odpadowe

SYSTEMY ZBIERANIA GAZOW ODPADOWYCH sg instalowane w celu kierowania emisji gazowych do
systemOw oczyszczania. Skladaja si¢ z obudowy zrodla emisji, odpowietrzen i rurociagdw.
BAT obejmuje:

* zmniejszenie wielkosci strumienia gazu doprowadzanego do instalacji oczyszczania przez
mozliwie doktadne obudowanie zrodta emisji
* zapobieganie ryzyku eksplozji przez:
- zainstalowanie detektora palnosci wewnatrz kolektora gazow, gdy ryzyko pojawienia
si¢ mieszaniny palnej jest wysokie,
- utrzymywanie stgzen mieszaniny gazow bezpiecznie ponizej dolnej lub powyzej gornej
granicy wybuchowosci.
¢ instalacja wlasciwego wyposazenia zapobiegajacego zaptonowi mieszaniny palnych gazow
z tlenem lub minimalizujacego skutki takiego zaptonu.

Niniejszy dokument rozr6znia dwa rodzaje zrodet gazoéw odpadowych:
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* zrodla niskotemperaturowe, takie jak procesy produkcyjne, operowanie chemikaliami,
przerdbka produktow,

» zrddla wysokotemperaturowe, takie jak procesy spalania w urzadzeniach takich jak kotly,
kotlownie energetyczne, spalarnie oraz urzadzenia do termicznego lub katalitycznego
utleniania.

Zrodla niskotemperaturowe

W gazach odpadowych pochodzacych ze zrddet niskotemperaturowych (gazy wylotowe z
procesow produkcyjnych) nalezy kontrolowaé zawarto$¢ pylu (materii w stanie
rozdrobnionym), VOC (lotne zwiazki organiczne) oraz zwiazkdéw nieorganicznych (HCI, SO,,
NOx itd.).

Usunigcie pylu / materii w stanie rozdrobnionym ze strumieni gazow odpadowych jest BAT
badz jako ostateczny etap oczyszczania, badz jako wstgpna przerdbka chroniaca kolejne
urzadzenia. W miar¢ mozliwosci nalezy stosowac odzysk substancji oraz rozwazy¢ zuzycie
wody 1 energii przez stosowane metody oczyszczania. Wlasciwymi metodami kontroli
zanieczyszczen sa:

* metody wstgpnej obrobki z mozliwoscig odzysku:

- separator,

- cyklon,

- filtr mglowy (takze jako ostateczny etap oczyszczania dla usuwania aerozoli i kropel).
* metody oczyszczania koncowego:

- mokry skruber,

- elektrofiltr,

- filtr tkaninowy,

- rozmaite filtry o wysokiej skutecznosci zalezne od rodzaju rozdrobnionej substancji.

BAT uwzglednia usunigcie VOC ze strumieni gazow odpadowych. Stosowana technologia
oczyszczania zalezy od procesu, z ktorego pochodza gazy oraz stopnia zagrozenia, jaki
przedstawiaja.

* wybdr1l: metody odzysku surowcdéw i/lub rozpuszczalnikdw czesto stosowane jako
obrobka wstepna stuzaca do odzysku zasadniczej ilosci VOC przed odprowadzeniem
strumienia odpadowego do dalszych urzadzen oczyszczajacych lub do ochrony dalszych
urzadzen ze wzgledoéw bezpieczenstwa. Wiasciwymi technikami sa:

- mokry skrubing,

- kondensacja,

- separacja membranowa,
- adsorpcja.

lub kombinacja powyzszych:
- kondensacja / adsorpcja,
- separacja membranowa / kondensacja.

* wybor2: techniki obnizania st¢zenia stosowane, gdy odzysk nie jest wykonalny z
preferencja dla metod o niskim zapotrzebowaniu na energie.

* wybdr3: metody spalania (termiczne lub katalityczne utlenianie) stosowane, gdy inne
metody o rownej efektywnosci sa niedostgpne.

W przypadku stosowania metod spalania oraz, gdy nalezy si¢ liczy¢ ze znacznymi ilo$ciami
zanieczyszczen w gazach odlotowych, BAT obejmuje zainstalowanie systemu oczyszczania

tych gazéw. Ponadto, spalanie w pochodniach jest BAT jedynie dla utylizacji nadmiaru palnych
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gazdéw, na przykltad w zwiazku z pracami konserwacyjnymi, funkcjonowaniem urzadzen w
trybie awaryjnym lub dla utylizacji odleglych strumieni nie potaczonych z systemami
oczyszczania.

Dla innych substancji niz VOC BAT zaktada usunigcie tych zanieczyszczen przy zastosowaniu
odpowiedniej metody:

* mokry skrubing (woda, roztwory kwasne lub alkaliczne) dla halogenowodorow, Cl,, SO,,
H,S, NH;

e skrubing z rozpuszczalnikami niewodnymi dla CS,, COS,

e adsorpcja dla CS,, COS, Hg,

* biologiczne oczyszczanie gazéw dla NHs, H»S, CS»

¢ spalanie w odpowiedniej instalacji dla H,S, CS,, COS, HCN, CO,

e SNCR (Selektywna Redukcja Niekatalityczna) Iub SCR (Selektywna Redukcja
Katalityczna) dla NO.

Preferowane sa, w miar¢ mozliwosci, metody odzysku w stosunku do metod usuwania
zanieczyszczen, na przyklad:

e odzysk chlorowodoru przez stosowanie wody w pierwszym skruberze w celu
wyprodukowania roztworu kwasu solnego,
e odzysk NHa.

TWG uznala, Ze nie jest w stanie poda¢ wynikajacych z BAT warto$ci poziomdw emisji, ktore
obowiazywatyby w catym sektorze chemicznym dla gazéw odpadowych z procesow
produkcyjnych. Poziomy emisji dla gazow procesowych (po zastosowaniu BAT) silnie zaleza
od konkretnego procesu i zalecane jest odwotanie si¢ do dokumentéw BREF odnoszacych sig
do konkretnego procesu produkcyjnego.

Zrédla wysokotemperaturowe

W gazach odpadowych pochodzacych z procesow wysokotemperaturowych (wylotowe gazy
spalinowe) nalezy kontrolowaé¢ zawartos¢ pytu (materii w stanie rozdrobnionym), zwiazkow
halogenowych, tlenku wegla, tlenkéw siarki, NOx oraz dioksyn w niektorych przypadkach.

BAT polega na usuni¢ciu pylu / materii w stanie rozdrobnionym przez zastosowanie jednej z
nastepujacych metod:

e elektrofiltr,

» filtr workowy (po schtodzeniu w wymienniku ciepta do 120-150 °C),
» filtr katalityczny (podobne warunki jak dla filtra workowego),

*  mokry skrubing.

BAT jest odzysk HCl, HF i SO, przez zastosowanie dwustopniowego skrubingu lub usunigcie
tych substancji przez zastosowanie suchej, potsuchej lub mokrej iniekcji sorbentu, chociaz
mokry skrubing jest na ogét technologia o najwyzszej efektywno$ci zardwno pod wzgledem
obnizenia stezenia jak i odzysku.

Dla NOy BAT zaklada zastosowanie SCR w miejsce SNCR (przynajmniej dla wigkszych
instalacji), ze wzgledu na wyzsza efektywnos¢ usuwania zanieczyszczen i wieksza skutecznosé
ochrony $rodowiska. W przypadku istniejacych instalacji wykorzystujacych metode SNCR
nalezy rozwazy¢ przejscie na system SCR przy okazji planowanych duzych modyfikacji
urzadzen spalarni. Chociaz SCR jest BAT w sensie ogolnym, to sa indywidualne przypadki (na

xiv



Executive Summary — Waste Water

ogot dotyczy to malych instalacji), w ktéorych najlepszym technicznie i ekonomicznie
rozwigzaniem jest SNCR. W takiej sytuacji nalezy rozwazy¢ mozliwo$¢ zastosowania innych
sposobow poprawienia ogélnej skuteczno$ci systemu niz zastapienie istniejacej instalacji

SNCR.

Poziomy emisji wynikajace z zastosowania BAT dla oczyszczania
wylotowych gazéw spalinowych

Poziomy emisji

Parametr [mg/Nm?] *
pyt <56-15
HCI <10
HF <1
SO, <40-150 2
NOj (kotty i nagrzewnice opalane gazem) 20-1503
NOy (kotty i nagrzewnice opalane paliwem 55-300 3
ciektym)
NH; * <5°
dioksyny 0,1 ng/Nm® TEQ

" $rednia potgodzinna, odnosne stezenie tlenu 3 %

2 nizszy zakres dla paliwa gazowego, wyzszy zakres dla paliwa ciektego

% wyzsze warto$¢ dla matych instalacji stosujacych SNCR

4 obecnos$¢ NH; zwigzana z zastosowaniem metody SCR

® warto$¢ dla nowych Kkatalizatorow; w miare starzenia katalizatora emisje NH;
zwiekszajg sie

Uwaci KORCOWE 1 ZALECENIA (Rozpziar 6)

Odnotowano cztery odrgbne opinie przedstawione przez jeden z Krajow Cztonkowskich po
drugim spotkaniu TWG.

1.

Woyrazili oni opinig, Ze stwierdzenia dotyczace BAT dla gospodarki $ciekami i gazami
odpadowymi sa czg¢$ciowo zbyt ogdlne i odnosza si¢ do strumieni o wigkszych stezeniach i
tadunkach (jak podano w Sekcji 2.2.2.3.1).

Wyrazili poglad, ze kryterium ,znaczaca czg$¢ nie ulegajaca biodegradacji” wymaga
dokladniejszej definicji przez podanie zestawu wartosci wskaznikowych dla nie
ulegajacego biodegradacji TOC (catkowity wegiel organiczny) w strumieniach wod
$ciekowych.

Nalegaja na podanie zwiazanych z zastosowania BAT poziomow emisji dla metali cigzkich.
Proponuja przyjecie wartosci podanych w przyktadach opisanych w Aneksie 7.6.4. W ich
opinii, zaktadajac wykonanie opisanych wczesniej takich dziatan (patrz sekcja o metalach
ciezkich) jak strategia zapobiegania, wstgpna obrobka oraz zcentralizowane oczyszczanie,
mozliwe jest podanie poziomow emisji metali cigzkich dla BAT odpowiadajacych sytuacji
wielu fabryk chemicznych. Twierdza oni dalej, ze warto$ci pozioméw emisji zaleza od
udziatu produkcji zwiazanej z emisjq metali cigzkich, a zatem zaleza od cato$ciowego
profilu produkcji. W szczegdlnych przypadkach, zwlaszcza w syntezie chemikaliow
wysokowartosciowych, nalezy si¢ liczy¢ ze znacznie wyzszymi poziomami emisji. W
kwestii odprowadzania $ciekow do publicznego systemu kanaléw Sciekowych nalezy
uwzglednia¢ wptyw na centralna stacj¢ oczyszczania Sciekow jedynie w takim stopniu, aby
nabra¢ pewnosci, ze metale cigezkie nie sa odprowadzane do innych medidéw.

TWG nie przyjeta tej prosby stwierdzajac, ze podanie poziomoéw emisji wynikajacych z
zastosowania BAT byloby nieuzyteczne, gdyz wartosci te sa zalezne od specyficznego
polaczenia strumieni $ciekéw na terenie poszczego6lnych zaktadow produkcyjnych i moga
nie mie¢ znaczenia w rzeczywistych sytuacjach. W zwiazku z powyzszym odnotowano
podziat opinii.

Nalegaja na podanie pozioméw emisji AOX (halogenowe zwiazki organiczne)

wynikajacych z zastosowania BAT w oparciu o przyktady podane w Aneksie 7.6.2.
Twierdza oni, ze mozliwe jest podanie warto$ci emisji dla BAT, chociaz warto$ci emisji
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AOX silnie zaleza od rodzaju prowadzonych syntez chloroorganicznych i ich udzialu w
catej produkcji fabryki. Podanie tych danych mozliwe jest przy zalozeniu, ze oczyszczanie
sciekow przebiega zgodnie z opisanymi wczesniej konkluzjami na temat BAT (patrz sekcja
o0 zanieczyszczeniach nienadajacych si¢ do biologicznej przerdbki).

TWG nie przyjeta tej prosby. Prezentowane przyklady (patrz Aneks 7.6.2) zostaly
zinterpretowane jako skladajace si¢ z roznych zbioréw danych statystycznych, co nie
pozwala na okreslenie na ich podstawie wartosci poziomow emisji dla BAT. Przypomniano
nawet, ze jeden z najnizszych wymienionych pozioméw emisji AOX podano jako przyktad
stabej efektywnosSci ochrony $rodowiska, a najwyzsze emisje pochodza z fabryki, gdzie
ochrona $rodowiska jest na bardzo dobrym poziomie. W tych warunkach TWG uznata, ze
podanie konkretnych wartosci poziomow emisji AOX dla BAT bytoby niewlasciwe. W
zwiazku z powyzszym odnotowano podzial opinii.

Przeprowadzona wymiang informacji nalezy uzna¢ za dalece niekompletng. Trudno jest
zrozumie¢ przyczyny takiego stanu zwazywszy, ze przemyst chemiczny wlozyl ostatnio wiele
wysitku 1 uzyskat znaczace osiagnigcia w gospodarowaniu §ciekami i gazami odpadowymi. W
roéwnym stopniu trudna byta wymiana informacji z niektorymi Krajami Cztonkowskimi.

W kwestii dalszych modyfikacji niniejszego dokumentu BREF, zaleca si¢ wypehienie
istniejacych luk. Z modyfikacjami nalezy poczeka¢, az beda gotowe pionowe dokumenty BREF
dla sektora chemicznego. Aby modyfikacja miata sens, nalezy w wigkszym stopniu wzia¢ pod
uwagg informacje uzyteczne dla osob przygotowujacych zezwolenia. Dalsze szczegoty mozna
znalez¢ w Rozdziale 6.

xvi



