WD-12

Stan 12/15
Il:llll INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1, 41-803 Zabrze
Rok zalosenia (955 tel.: 32-271-00-41 | fax.: 32-271-08-09
e-mail: office@ichpw.pl | internet: www.ichpw.pl
Wytyczne dotyczace praktycznego
zastosowania Konkluzji BAT w zakresie
produkcji zelaza i stali:
czesc 2 Instalacje do produkcji koksu
¥ Sfinansowano ze srodkéw Narodowego T.\_'”N]STFRS_T,\VO
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki SRODOWISKA
Narodowy Fundusz Wodnej pochodzacych z oplat rejestracyjnych,
Oty oo na zaméwienie Ministerstwa Srodowiska

i Gospodarki Wodnej

Zabrze, wrzesien 2016r.



Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

WPROWADZENIE ... e e 3
STAN PRAWNY DOTYCZACY KONKLUZII BAT ... e 4
KONKLUZJE O CHARAKTERZE OGOLNYM ......coooiiiiiiiiieeeceee e 16
KONKLUZJE POWIAZANE Z TECHNOLOGIA | POZIOMEM EMISJI ............ 31
LITERATURA . e e 45




Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

1. WPROWADZENIE

Prace wykonano na podstawie umowy DOS/4/2016/BAT z dnia 30 maja 2016 r. zawartej pomiedzy
Ministerstwem Srodowiska, a Instytutem Chemicznej Przerébki Wegla w Zabrzu.

Niniejsze wytyczne sg drugg czescig pracy ,,Wytyczne dotyczace praktycznego zastosowania Konkluzji
BAT w zakresie produkcji zelaza i stali” i dotyczg instalacji do produkcji koksu. Pierwsza czes$¢ pracy
dotyczy produkgji i obrébki metali. Obie prace sg wykonane wg wspdlnych wytycznych, co przektada
sie na podobng forme obu sprawozdan. Obie prace powstaty w celu interpretacji tego samego
dokumentu “Commission Implementing Decision of 28 February 2012 establishing the Best Available
Techniques conclusions under Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the Council
on industrial emissions for iron and steel production” (konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do
produkgji zelaza i stali). Kazda z czesci dotyczy innego obszaru przemystu ale opiera sie na wspdlnej
podstawie prawnej. W zwigzku z tym rozdziaty nr 2 dotyczace przedmiotowego stanu prawnego oraz
stosowanych definicji w obu pracach zostaty opracowane wspdlnie z Instytutem Metalurgii Zelaza i s3
identyczne w swoim brzmieniu.

Niniejsze wytyczne zostaty wykonane dla prowadzacych instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego, jak i organdow administracyjnych ochrony srodowiska jako materiat wspierajacy przy
ustalaniu warunkow zapiséw pozwolen zintegrowanych dla instalacji koksowniczych. Zebrane
i poddane krytycznej analizie informacje bedg stanowi¢ wsparcie dla procesu decyzyjnego
w koksowniach w zakresie koniecznosci i kierunkdw prowadzenia inwestycji proekologicznych oraz
powigzania ich z osigganymi efektami w zakresie obnizania poziomu emisji zanieczyszczen do
powietrza, gruntu i wdd gruntowych. Prowadzenie inwestycji proekologicznych jest zwigzane
w sposdb nierozerwalny z poziomem stosowanej techniki i technologii.

Opis poszczegdlnych konkluzji BAT obejmuje: oznaczenie tresci konkluzji, interpretacje zapisu
konkluzji, rozwigzania alternatywne (w tym rdéwniez odstepstwa), zalecany sposéb i czestotliwosc¢
monitorowania.

Niniejsze wytyczne przedstawiajg wskazéwki dotyczgce praktycznego stosowania Konkluzji BAT
w zakresie instalacji do produkcji koksu. Niniejszy dokument nie ma mocy prawnej.
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2. STAN PRAWNY DOTYCZACY KONKLUZJI BAT
Podstawy prawne opracowania wytycznych, wedtug daty jego opracowania, stanowia:

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010r.
w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich
kontrola) (Dz. Urz. L334 z17.12.2010, str. 17, z pdzniejszymi zmianami),

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 19 kwietnia 2016r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. 2016,
Poz. 672),

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U. 2001 nr 62 poz. 627 z
pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz.U. 2013 poz. 21 z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (Dz.U. 2001 nr 115 poz. 1229 tekst jednolity),
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu Sciekéw (Dz.U. 2001 nr 72 poz. 747 tekst jednolity),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania odpadéw (Dz.U. 2014 poz. 1546 z pdzniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody
(Dz. U. 2014r. poz. 1542),

Ustawa z dnia 29 czerwca 1995r. o statystyce publicznej (Dz.U. Nr 88, poz. 439, z pdin. zm.) —
(obowiagzki w zakresie sprawozdawczosci 0S-1),

Ustawa z dnia 17 lipca 2009r. o systemie zarzgdzania emisjami gazow cieplarnianych i innych
substancji (Dz. U. Nr 130, poz. 1070, z pdzn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 28 grudnia 2010r. w sprawie wzoru formularza
raportu oraz sposobu jego wprowadzania do Krajowej bazy o emisjach gazéw cieplarnianych
i innych substancji (Dz.U. 2011 nr 3 poz. 4),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomoéw
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 nr 0 poz. 1031),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych
poziomdw hatasu w srodowisku(Dz.U. 2007 nr 120 poz. 826 tekst jednolity),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005r. w sprawie substancji
szczegblnie szkodliwych dla sSrodowiska wodnego, ktérych wprowadzenie w S$ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego
(Dz.U. 2005 nr 233 poz. 1988 z pdzniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006r. w sprawie sposobu realizacji
obowigzkéw dostawcow sciekdw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do
urzadzen kanalizacyjnych (Dz.U. 2006 nr 136 poz. 964 z pdzniejszymi zmianami),
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014r. w sprawie warunkéw, jakie
nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wadd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz.U. 2014 poz. 1800),
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e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015r. w sprawie szczegétowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz.U. 2015 poz. 1694),

e Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28.02.2012r. ustanawiajagca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza
i stali (Dz.U. L 70z 8.3.2012, str. 63—98).

e Norma PN-ISO 4225:1999 Jakos¢ powietrza. Zagadnienia ogdlne — terminologia.

Niniejsze wytyczne odnoszg sie do konkluzji BAT, obejmujacych:

e ogdlne konkluzje dotyczgce BAT, rozpatrywane z punktu widzenia instalacji koksowniczych,

e konkluzje dotyczgce BAT dla instalacji koksowniczych.
Wytyczne konkluzji dotyczacych BAT dla produkcji i obrdbki metali opracowano w osobnym
opracowaniu.

Konkluzje dotyczgce Najlepszych Dostepnych Technik (BAT), zgodnie z art. 3 pkt. 8d ustawy prawo
ochrony $rodowiska (POS) stanowig dokument sporzadzony na podstawie dokumentu
referencyjnego BAT [1], przyjmowany przez Komisje Europejska, w drodze decyzji, zgodnie
z przepisami dotyczacymi emisji przemystowych, formutujacy wnioski dotyczace najlepszych
dostepnych technik, ich opisu, informacji stuzgcej ocenie ich przydatnosci, wielkosci emisji
powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami, powigzanego monitoringu, powigzanych
poziomdéw zuzycia oraz, w stosownych przypadkach, odpowiednich sposobéw przeprowadzenia
remediacji.

Konkluzje dotyczace BAT publikowane sg w formie decyzji wykonawczych Komisji, ktore obowigzujg
wprost w Krajach Cztonkowskich Unii Europejskiej. Sg to wiec dokumenty wigzgce prawnie,
stanowigce poziom odniesienia dla wymagan okreslanych w pozwoleniach zintegrowanych. Prawo
krajowe w $lad za dyrektywag IED wskazuje, ze elementy konkluzji dotyczacych BAT, takie jak
graniczne wielkosci emisyjne oraz wymagania dotyczgce monitorowania emisji, obowigzujg wprost
i powinny by¢ przenoszone do pozwolen zintegrowanych.

Z art. 204 ust. 1 POS wynika obowiazek, zgodnie z ktérym wtaéciwy organ okreéla dopuszczalne
wielkosSci emisji, zapewniajgce w normalnych warunkach eksploatacji nieprzekraczanie granicznych
wielkosSci emisyjnych.

Graniczne wielkoéci emisyjne, zostaty zdefiniowane w art. 3 pkt. 4a POS jako najwyzsze z okreélonych
w konkluzjach BAT wielkosci emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami, uzyskiwane
w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostepnej techniki lub kombinacji
najlepszych dostepnych technik.

W zakresie monitorowania emisji art. 211 ust 5 POS méwi, ze w pozwoleniu zintegrowanym dla
instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego okreSla sie zakres i sposdb
monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania okreslonymi
w konkluzjach BAT, jezeli zostaty one okreslone. Zgodnie z ogdlng zasadg okreslong w konkluzjach
BAT, monitoring emisji nalezy prowadzi¢ zgodnie z normami EN, a jezeli nie s3 dostepne, nalezy
stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie
danych o réwnowaznej jakosci merytorycznej.

Obowigzek wskazany w art. 211 ust. 5 POS odnosi sie wyraznie do monitoringu emisji, a nie
monitorowania parametrow procesowych. Zakres i czestotliwo$s¢ monitoringu parametréw
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procesowych powinien by¢ ustalany indywidualnie przez wtasciwe organy ochrony Srodowiska
w oparciu o zalecenia w tym zakresie wskazane w konkluzjach BAT.

Nowe regulacje wymuszajg wprowadzenie zmian w pozwoleniach, przy czym dostosowanie instalacji
do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT powinno nastgpi¢ w terminie maksymalnie czterech lat
od dnia wejscia w zycie ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony $srodowiska
oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101), tj. od 5 wrzesnia 2014.

Czteroletni okres na dostosowanie ma zastosowanie w odniesieniu do instalacji istniejgcych
(w rozumieniu danych konkluzji BAT). Instalacje nowe, w rozumieniu danych konkluzji BAT,
uzyskujgce pozwolenie zintegrowane powinny od razu spetnia¢ wymagania konkluzji BAT,
w szczegdlnosci graniczne wielkosci emisyjne oraz rodzaj i czestotliwos$¢é monitoringu.

Konkluzje BAT, w tym konkluzje BAT dla produkcji zelaza i stali, obejmujg nastepujace grupy
zagadnien:

e rodzaje substancji objete konkluzjami BAT,

e poziomy emisji pytowo-gazowych powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-

AEL),

e sposoby ograniczenia emisji niezorganizowanej,
e zakres monitoringu.
W konkluzjach dotyczgcych BAT wartosci BAT-AEL dla emisji do powietrza wyrazone sg jako [2]:

e masa wyemitowanych substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach
normalnych, tj. w temperaturze 273,15 K i przy cisnieniu 101,3 kPa, po odliczeniu
zawartosci pary wodnej, wyrazona w g/Nm?>, mg/Nm?, ug/Nm? lub ng/Nm?;

e masa wyemitowanych substancji na jednostke masy produktéw wytworzonych lub
przetworzonych (wskazniki zuzycia lub emisji), wyrazona w kg/t, g/t, mg/t lub pg/t,

natomiast BAT-AEL dla emisji do wody wyrazone sg jako:
e masa wyemitowanych substancji na objeto$¢ sciekdw wyrazong w g/l, mg/I lub pg/I.

Intencjg wprowadzenia do praktyki produkcyjnej konkluzji dotyczgcych BAT byto zminimalizowanie
oddziatywania dziatalnosci produkcyjnej na s$rodowisko naturalne. Wymiernym poziomem tego
oddziatywania byto ustalenie stosunkowo restrykcyjnych wartosci pozioméw emisji BAT-AEL dla
okreslonych proceséw produkcyjnych, ktdrych dotrzymanie ma zapewni¢ ograniczony poziom
oddziatywania przemystu na srodowisko. Wielkosci te zostaty okreslone w oparciu o stosowanie
technik wymienionych w konkluzjach.

Techniki te nie stanowig petnego katalogu mozliwosci zmniejszenia oddziatywania przemystu na
srodowisko naturalne (nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujacego charakteru) i nie s
bezwzglednie wymagane pod warunkiem, ze prowadzacy instalacje zastosujg ekwiwalentne
metody ochrony srodowiska zaréowno w zakresie spetnienia wartosci pozioméw emisji BAT-AEL
jak i ich monitorowania.

Zapisy w punkcie (6) DECYZJI WYKONAWCZEJ KOMISJI z dnia 28.2.2012 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali [3]:
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(6) W art. 15 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE przewiduje sie odstepstwa od wymogu
okreslonego w art. 15 ust. 3 tylko w przypadku, w ktérym koszty zwigzane
z osiggnieciem poziomdéw emisji sg nieproporcjonalnie wysokie w stosunku do korzysci
dla srodowiska, ze wzgledu na potozenie geograficzne, lokalne warunki sSrodowiskowe
lub charakterystyke techniczng danej instalacji

nalezy rozumie¢ jako mozliwos¢ zastosowania tzw. mechanizmoéw derogacyjnych w odniesieniu do

okreslonych zapiséw konkluzji dotyczgcych BAT lub ich czesci w trybie art. 15 dyrektywy 2010/75/UE.

24 listopada 2010 r. Parlament Europejski i Rada przyjety Dyrektywe 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych (tzw. Dyrektywa IED — The Industrial Emissions Directive), ktérej ustalenia z dniem

6 stycznia 2011 r. staty sie wigzace dla wszystkich panstw cztonkowskich.

Dyrektywa ujednolica zasady ustalania warunkdw funkcjonowania istotnych, dla jakosci srodowiska
instalacji przemystowych. Jednoczesnie dyrektywa stanowi narzedzie wdrazania wnioskow zawartych
w  komunikatach Komisji Europejskiej dotyczacych strategii tematycznych w zakresie:
zanieczyszczenia powietrza, ochrony gleby, zapobiegania powstawaniu odpaddéw i ich recyklingu,
ktorych celem jest dalsza poprawa stanu srodowiska, co zostanie osiggniete przez ustalenie bardziej
rygorystycznych warunkdw wprowadzania do Srodowiska substancji i energii.

Metodg osiggniecia celow dyrektywy jest podobnie jak w dyrektywie IPPC system pozwolen
zintegrowanych. Zgodnie z pkt. 12 ,Pozwolenie powinno obejmowac wszystkie srodki niezbedne do
uzyskania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci i zapewnienia zgodnosci dziatania
instalacji z ogélnymi zasadami regulujgcymi podstawowe obowigzki operatora. Pozwolenie powinno
zawiera¢ dopuszczalne wielkosci emisji dla substancji zanieczyszczajgcych albo rédwnowazine
parametry lub srodki techniczne, stosowne wymogi ochrony gleby i wéd podziemnych oraz wymogi
dotyczagce monitorowania. Warunki pozwolenia powinny opiera¢ sie na najlepszych dostepnych
technikach”.

Zgodnie z punktem 13 preambuty dyrektywy wzmocniono role dokumentéw referencyjnych
stwierdzajgc, ze w celu okreslenia najlepszych dostepnych technik oraz w celu ograniczenia
wystepujagcych w Unii réznic w zakresie poziomow emisji z dziatalnosSci przemystowej nalezy
sporzadzi¢ dokumenty referencyjne dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT), dokonywac ich
przegladu i w razie koniecznosci aktualizowa¢ w wyniku wymiany informacji z zainteresowanymi
podmiotami, a najwazniejsze elementy dokumentow referencyjnych BAT (zwane dalej "konkluzjami
dotyczacymi BAT") nalezy przyjgé w drodze procedury komitetowej. W tym zakresie Komisja powinna
ustanowi¢ w drodze procedury komitetowej wskazéwki w sprawie gromadzenia danych,
sporzadzania dokumentéw referencyjnych BAT i zapewniania ich jakosci.

Konkluzje dotyczace BAT powinny stanowi¢ odniesienie przy okreslaniu warunkéw pozwolenia. Mogg
one by¢ uzupetniane innymi Zzrédtami. OkresSlono takze, ze Komisja powinna dazy¢ do aktualizacji
dokumentdw referencyjnych BAT najpdzniej osiem lat po publikacji poprzedniej wersji.

W celu zapewnienia skutecznej i aktywnej wymiany informacji prowadzgcej do opracowania
dokumentdéw referencyjnych BAT o wysokiej jakosci, Komisja powinna stworzy¢ forum dziatajgce
W przejrzysty sposdb.



http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2010:334:0017:0119:EN:PDF

Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

W przypadku, gdy stosowanie poziomoéw emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami
prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow w poréwnaniu do korzysci
srodowiskowych, wtasciwe organy powinny mie¢ mozliwos¢ okreslania dopuszczalnych wielkosci
emisji odbiegajacych od tych pozioméw. Takie odstepstwa powinny opiera¢ sie na ocenie
uwzgledniajgcej dobrze okreslone kryteria (wg zatgcznika nr 3 Dyrektywy [3]). Dopuszczalne wielkosci
emisji okreslone w dyrektywie (dla wybranych typdw instalacji) nie powinny zosta¢ przekroczone.
W zadnym razie nie nalezy powodowac znaczacych zanieczyszczen, nalezy natomiast osiggng¢ wysoki
poziom ochrony srodowiska jako catosci.

Wiasciwy organ moze, w szczegdlnych przypadkach, ustalic mniej restrykcyjne dopuszczalne
wielkos$ci emisji. Odstepstwo takie moze mieé zastosowanie tylko w przypadku gdy ocena pokazuje,

ze osiggniecie poziomow emisji powigzanych z najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi

w_konkluzjach dotyczacych BAT prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztdw w stosunku

do korzysci dla Srodowiska, ze wzgledu na:

a) potozenie geograficzne danej instalacji lub lokalne warunki $rodowiskowe; lub
b) charakterystyke techniczng danej instalacji.

W Polsce, proces implementacji dyrektywy zakonczyta ustawa z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie
ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych innych ustaw opublikowana w Dzienniku Ustaw
z dnia 21 sierpnia 2014 r. Poz. 1101, ktéra wprowadza zasadnicze zapisy dyrektywy IED do polskiego
prawa.

W szczegdlnosci w art. 204. ustawy POS, ustalono, ze:

1. Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego spetniajg wymagania ochrony srodowiska
wynikajgce z najlepszych dostepnych technik, a w szczegdlnosci nie mogg powodowac
przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych.

2. W szczegdlnych przypadkach organ wtasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze
w pozwoleniu zintegrowanym zezwoli¢ na odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych,
jezeli w _jego ocenie ich osiggniecie prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow

w_stosunku do korzysci dla Srodowiska oraz pod warunkiem, ze nie zostang przekroczone

standardy emisyjne, o ile majg one zastosowanie.

3. Przy dokonywaniu oceny, o ktdrej mowa w ust. 2, organ wtasciwy bierze pod uwage potozenie
geograficzne, lokalne warunki srodowiskowe, charakterystyke techniczng instalacji lub inne
czynniki majace wptyw na funkcjonowanie instalacji i Srodowiska jako catosc.

4. Jezeli konkluzje BAT nie zostaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
dopuszczalng wielko$¢ emisji z instalacji ustala sie, uwzgledniajgc potrzebe przestrzegania
standardéw emisyjnych i standardéw jakosci Srodowiska.

Poniewaz dla instalacji produkcji Zzelaza i stali zostaty opublikowane konkluzje (Decyzja Wykonawcza
Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgca konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego iRady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza istali (notyfikowana jako dokument nr
C(2012)903) (2012/135/UE)) zapisy art. 204, ust. 4 POS nie znajdujg zastosowania, natomiast
poziomy emisji okreslone w konkluzjach majg zastosowanie przy okreslaniu warunkéow pozwolenia
zintegrowanego (PZ). W szczegdlnoéci zastosowanie maja ustalenia zawarte w art. 211 ustawy POS,
w ktdrym stwierdzono, ze (numeracja zgodnie z ustawy):
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3. Wielkosci dopuszczalnej emisji okreslone w pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego okresla sie dla takich samych lub krétszych okresow
itych samych warunkéw odniesienia, co graniczne wielkosci emisyjne, jezeli zostaty one
ustalone.

4. Jezeli konkluzje BAT nie okreslajg granicznych wielkosci emisyjnych, okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym warunki odpowiadajg poziomowi ochrony S$rodowiska okreslonemu
w konkluzjach BAT.

5. W pozwoleniu zintegrowanym okresla sie — dla instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego — zakres i sposdb monitorowania wielkoSci emisji zgodny z wymaganiami
dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT, jezeli zostaty one okreslone.
W przypadku braku konkluzji BAT — mozna uwzgledni¢ dokumenty referencyjne BAT,
w zakresie, w jakim wykraczajg one poza wymagania, o ktéorych mowa w art. 147, oraz
wymagania okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 148 ust. 1.

W art. 215. ustawy POS okreslono, ze:

1. Organ wtasciwy do wydania pozwolenia dokonuje analizy warunkéw pozwolenia
zintegrowanego niezwtocznie po publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji
BAT odnoszacych sie do gtdwnej dziatalnosci danej instalacji, lecz nie pdzniej niz w terminie
6 miesiecy od dnia publikacji.

2. Organ wtasciwy do wydania pozwolenia informuje prowadzacego instalacje o rozpoczeciu
analizy, a w trakcie jej przeprowadzania:

1) bierze pod uwage wszystkie konkluzje BAT, ktore dla danego rodzaju instalacji zostaty
opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej od czasu wydania pozwolenia lub
ostatniej analizy wydanego pozwolenia;

2) moze zazada¢ od prowadzacego instalacje przedtozenia informacji, w szczegdlnosci
wynikdw monitorowania proceséw technologicznych, niezbednych do przeprowadzenia
analizy i umozliwiajgcych pordwnanie ich z najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi
w odpowiednich konkluzjach BAT oraz okreslonymi w nich wielkoSciami emisji;

3) dokonuje oceny zasadnosci udzielenia odstepstwa, o ktérym mowa w art. 204 ust. 2.

3. Organ wtasciwy do wydania pozwolenia przedktada niezwtocznie wyniki analizy prowadzgcemu
instalacje oraz, za pomocg srodkéw komunikacji elektronicznej, ministrowi wtasciwemu do
spraw Srodowiska albo podmiotowi, o ktérym mowa w art. 213 ust. 1.

4. W przypadku, gdy analiza dokonana na podstawie ust. 1 wykazata koniecznos¢ zmiany
pozwolenia zintegrowanego, organ witasciwy do wydania pozwolenia niezwtocznie:

1) przekazuje prowadzacemu instalacje informacje o koniecznosci dostosowania instalacji,
w terminie nie dtuzszym niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT;

2) wzywa prowadzacego instalacje do wystgpienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia
w terminie roku od dnia doreczenia wezwania, okresSlajgc zakres tego wniosku majacy
zwigzek ze zmianami wynikajgcymi z dokonanej analizy.

5. W decyzji o zmianie pozwolenia wydanej na wniosek, o ktérym mowa w ust. 4 pkt 2, organ
wiasciwy do wydania pozwolenia okresla termin, nie dtuzszy niz 4 lata od dnia publikacji
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji BAT, dostosowania instalacji do nowych
wymagan okreslonych w tej decyzji.




Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

6. Udzielajgc odstepstwa, o ktdrym mowa w art. 204 ust. 2, organ wtasciwy do wydania
pozwolenia moze okresli¢ pdzniejszy termin dostosowania instalacji do nowych wymagan.
7. W decyzji o ograniczeniu wydanej na podstawie art. 195 ust. 1 pkt 5 stosuje sie odpowiednio
przepis ust. 5.
8. Do wniosku, o ktdrym mowa w ust. 4 pkt 2, nie stosuje sie przepiséw art. 210.
Z uwagi na opublikowanie konkluzji BAT dla produkcji zelaza i stali, szczegdlne znaczenie posiada art.
31. ustawy o zmianie ustawy POS o nastepujgcym brzmieniu:
W przypadku konkluzji BAT opublikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej przed
dniem wejscia w Zycie niniejszej ustawy:

1) analizy, o ktérej mowa w art. 215 ust. 1 ustawy zmienianej w art. 1, w brzmieniu nadanym
niniejszg ustawg, dokonuje sie nie pdzniej niz w terminie 12 miesiecy od dnia wejscia w zycie
niniejszej ustawy;

2) w informaciji, o ktérej mowa w art. 215 ust. 4 pkt. 1 ustawy zmienianej w art. 1, wskazuje sie
termin nie dtuzszy niz 4 lata od dnia wejscia w Zycie niniejszej ustawy;

3) w decyzji, o ktdrej mowa w art. 215 ust. 5 ustawy zmienianej w art. 1, okresla sie termin nie
dtuzszy niz 4 lata od dnia wejscia w Zycie niniejszej ustawy.

Poniewaz zgodnie z art. 40. ustawa wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogtoszenia, ww.
terminy sg aktualne instalacji zwigzanych z produkcjg zelaza i stali. Z tego powodu terminem
osiggniecia petnej zgodnosci z konkluzjami BAT jest data 04.09.2018 r.

Konkluzje dotyczace BAT w wielu przypadkach sg zapisami ogdlnymi i nieprecyzyjnymi, ktére
wymagajg specjalistycznej interpretacji i wyjasnienia. Opracowanie niniejszych wytycznych ma na
celu utatwienie koksowniom przygotowania wniosku o udzielenie PZ zgodnie z nowymi przepisami.
Materiat ten zostat tak opracowany, aby zawierat nie tylko interpretacje konkluzji dotyczacych BAT
ale réwniez szereg informacji uzupetniajacych zapisy konkluzji o informacje zawarte w dostepnych
zrédtach literaturowych, opisujacych techniki zapewniajgce osiggniecie wymaganego przepisami
odpowiedniego poziomu emisji.

W konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do produkcji zelaza i stali wystepuje szereg pojec
i skrotéw, ktdre wyjasniono ponizej:

1. Definicje poje¢ wystepujacych w konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do produkcji

zelaza i stali:

nowa instalacja oznacza instalacje wprowadzong na teren zakfadu po publikacji niniejszych konkluzji
(czyli po 8 marca 2012r.) dotyczacych BAT lub catkowitg wymiane instalacji z wykorzystaniem
istniejgcych fundamentdéw, ktdra nastgpita po publikacji niniejszych konkluzji dotyczgcych
BAT;

istniejgca instalacja oznacza instalacje, ktdra nie jest nowa instalacja;

NOy oznacza sume tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,) w przeliczeniu na NO5;

SOy oznacza sume dwutlenku siarki (SO,) i tréjtlenku siarki (SOs) w przeliczeniu na SO;

HCl oznacza wszystkie gazowe chlorki w przeliczeniu na HCl;

HF oznacza wszystkie gazowe fluorki w przeliczeniu na HF.
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2. definicje pojeé wystepujacych w ustawie Prawo ochrony srodowiska a odnoszacych sie do

dyrektywy IED i produkcji zelaza i stali:

dokument referencyjny BAT oznacza dokument bedacy wynikiem wymiany informacji
zorganizowanej zgodnie z art. 13 Dyrektywy IED, sporzadzony dla okreslonych rodzajow
dziatalnosci i opisujgcy zwtaszcza stosowane techniki, aktualne poziomy emisji i konsumpcji,
techniki uwzgledniane przy okazji ustalania najlepszych dostepnych technik, a takze konkluzje
dotyczagce BAT oraz wszelkie nowe techniki ze szczegdlnym uwzglednieniem kryteridow
wymienionych w zatgczniku Ill Dyrektywy IED;

emisja to wprowadzane bezposrednio lub posrednio, w wyniku dziatalnosci cztowieka, do powietrza,
wody, gleby lub ziemi:

a) substancje,

b) energie, takie jak ciepto, hatas, wibracje lub pola elektromagnetyczne;

graniczne wielkosci emisji (BAT-AEL) to najwyzsze z okreslonych w konkluzjach BAT wielkosci emisji
powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami, uzyskiwane w normalnych warunkach
eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostepnej techniki lub kombinacji najlepszych
dostepnych technik;

instalacja to:

a) stacjonarne urzadzenie techniczne,

b) zespdt stacjonarnych urzadzen technicznych powigzanych technologicznie, do ktérych
tytutem prawnym dysponuje ten sam podmiot i potozonych na terenie jednego zaktadu,

c) budowle niebedace urzadzeniami technicznymi ani ich zespotami, ktérych eksploatacja
moze spowodowac emisje;

istotna zmiana instalacji oznacza taka zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe,
ktora moze powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko;

konkluzje dotyczace BAT to dokument sporzadzony na podstawie dokumentu referencyjnego BAT,
przyjmowany przez Komisje Europejska w drodze decyzji, zgodnie z przepisami dotyczgcymi
emisji przemystowych, formutujacy wnioski dotyczgce najlepszych dostepnych technik, ich
opisu, informacji stuzgcej ocenie ich przydatnosci, wielkosci emisji powigzanych z najlepszymi
dostepnymi technikami, powigzanego monitoringu, powigzanych poziomdéw zuzycia oraz,

w stosowanych przypadkach, odpowiednich sposobéw przeprowadzenia remediacji;

najlepsze dostepne techniki to najbardziej efektywny i zaawansowany poziom rozwoju technologii

i metod prowadzenia danej dziatalnosci, ktéory wskazuje mozliwe wykorzystanie

poszczegdlnych technik jako podstawy przy ustalaniu dopuszczalnych wielkos$ci emisji i innych

warunkéw pozwolenia majacych na celu zapobieganie powstawaniu, a jezeli nie jest to
mozliwe, ograniczenie emisji i oddziatywania na srodowisko jako cato$é, z tym ze:

a) technika — oznacza zaréwno stosowang technologie, jak i sposéb, w jaki dana instalacja
jest projektowana, wykonywana, eksploatowana oraz likwidowana,

b) dostepne techniki — oznaczajg techniki o takim stopniu rozwoju, ktéry umozliwia ich
praktyczne zastosowanie w danej dziedzinie przemystu, z uwzglednieniem warunkéw
ekonomicznych i technicznych oraz rachunku kosztéw i korzysci, a ktére to techniki
prowadzacy dang dziatalno$¢ moze uzyskaé,

c) najlepsza technika — oznacza najbardziej efektywng technike w osigganiu wysokiego
ogoblnego poziomu ochrony srodowiska jako catosci;
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podmiot korzystajacy ze srodowiska to:

a)

b)

c)

przedsiebiorca w rozumieniu art. 4 ustawy z dnia 2 lipca 2004 r. o swobodzie dziatalnosci
gospodarczej (Dz. U. z 2013 r. poz. 672, z pdin. zm.) oraz przedsiebiorca zagraniczny
w rozumieniu art. 5 pkt 3 tej ustawy, a takze osoby prowadzgce dziatalno$¢ wytworczg
w rolnictwie w zakresie upraw rolnych, chowu lub hodowli zwierzat, ogrodnictwa,
warzywnictwa, lesnictwa i rybactwa $rédlgdowego,

jednostka organizacyjna niebedacg przedsiebiorcg w rozumieniu ustawy z dnia 2 lipca
2004 r. o swobodzie dziatalnosci gospodarczej,

osoba fizyczna niebedacg podmiotem, o ktdrym mowa w lit. a, korzystajgca ze Srodowiska
w zakresie, w jakim korzystanie ze srodowiska wymaga pozwolenia;

pomiar to rowniez obserwacje oraz analizy;

pozwolenie, bez podania jego rodzaju to pozwolenie na wprowadzenie do srodowiska substancji lub

energii, o ktérym mowa w art. 181 ust. 1 POS;

standard emisyjny to dopuszczalne wielko$ci emisji;

substancja to pierwiastki chemiczne oraz ich zwiagzki, mieszaniny lub roztwory wystepujace

w Srodowisku lub powstate w wyniku dziatalnosci cztowieka;

scieki to wprowadzane do wéd lub do ziemi, w szczegdlnosci:

a)

b)

d)

e)

f)

wody zuzyte, w szczegdlnosci na cele bytowe lub gospodarcze,

wody opadowe lub roztopowe, ujete w otwarte lub zamkniete systemy kanalizacyjne,
pochodzace z powierzchni zanieczyszczonych o trwatej nawierzchni, w szczegdlnosci
z miast, portow, lotnisk, terendw przemystowych,

wody odciekowe ze sktadowisk odpaddw oraz obiektdw unieszkodliwiania odpadéow
wydobyweczych, w ktérych sg sktadowane odpady wydobywcze niebezpieczne oraz odpady
wydobywcze inne niz niebezpieczne i obojetne, miejsc magazynowania odpaddw,
wykorzystane solanki, wody lecznicze i termalne,

Scieki bytowe rozumie sie przez to Scieki z budynkdéw mieszkalnych, zamieszkania
zbiorowego oraz uzytecznosci publicznej, powstajgce w wyniku ludzkiego metabolizmu
lub funkcjonowania gospodarstw domowych oraz $cieki o zblizonym sktadzie pochodzace
z tych budynkodw;

Scieki komunalne rozumie sie przez to Scieki bytowe lub mieszanine Sciekdw bytowych ze
Sciekami przemystowymi albo wodami opadowymi lub roztopowymi, odprowadzane
urzadzeniami stuzgcymi do realizacji zadan wifasnych gminy w zakresie kanalizacji
i oczyszczania $ciekdw komunalnych;

Scieki przemystowe rozumie sie przez to Scieki, niebedgce sciekami bytowymi albo
wodami opadowymi lub roztopowymi, powstate w zwigzku z prowadzong przez zaktad
dziatalnoscig handlowg, przemystowg, sktadowa, transportowg lub ustugows, a takze
bedace ich mieszaning ze S$ciekami innego podmiotu, odprowadzane urzadzeniami
kanalizacyjnymi tego zaktadu;

zanieczyszczenie to emisja, ktdra moze by¢ szkodliwa dla zdrowia ludzi lub stanu srodowiska, moze

powodowac szkode w dobrach materialnych, moze pogarsza¢ walory estetyczne srodowiska

lub moze kolidowaé z innymi, uzasadnionymi sposobami korzystania ze srodowiska.
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3. pozostate definicje:

odstepstwo to dopuszczenie do osiggania przez podmiot wyzszego poziomu emisji niz ten wymagany
przez konkluzje BAT, w przypadku, w ktdrym koszty zwigzane z osiggnieciem poziomdw emisji
sg nieproporcjonalnie wysokie w stosunku do korzysci dla srodowiska, ze wzgledu na
potozenie geograficzne, lokalne warunki srodowiskowe lub charakterystyke techniczng danej
instalacji.

ogolne wigzace zasady oznaczaja dopuszczalne wielkosci emisji lub inne warunki, przynajmniej na
poziomie sektora, przyjete z myslg o bezposrednim wykorzystaniu do okreslenia warunkéw
pozwolenia;

okres usredniania dopuszczalnej emisji przy ustalaniu dopuszczalnych pozioméw BAT-AEL
w Pozwoleniu Zintegrowanym — zgodnie z POS - wielkosci dopuszczalnej emisji okreslone
w pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego okresla
sie dla takich samych lub krétszych okreséw itych samych warunkow odniesienia, co
graniczne wielkosci emisyjne, jezeli zostaty one ustalone — co oznacza, ze w przypadku, gdy
zgodnie z BAT 14, nie jest wymagane prowadzenie cigglych pomiaréow, w Pozwoleniu
Zintegrowanym, mozna okresli¢ krotszy okres usredniania (np. krétszy niz Srednia dobowa)
— jest to bardziej restrykcyjne podejscie, lecz zgodne z wymogiem osiggania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska;

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami oznaczajg rézne poziomy emisji
uzyskiwane w normalnych warunkach eksploatacji z wykorzystaniem najlepszej dostepnej
techniki lub kombinacji najlepszych dostepnych technik, ktére opisano w konkluzjach
dotyczacych BAT, wyrazone jako s$rednia w danym okresie w okreslonych warunkach
odniesienia;

dopuszczalna wielko$¢ emisji oznacza mase, wyrazong w postaci okreslonych szczegdlnych
parametréw, stezenie lub poziom emisji, ktdrych nie mozna przekroczy¢ w jednym lub kilku
okresach;

rozwigzanie alternatywne - oznacza stosowanie rozwigzan innych niz opisane w konkluzjach BAT lub
w dokumencie referencyjnym o ile zapewniajg co najmniej rGwnowazny poziom ochrony
srodowiska;

standard jakosci srodowiska rozumie sie przez to poziomy dopuszczalne substancji lub energii oraz
putap stezenia ekspozycji, ktore muszg by¢ osiggniete w okreslonym czasie przez srodowisko
jako catos¢ lub jego poszczegdlne elementy przyrodnicze;

wartos¢ sredniodobowa oznacza warto$¢ uzyskang na drodze pomiaréw ciaggtych lub okresowych
oraz metodami posrednimi, z wykorzystaniem odpowiednich procedur analizy danych
umozliwiajgcych uzyskanie wiarygodnej oceny wartosci 24h (pomiar stosownych wielkosci
przez reprezentatywny dla charakteru procesu czas i analiza statystyczna wynikéw);
uzyskanie wartosci Sredniodobowej nie jest rGwnowazne/tozsame z ciggtym monitoringiem.
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4. Interpretacja kombinacji technik:

kombinacja technik — pojecie wystepujace w konkluzjach dotyczacych BAT w nastepujacych
aspektach:

a) ,wszystkie nastepujace cechy/poprzez zastosowanie nastepujacych technik” — muszg by¢
spetnione wszystkie cechy wymienione w danej konkluzji,

b) ,zastosowanie nastepujacych technik oddzielnie lub w kombinacji” - do spetnienia
konkluzji BAT wystarczy spetnienie minimum jednej z technik, ale zaleca sie stosowac jak
najwiecej,

c) ,zastosowanie jednej z ponizszych/nastepujacych technik lub ich kombinacji” -
do spetnienia konkluzji BAT wystarczy spetnienie minimum jednej z technik, ale zaleca sie
stosowac jak najwiecej,

d) ,zastosowaniu kombinacji nastepujacych technik” — muszg by¢ spetnione co najmniej dwie
cechy (wyjatek BAT 52) wymienione w danej konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie
innych rozwigzan (samodzielnie lub w kombinacji), ktére dajg taki sam lub lepszy efekt
Srodowiskowy,

e) ,techniki ... obejmujg” — nie wszystkie techniki muszg by¢ spetnione; podane techniki s
technikami przyktadowymi,

f) ,mozna zastosowaé nastepujace techniki” — podane techniki sg tylko technikami
przyktadowymi, a najwazniejsze jest spetnienie zalecen podanych w tresci gtdwnej konkluzji,

g) ,poprzez zastosowanie niezbednych technik wymienionych ponizej” — muszg by¢
zastosowane adekwatne do celu techniki, obejmujgce rozwigzania przywoftane w danej
konkluzji.

Uwaga:

Stowo , kombinacja” oznacza zawsze zastosowanie co najmniej dwdch z wymienionych technik®

(spotykane interpretacje, ze pojecie kombinacja technik oznacza zastosowanie co najmniej jednej
Z wymienionych technik lub zastosowanie wszystkich wymienionych technik jest niewfasciwe).
Pojecia ,,zastosowanie nastepujgcych technik oddzielnie lub w kombinacji” oraz ,zastosowanie
jednej z ponizszych technik lub ich kombinacji” sq tozsame.

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT: ,Techniki wymienione i opisane w niniejszych
konkluzjach dotyczgcych BAT nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujgcego charakteru. Dopuszcza
sie stosowanie innych technik, o ile zapewniajg co najmniej réwnowaziny poziom ochrony
Srodowiska.”

Jezeli zatem prowadzacy instalacje stosuje lub planuje zastosowac techniki doktadnie takie, jakie
podajg konkluzje, to powinien stosowac je w takich kombinacjach, jakie zalecajg konkluzje zgodnie
z powyzszym wykazem interpretacyjnym. Jesli natomiast prowadzacy stosuje lub planuje zastosowac
techniki ekwiwalentne, to istotne jest osiggniecie rownowaznego poziomu ochrony srodowiska bez
wzgledu na liczbe technik.

! Wedtug internetowego Stownika Jezyka Polskiego PWN: zestawienie dowolnych elementéw tworzace jakas
cato$¢; wedtug Stownika Jezyka Polskiego PWN pod redakcjg Prof. M. Szymczaka, PWN Warszawa 1978:
taczenie przedmiotéw lub poje¢ w catosé, tworzenie catosci ze sktadnikdw; catos¢ powstata z potaczenia lub
ukftadu jaki$ elementéw; np. kombinacja barw, tonéw; kombinacja czerwieni z zielenig; kombinacja dwéch
smarow”.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

5. Definicje skrotéw wystepujacych w konkluzjach dotyczacych BAT w odniesieniu do

produkciji zelaza i stali:

BAT
BAT — AEL

ENE
PCDD/F

PCB
PM,,

RDM

LIDAR

VDI

US EPA AP

ChzT
TOC
(CN)

najlepsza dostepna technika (ang. best available technique);

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (ang. best
available technique - associated emission level);

efektywnosc¢ energetyczna (ang. energy efficiency);

polichlorowane dibenzodioksyny/dibenzofurany

(ang. polychlorinated dibenzodioxins/furans);

polichlorowane bifenyle (ang. polychlorinated biphenyls);

pyt zawieszony PMy, (ang. particulate matter 10) jest frakcjg pytu o Srednicy
ziaren - do 10 mikrometréw; sktada sie z mieszaniny czgstek zawieszonych
w powietrzu, bedacych mieszaning substancji organicznych
i nieorganicznych; moze zawiera¢ substancje toksyczne takie jak
wielopiers$cieniowe weglowodory aromatyczne (np. benzo/a/piren), metale
ciezkie oraz dioksyny i furany; standardowe oznaczenie to PM10;

metoda odwrdconego modelowania dyspersji (ang. reverse dispersion
modeling);

technologia stosowana w bilansie masowym (ang. light distance and
ranging);

stowarzyszenie inzynierdw niemieckich (niem. Verein Deutscher Ingenieure),
m.in. wydajgce techniczne wytyczne VDI-Richliniem, ktére s3g integralng
czescig niemieckiej struktury techniczno-ekonomicznej; np. VDI 3790 Czesc
3: Environmental meteorology - Emission of gases, odours and dusts from
diffuse sources - Storage, transhipment and transportation of bulk materials;
amerykanska agencja ochrony srodowiska (ang. United States Environmental
Protection Agency), wydajaca m.in. dokumenty Application Policy (AP); np.
AP 42: Compilation of Air Pollutant Emission Factor;

chemiczne zapotrzebowanie tlenu;

catkowity wegiel organiczny (ang. total organic carbon);

wolne cyjanki
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

3. KONKLUZJE O CHARAKTERZE OGOLNYM

Ponizej zamieszczono tabele interpretacyjne dla wszystkich ogdlnych i dotyczgcych koksownictwa

konkluzji BAT. W przypadku konkluzji, ktére nie dotyczg koksownictwa (7 i 8), zamieszczono tabele

z oznaczeniem tresci konkluzji a w interpretacji zapisu konkluzji stwierdzono, ze nie dotyczy.

Oznaczenie
tresci konkluzji

1. BAT maja na celu wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania srodowiskowego zawierajagcego w sobie
wszystkie nastepujace cechy:

I.  zaangazowanie Scistego kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

Il. okreslenie polityki ochrony S$rodowiska, ktéra obejmuje ciggte doskonalenie instalacji przez Sciste
kierownictwo;

Ill. planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celéw i zadan w powigzaniu z planami finansowymi i
inwestycjami;

IV. wdrozenie procedur ze szczegdlnym uwzglednieniem:

i.  strukturyiodpowiedzialnosci

ii. szkolen, Swiadomosci i kompetencji

iii. komunikacji

iv. zaangazowaniapracownikow

v. dokumentacji

vi. wydajnejkontroli procesu

vii. programu utrzymaniaruchu

viii. gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie

ix. zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczacymi Srodowiska;

V. sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatari korygujacych, ze szczegdlnym uwzglednieniem:

i.  monitorowania i pomiaréw (zob. takze dokument referencyjny dotyczacy ogdlnych zasad monitorowania)

ii. dziatan korygujacychizapobiegawczych

iii. prowadzeniazapisow

iv. niezaleznego (jesli jest to mozliwe) audytu wewnetrznego i zewnetrznego w celu okreslenia, czy
system zarzadzania Srodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest wiasciwie
wdrozony i utrzymywany;

VI. przeglad systemu zarzadzania $rodowiskowego przeprowadzony przez Sciste kierownictwo pod katem
statej przydatnosci systemu, jego prawidtowosci i skutecznosci;

VIl. dalsze rozwijanie czystszych technologii;

VIII. uwzglednienie — na etapie projektowania nowego obiektu i przez caty okres jego funkcjonowania —
skutkéw dla srodowiska wynikajgcych z ostatecznego wycofania instalacji z eksploatacji;

IX. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej.

Mozliwo$¢ zastosowania

Zakres (np. poziom szczegdtowosci) oraz charakter systemu zarzgdzania srodowiskowego (np. oparty o normy czy nie)
beda zasadniczo odnosi¢ sie do charakteru, skali i ztozonosci instalacji oraz do zasiegu oddziatywania takiej instalacji na
Srodowisko.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak, w petnym zakresie.

Interpretacja

BAT 1 nie wymaga ztozonej interpretacji zapisu, poniewaz jego tres¢ zawiera wyczerpujace informacje. Generalnie BAT
1 ma na celu okreslenie czy koksownia posiada w petni uregulowany stan formalno-prawny w zakresie korzystania ze
srodowiska, czy posiada system zarzadzania srodowiskowego lub czy stosuje wewnetrzne procedury zaktadowe
dotyczace zarzadzania $rodowiskowego. Jesli takie systemy lub procedury w zaktadzie nie istnieja, to powinny by¢
wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 1. Istota dziatania BAT 1 powinna by¢ prewencja, czyli rozwigzywanie
problemu u Zrédta parametrow proceséw zachodzacych w koksowni ze szczegdlnym naciskiem na jakos¢
wyprodukowanych produktéw, przy zachowaniu wymogdw ochrony s$rodowiska. BAT 1 ma rdéwniez na celu
zarzadzanie dziataniami na rzecz poprawy stanu bezpieczenstwa i higieny pracy pracownikéw oraz oséb trzecich
znajdujacych sie na terenie koksowni.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 1 powinna by¢ wykonywana zgodnie z systemem
zarzadzania $rodowiskowego, innych wdrozonych systemdéw obejmujacych ustalenia zawarte w tym BAT lub
wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

2. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej poprzez zastosowanie kombinacji nastepujacych technik:

I.  udoskonalone i zoptymalizowane systemy osiggania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego, ktérych
funkcjonowanie nie odbiega zbytnio od zadanych parametréw procesu dzieki:
i. optymalizacji kontroli procesu technologicznego, w tym stosowaniu skomputeryzowanych
automatycznych systemow sterowania;
ii. nowoczesnym grawimetrycznym systemom podawania paliwa statego;
iii. wstepnemu podgrzewaniu w jak najdalej idgcym zakresie z uwzglednieniem istniejgcej konfiguracji
procesu technologicznego;
Il.  odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych, w szczegdlnosci z ich stref chtodzenia;
Ill.  zoptymalizowane zarzadzanie parg i cieptem;
IV. zastosowanie, w najwiekszym mozliwym stopniu, zintegrowanego z procesem technologicznym ponownego
wykorzystania ciepta jawnego.

W kontekscie zarzgdzania energig zob. dokument referencyjny BAT dotyczacy efektywnosci energetycznej (ENE).

Opis BAT Li

Nastepujace pozycje sg wazne dla zintegrowanej huty stali w celu poprawienia ogdlnej efektywnosci energetycznej:

e  optymalizacja zuzycia energii;

e monitorowanie on-line najistotniejszych przeptywoéw energii i proceséw spalania w obiekcie, w tym monitorowanie
wszystkich pochodni w celu przeciwdziatania stratom energii, umozliwiajgce natychmiastowq interwencje stuzb
utrzymania ruchu i osiggniecie nieprzerwanego procesu produkcji;

e narzedzia do prowadzenia sprawozdawczosci i analizowania w celu sprawdzania $redniego zuzycia energii dla kazdego
procesu;

e okreslenie konkretnych pozioméw zuzycia energii dla poszczegdlnych proceséw technologicznych i poréwnywanie ich w
perspektywie dtugoterminowej;

e  przeprowadzenie audytéw energetycznych, okreslonych w dokumencie referencyjnym BAT dotyczagcym efektywnosci
energetycznej, np. w celu okreslenia mozliwosci racjonalnego pod wzgledem kosztéw oszczedzania energii.

Opis BAT I1-IV

Techniki zintegrowane z procesem technologicznym wykorzystywane w celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej

w produkcji stali dzieki lepszemu odzyskiwaniu ciepta obejmuja:

e  skojarzone wytwarzanie ciepta i energii elektrycznej z odzyskiem ciepta odpadowego w wymiennikach ciepta i jego
dystrybucjg do innych czesci huty stali albo do lokalnej sieci cieptowniczej;

e instalacje kottéw parowych lub odpowiednich systeméw w duzych piecach grzewczych (piece mogg pokry¢ czesé
zapotrzebowania na pare);

e  wstepne podgrzewanie powietrza do spalania w piecach lub innych systemach spalania w celu zaoszczedzenia paliwa, z
uwzglednieniem niepozadanych efektéw, tj. wzrostu zawartosci tlenkéw azotu w gazach odlotowych;

e izolacje rurz pargirurzgoraca wodg;

e odzyskiwanie ciepta z produktéw, np. ze spieku;

e w przypadku gdy stal musi byé chtodzona, stosowanie zaréwno pomp ciepta, jak i paneli stonecznych;

e stosowanie kottéw ogrzewanych gazami spalinowymi w piecach o wysokich temperaturach;

e parowanie tlenu i schtadzanie sprezarek w celu wymiany energii za posrednictwem standardowych wymiennikéw ciepta;

e  zastosowanie szczytowych turbin rozpreznych w celu przeksztatcania energii kinetycznej gazu wytwarzanego w wielkim
piecu na energie elektryczna.

Mozliwosc¢ zastosowania BAT Il - IV

Skojarzone wytwarzanie ciepta i energii elektrycznej ma zastosowanie do wszystkich hut zelaza i stali potozonych

blisko terenéw zabudowanych z odpowiednim zapotrzebowaniem na ciepto. Wtasciwe dla instalacji zuzycie energii

zalezy od zakresu procesu technologicznego, jakosci produktu i typu instalacji (np. skali obroébki prézniowej w

konwertorze tlenowym, temperatury wyzarzania, grubosci produktéw itp.).

Oznaczenie
tresci konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?

Tak, w zakresie punktu | (podpunkty i oraz iii) i Il. Punkt BAT Lii méwi o paliwie statym a takie nie jest stosowane w
koksowni. Punkt BAT Li dotyczy huty zintegrowanej. Huta zintegrowana to huta o petnym cyklu produkcyjnym
obejmujgcym spiekalnie rud, grudkownie, koksownie, wielkie piece i stalownie konwertorowe z odlewaniem stali.
Dlatego jezeli w zapisie konkluzji jest mowa o tym, ze dotyczy on huty zintegrowanej, oznacza to, ze moze dotyczyé
réwniez koksowni (réwniez niezintegrowanej z hutg), o ile zapis konkluzji jest tematycznie powigzany z instalacjami do
produkciji koksu. Pozostate punkty (11l i IV) dotycza tylko huty stali.

Interpretacja

Konkluzja BAT 2 ma na celu okreslenie czy koksownia posiada systemy kontrolujace i ograniczajgce zuzycie energii
cieplnej. Jesli takie systemy w zaktadzie nie istniejg, to powinny by¢ wprowadzone zgodnie z wytycznymi BAT 2.
Optymalizacja  kontroli procesu technologicznego winna by¢ prowadzona poprzez np. stosowanie
skomputeryzowanych automatycznych systemdéw sterowania. Wstepne podgrzewanie oznacza zaréwno podgrzewanie
mieszanki weglowej jak réwniez podgrzewanie powietrza do spalania w regeneratorach baterii koksowniczej. Kazda z
polskich koksowni posiada podgrzewanie powietrza do spalania w regeneratorach baterii koksowniczej, czyli spetnia
jedno z wymagan BAT 2.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:

alternatywne Brak.

Zalecany sposéb Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 2 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami
i czestotliwos¢ wdrozonego systemu zarzadzania energig, innych wdrozonych systeméw obejmujgcych ustalenia zawarte w tym BAT
monitorowania lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

3. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii pierwotnej dzieki optymalizacji przeptywéw energii i
zoptymalizowanemu wykorzystaniu gazéw procesowych, takich jak gaz koksowniczy, gaz wielkopiecowy i gaz
konwertorowy.

Opis

Zintegrowane z procesem technologicznym techniki zwiekszajgce efektywnos$¢ energetyczng w hucie zintegrowanej
dzieki optymalizacji wykorzystania gazéw procesowych obejmuja:

e uzycie zbiornikdw gazu na wszystkie gazowe produkty uboczne lub innych odpowiednich urzadzen przeznaczonych
do krétkotrwatego przechowywania i utrzymywania cisnienia;

¢ zwiekszenie cisnienia w sieci gazowej, jesli wystepuja straty energii w pochodniach — w celu wykorzystania wiekszej
ilosci gazow procesowych, co prowadzi¢ ma do zwiekszenia stopnia wykorzystania;

e wzbogacenie gazu gazami procesowymi i réznicowanie wartosci opatowej paliw dla réznych odbiorcow;

¢ opalanie piecéw gazami procesowymi;

e zastosowanie sterowanych komputerowo systeméw kontroli kalorycznosci;

e rejestrowanie i wykorzystywanie temperatury koksu i gazéw spalinowych;

e odpowiednie zaprojektowanie wielkosci instalacji odzysku energii wykorzystujacych gazy procesowe, w
szczegolnosci w odniesieniu do zmienno$ci parametréw tych gazéow.

Mozliwos¢ zastosowania

Faktyczne zuzycie energii zalezy od zakresu procesu technologicznego, jakosci produktu i typu instalacji (np. skali
obrébki prézniowej w konwertorze tlenowym, temperatury wyzarzania, grubosci produktow itp.).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?

Tak, poniewaz BAT 3 dotyczy huty zintegrowanej.

Huta zintegrowana to huta o petnym cyklu produkcyjnym obejmujgcym spiekalnie rud, grudkownie, koksownie,
wielkie piece i stalownie konwertorowe z odlewaniem stali. Dlatego jezeli w zapisie konkluzji jest mowa o tym, ze
dotyczy on huty zintegrowanej, oznacza to, ze moze dotyczy¢ rowniez koksowni (réwniez niezintegrowanej z hutg), o
ile zapis konkluzji jest tematycznie powigzany z instalacjami do produkcji koksu.

Interpretacja

. BAT 3 w zakresie koksowni ma na celu gtéwnie ograniczenie opalania instalacji gazem ziemnym, ograniczenie
spalania gazu koksowniczego na pochodniach i wykorzystywanie mierzonych parametréw do polepszania jakosci
produktow, np. wykorzystanie danych o temperaturze koksu do zmaksymalizowania stopnia odgazowania mieszanki
weglowej. Kazda Polska koksownia opala piece koksownicze gazem procesowym (koksowniczym), czyli stosuje co
najmniej jedng z podanych technik.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Wykorzystanie spalin ze spalania gazu koksowniczego do podgrzewania powietrza w rozmrazalni wegla.
Opalanie pieca rurowego gazem koksowniczym.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 3 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami
wdrozonego systemu zarzadzania energig, innych wdrozonych systeméw obejmujgcych ustalenia zawarte w tym BAT
lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

4. BAT majg na celu wykorzystanie odsiarczonych i odpylonych nadwyzek gazu koksowniczego oraz odpylonych
gazdw wielkopiecowego i konwertorowego (wymieszanych ze soba lub oddzielonych) w kottach lub w
instalacjach do skojarzonego wytwarzania ciepta i energii elektrycznej do produkcji pary, energii elektrycznej lub
ciepta w wyniku wykorzystania nadwyzek ciepta odpadowego w wewnetrznych i zewnetrznych sieciach
cieptowniczych, jesli istnieje zapotrzebowanie ze strony podmiotéw zewnetrznych.

Mozliwos¢ zastosowania

Operator moze nie mie¢ wptywu na wspétprace i zgode podmiotéw zewnetrznych, dlatego tez moga one nie miescic¢
sie w zakresie pozwolenia.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak, w petnym zakresie.

Interpretacja

BAT 4 w zakresie koksowni ma na celu ograniczenie spalania gazu koksowniczego na pochodniach i wykorzystywanie
go do spalania w kottowniach celem wytworzenia ciepta uzytkowego (i energii elektrycznej). BAT 4 zaznacza, ze
operator moze nie mie¢ wptywu na wspotprace i zgode podmiotéw zewnetrznych, ale wskazuje rozwigzanie
wykorzystania gazu w sieciach wewnetrznych. Zatem jesli odpustnica gtdwna (pochodnia) spala gaz koksowniczy
czesciej niz tylko w sytuacjach awaryjnych a niemozliwe jest rozszerzenie zakresu umowy z istniejagcym odbiorca lub
pozyskanie umowy z nowym zewnetrznym odbiorcg nadwyzek gazu koksowniczego, istnieje mozliwos¢ budowy w
zaktadzie instalacji energetycznego spalania gazu nadmiarowego.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Kottownie z kottami parowymi potaczone z turbing gazowa i generatorem lub silniki gazowe potgczone z generatorem.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Monitorowanie wykorzystania energii regulowane jest wymagang sprawozdawczoscia do Gtéwnego Urzedu
Statystycznego lub Urzedu Regulacji Energetyki.

Oznaczenie
tresci konkluzji

5. BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii elektrycznej poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub
ich kombinacji:
I.  systemy zarzadzania energig;
Il.  urzadzenia rozdrabniajgce, pompujace, wentylujace i przesytowe oraz inne urzadzenia elektryczne o wysokiej
efektywnosci energetycznej.

Mozliwos¢ zastosowania

W przypadkach, w ktérych niezawodnos¢ pomp ma kluczowe znaczenie dla bezpieczeristwa procesu technologicznego,
nie mozna stosowac pomp sterowanych czestotliwoscia.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak, w petnym zakresie.

Interpretacja

Zastosowanie przemiennikdw czestotliwosci nalezy w kazdym przypadku rozwazy¢ indywidualnie biorac pod uwage
spodziewane ograniczenie zuzycia energii elektrycznej, a z drugiej strony niezawodnos$¢ takiego uktadu i zwigzane z
nim bezpieczenstwo eksploatacji instalacji..

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak. Ewentualne stosowanie rozwigzan zastepczych w postaci urzadzen spalinowych lub sterowanych recznie jest
nieracjonalne.

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 5 powinna by¢ wykonywana zgodnie z procedurami
wdrozonego systemu zarzadzania energig, Srodowiskiem i jakoscig, innych wdrozonych systeméw obejmujgcych
ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

6. BAT maja na celu zoptymalizowanie zarzadzania wewnetrznymi przeptywami materiatow i ich kontroli, aby
zapobiec zanieczyszczeniom i uszkodzeniom, zapewni¢ odpowiednia jakos¢ wsadéw, umozliwi¢ ponowne uzycie
i recykling oraz zwiekszy¢ efektywnos¢ proceséw i zoptymalizowa¢ produkcje metali.

Opis
Odpowiednie przechowywanie i obstuga materiatéw wsadowych i pozostatosci poprodukcyjnych moze przyczynic sie

do zminimalizowania emisji pytu z miejsc magazynowania i pasdéw transmisyjnych, w tym weztéw przesypowych, oraz
do zapobiegania zanieczyszczeniom gleby, wod gruntowych i odptywdéw wody (zob. rowniez BAT 11).

Zastosowanie odpowiedniego zarzadzania huta zintegrowang i pozostatosciami poprodukcyjnymi, w tym odpadami, z
innych instalacji i sektoréw umozliwia zmaksymalizowane wewnetrzne lub zewnetrzne wykorzystanie ich w postaci
surowcow (zob. takze BAT 8,9 10).

Zarzadzanie materiatami obejmuje kontrolowane usuwanie z huty zintegrowanej niewielkich czesci ogdlnej ilosci
pozostatosci, ktére nie majg zastosowania w gospodarce.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?

Tak, w petnym zakresie. W opisie jest odwotanie do huty zintegrowanej.

Huta zintegrowana to huta o petnym cyklu produkcyjnym obejmujgcym spiekalnie rud, grudkownie, koksownie,
wielkie piece i stalownie konwertorowe z odlewaniem stali. Dlatego jezeli w zapisie konkluzji jest mowa o tym, ze
dotyczy on huty zintegrowanej, oznacza to, ze moze dotyczy¢ rdwniez koksowni (réwniez niezintegrowanej z hutg), o
ile zapis konkluzji jest tematycznie powigzany z instalacjami do produkcji koksu.

Interpretacja

Zarzadzanie wewnetrznymi przeptywami materiatdw oraz kontrola materiatdw nadzorowane w ramach
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania zgodnie z wymaganiami Systemu Zarzadzania Jakosciag wg normy ISO 9001 jest
spetnieniem konkluzji BAT 6. Nalezy jednak uznaé, ze kazdy inny sposéb optymalizacji zarzadzania wewnetrznymi
przeptywami materiatéw jest spetnieniem konkluzji BAT 6.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Zgodnie z wewnetrznymi procedurami wdrozonego systemu zarzadzania srodowiskiem i jakoscig, innych wdrozonych
systemow obejmujgcych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

7. W celu osiagniecia niskich pozioméw emisji odpowiednich zanieczyszczeri BAT majg na celu wyselekcjonowanie

ztomu i innych surowcéw o odpowiedniej jakosci. W przypadku ztomu BAT majg na celu przeprowadzenie
odpowiedniej kontroli pod katem widocznych zanieczyszczen, ktére moga obejmowaé metale ciezkie, w
szczegblnosci rteé, lub prowadzié do powstawania polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F)
i polichlorowanych bifenyli (PCB).

Aby poprawi¢ wykorzystanie ztomu, mozna zastosowa¢ nastepujace techniki oddzielnie lub w kombinacji:

Mo

okreslenie kryteriow kwalifikacji dostosowanych do profilu produkcji w zleceniach zakupu ztomu;

dobra znajomos¢ sktadu ztomu dzieki $cistemu monitorowaniu jego pochodzenia; w wyjatkowych przypadkach
badanie poprzez topienie moze pomdc w okresleniu jego sktadu;

posiadanie odpowiednich urzadzen do odbioru i kontrola dostaw;

posiadanie procedur eliminacji ztomu, ktory nie nadaje sie do zastosowania w instalacji;

przechowywanie ztomu wedtug réznych kryteridw (np. wielko$é, zawarto$¢ stopdw, stopien czystosci);
przechowywanie ztomu potencjalnie uwalniajgcego zanieczyszczenia do gleby na nieprzepuszczalnych
powierzchniach z systemem odwadniania i odbioru odciekéw; zastosowanie dachu, ktéry moze ograniczy¢
potrzebe uzycia takiego systemu;

umieszczanie razem tadunkéw ztomu do réznych wytopdw, uwzgledniajac znajomos¢ sktadu, w celu wykorzystania
ztomu najlepiej nadajacego sie dla klasy stali, ktéra ma by¢ wyprodukowana (ma to zasadnicze znaczenie w
niektorych przypadkach dla unikniecia obecnosci niepozadanych sktadnikéw, a w innych - dla wykorzystania
sktadnikow stopu, ktére sg obecne w ztomie i s3 niezbedne dla uzyskania gatunku stali, ktéry ma zostaé
wyprodukowany);

niezwtoczne zawracanie catego wewnetrznie wytworzonego ztomu do magazynu ztomu w celu recyklingu;
posiadanie planu dziatania i zarzadzania;

sortowanie ztomu w celu zminimalizowania ryzyka domieszania niebezpiecznych zanieczyszczern lub metali
niezelaznych, w szczegdlnosci polichlorowanych bifenyli (PCB) i oleju lub smaru. Zazwyczaj zajmuje sie tym
dostawca ztomu, ale operator sprawdza wszystkie tadunki ztomu w zaplombowanych kontenerach ze wzgledéw
bezpieczerstwa. W zwigzku z tym jednoczesnie istnieje mozliwos¢ kontroli pod katem zanieczyszczen (o ile jest to
praktykowane). Moze by¢ wymagana ocena pod katem niewielkich ilosci tworzyw sztucznych (np. elementy
pokryte tworzywami sztucznymi);

kontrola radioaktywnosci zgodnie z ramowymi zaleceniami grupy ekspertéow Europejskiej Komisji Gospodarczej
ONZ (EKG ONZ);

wdrozenie obowigzkowego usuwania sktadnikow zawierajacych rte¢ z pojazdéw wycofanych z eksploatacji i
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) przez zaktady przerobu ztomu mozna udoskonali¢
poprzez:

o zastrzezenie braku rteci w umowach zakupu ztomu;

o odrzucanie ztomu, ktéry zawiera widoczne czesci i zespoty elektroniczne.

zliwos¢ zastosowania

Operator moze nie miec¢ petnej kontroli nad selekcja i sortowaniem ztomu.

Interpretacja Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
zapisu konkluzji Nie.
Rozwiazania

alternatywne

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

8. BAT w odniesieniu do statych pozostatosci majg na celu stosowanie zintegrowanych technik i operacyjnych
technik do zminimalizowania odpadéw dzieki wewnetrznemu wykorzystaniu lub zastosowaniu specjalistycznych
procesow recyklingu (wewnetrznie lub zewnetrznie).

Opis

Techniki dotyczace recyklingu pozostatosci o wysokiej zawartosci zelaza obejmuja specjalistyczne techniki recyklingu,
takie jak piec szybowy OxyCup®, proces DK, procesy redukcji przez wytapianie lub granulacje/brykietowanie na zimno
oraz techniki dotyczace pozostatosci poprodukeyjnych, o ktérych mowa w pkt 9.2-9.7.

Mozliwos¢ zastosowania

Poniewaz wspomniane procesy mogg by¢ prowadzone przez podmiot zewnetrzny, sam recykling moze przebiegac
niezaleznie od operatora huty zelaza i stali, moze wiec nie miesci¢ sie w zakresie pozwolenia.

Interpretacja Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
zapisu konkluzji Nie.
Rozwiazania

alternatywne

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Oznaczenie
tresci konkluzji

9. BAT maja na celu maksymalizowanie zewnetrznego wykorzystania lub recyklingu statych pozostatosci, ktérych nie
mozna wykorzystaé lub poddac recyklingowi zgodnie z BAT 8, jesli jest to tylko mozliwe i zgodne z regulacjami
dotyczacymi odpadéw. BAT maja na celu kontrolowane zarzadzanie pozostatosciami, ktérych nie mozna uniknaé
ani poddac recyklingowi.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak, w petnym zakresie.

Interpretacja
Odpady, ktérych nie mozna wykorzysta¢ wewnatrz instalacji powinny byé przekazywane uprawnionym odbiorcom.
Fakt przekazania odpadu uprawnionej firmie jest spetnieniem BAT 9.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Zgodnie z wewnetrznymi procedurami zarzadzania srodowiskowego, innych wdrozonych systeméw obejmujacych
ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.

Oznaczenie
tresci konkluzji

10. BAT maja na celu wykorzystanie najlepszych praktyk operacyjnych i praktyk w zakresie utrzymania ruchu do
gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu wszystkich statych pozostatosci i ostoniecia weztéw
przesypowych w celu unikniecia emisji do powietrza i wody.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak, w petnym zakresie.

Interpretacja

Pozostatoscia poprodukcyjng mogaca powodowaé emisje do powietrza sa pyly. W przypadkach, kiedy jest to
technologicznie uzasadnione, miejsce odbioru pytéw przez Srodki transportu powinno byé zadaszone i posiadac
uszczelnione podtoze. Zatadunek pytéw powinien sie odbywac w sposéb uniemozliwiajgcy pylenie, np. przez szczelny
rekaw. Tam, gdzie jest to mozliwe, mechaniczny transport pytdw powinien sie odbywac z zastosowaniem ostonietych i
odpylanych weztéw przesypu. Urzadzenia do gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu powinny by¢
systematycznie konserwowane i remontowane zgodnie z harmonogramami utrzymania ruchu.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Zgodnie z opisem dla BAT 42,4352

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wedtug procedur systemowych lub zgodnie z wewnetrznymi procedurami zarzadzania $rodowiskowego, innych
wdrozonych systemdw obejmujgcych ustalenia zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

11.

BAT maja na celu zapobiegaé niezorganizowanym emisjom pytu powstajgcym w wyniku magazynowania,
obstugi i transportu materiatéw lub ogranicza¢ takie emisje poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik
lub ich kombinacji.

Jesli stosowane sg techniki redukcji emisji, BAT maja na celu zoptymalizowanie skutecznosci wychwytywania, a
nastepnie oczyszczania dzieki odpowiednim technikom, takim jak opisane ponizej. Preferowana jest technika
polegajaca na odbiorze emisji czastek statych jak najblizej zrédta.

Ogdlne techniki obejmujg nastepujace dziatania:

utworzenie w ramach systemu zarzadzania sSrodowiskiem huty stali powigzanego z tym systemem planu dziatania w
odniesieniu do niezorganizowanych emisji pytow;

rozwazenie czasowego zaprzestania niektérych operacji w tych przypadkach, w ktérych sg one rozpoznane jako
irédto PM10, dajace wysoki odczyt w otoczeniu; w tym celu konieczne bedzie posiadanie odpowiednich
wskaznikéw kontrolnych PM10, a takze monitorowanie kierunku i sity wiatru, aby mozna byto wyznaczy¢é metoda
triangulacji i okresli¢ kluczowe Zrédta drobnych pytéw.

Techniki zapobiegania uwolnieniom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcéw luzem obejmuja:

usytuowanie dtugich pryzm wzdtuz przewazajgcego kierunku wiatru;

zainstalowanie barier przeciwwietrznych lub wykorzystanie naturalnego terenu jako ostony;

kontrolowanie wilgotnosci dostarczonego materiatu;

staranne przestrzeganie procedur w celu unikniecia zbednej obstugi materiatéw i nieostonietych zrzutéw z duzej
wysokosci;

odpowiednia obudowa bezpieczerstwa na przenosnikach i w lejach samowytadowczych itp.;

wykorzystanie zraszaczy wodnych do ograniczenia pylenia, w stosownych przypadkach z dodatkami takimi jak
lateks;

rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania sprzetu;

wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku, w szczegdlnosci czyszczenia i nawilzania drdg;

wykorzystanie przenosnych i stacjonarnych urzadzen odkurzajgcych;

ograniczenie zapylenia lub usuwanie pytu oraz wykorzystanie instalacji filtréw workowych w celu redukcji emisji ze
zrédet wytwarzajacych duze ilosci pytu;

zastosowanie pojazdéw do zamiatania drég o zmniejszonej emisji do regularnego czyszczenia drég o twardej
nawierzchni.

Techniki w odniesieniu do dziatalno$ci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem i odzyskiwaniem materiatow
obejmuja:

catkowite zamkniecie lejow samowytadowczych w budynku wyposazonym w wyciag z filtrem w przypadku
materiatéw pylgcych lub stosowanie lejéw samowytadowczych wyposazonych w przegrody zatrzymujace pyt i
potaczenie krat roztadunkowych z systemem odprowadzania i wychwytywania pytu;

ograniczenie w miare mozliwosci wysokosci zrzutu do maksymalnie 0,5 m;

wykorzystanie zraszaczy wodnych (najlepiej z woda pochodzaca z recyklingu) do ograniczenia pylenia;

w stosownych przypadkach wyposazenie zasobnikéw w urzadzenia filtrujgce do zatrzymywania pytu;

wykorzystanie catkowicie obudowanych urzadzen do odbioru z zasobnikdéw;

w stosownych przypadkach magazynowanie ztomu na ostonietych obszarach o twardej nawierzchni w celu
ograniczenia ryzyka skazenia gruntu (stosowanie dostaw ,just in time” w celu ograniczenia do minimum wielkosci
placu sktadowego, a tym samym emisji);

minimalizacja naruszania pryzm;

ograniczenie wysokosci i kontrola ogdlnego ksztattu pryzm;

magazynowanie wewnatrz budynkéw i w pojemnikach, zamiast uktadania pryzm na zewnatrz, jesli skala
magazynowania jest odpowiednia;

utworzenie barier przeciwwietrznych z wykorzystaniem naturalnej konfiguracji terenu, watéw ziemnych lub
obsadzania wysoka trawe i zimozielonymi drzewami na otwartych obszarach w celu wychwytywania i pochtaniania
pytu bez dtugotrwatych szkdd;

hydroobsiew sktadowisk odpaddw i hatd zuzla;

wdrozenie zazieleniania terenu poprzez pokrycie niewykorzystanych obszaréw warstwg glebowa i zasadzeniu
trawy, krzewdw i innej pokrywy roslinnej;

nawilzanie powierzchni przy uzyciu wytrzymatych substancji wigzacych pyt;

pokrycie powierzchni impregnowanym brezentem lub powlekanie pryzm (np. lateksem);

zastosowanie magazynowania z wykorzystaniem $cian oporowych w celu ograniczenia narazonej powierzchni;

w stosownych przypadkach dziatanie mogtoby polegaé na zastosowaniu nieprzepuszczalnych powierzchni z betonu
z odwodnieniem.

. Jezeli paliwo i surowce sa dostarczane drogg morskg, a ilosci uwalnianego pytu moga by¢ znaczne, niektére techniki

moga polegaé na nastepujacych dziataniach:

wykorzystanie przez operatora pojemnikdw samowytadowczych lub obudowanych urzadzeri wytadowczych o
dziataniu ciggtym. W innych przypadkach pylenie powodowane przez chwytakowe urzadzenia wytadowcze na
statkach nalezy ograniczy¢ do minimum, zapewniajagc odpowiednig wilgotno$¢ dostarczanego materiatu i
jednoczesnie minimalizujac wysokos¢ zrzutu oraz stosujac rozpylacze wodne lub mgte wodng na wylocie urzadzenia
wytadowczego statku;

unikanie stosowania wody morskiej do zraszania rud lub topnikdw, poniewaz moze to prowadzi¢ do
zanieczyszczenia chlorkiem sodu filtrow elektrostatycznych spiekalni. Dodatkowa ilo$é chloru w surowcach moze
rowniez prowadzi¢ do zwiekszenia emisji (np. polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F)) i
zaktdcic recyrkulacje pytu zatrzymywanego na filtrze;

magazynowanie sproszkowanego wegla, wapna i weglika wapnia w uszczelnionych silosach i ich pneumatyczny
transport lub przechowywanie i transport w szczelnie zamknietych workach.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

V. Techniki roztadunku pociaggéw lub ciezaréwek obejmuja:
e w razie potrzeby, ze wzgledu na wystepowanie emisji pytdw stosowanie specjalnego sprzetu do wytadunku o
zamknietej budowie.
VI. W przypadku materiatéw o wysokiej sypkosci, ktére moga powodowaé powstawanie znacznych emisji pytow,
wsrdd technik mozna wymienié nastepujace:
zastosowanie weztéw przesypowych, sit wibracyjnych, kruszarek, lejéw samowytadowczych i innych tego typu
urzadzen, ktére mogg by¢ catkowicie obudowane i potgczone z instalacjg filtréw workowych;
zastosowanie centralnego lub lokalnego systemu odkurzajgcego zamiast sptukiwania rozsypanego materiatu,
poniewaz skutki ograniczaja sie do jednego czynnika, a recykling rozsypanego materiatu jest uproszczony.
. Techniki obstugi i obrébki zuzla obejmuja:
e utrzymywanie granulatu zuzla w stanie nawilzonym na potrzeby obstugi i obrébki zuzla, poniewaz wysuszony zuzel
wielkopiecowy lub zuzel stalowniczy moze powodowac pylenie;
wykorzystanie obudowanego sprzetu do kruszenia zuzla, wyposazonego w skuteczny system odpylania i filtry
workowe w celu redukcji emisji pytu.
VIll. Techniki obstugi ztomu obejmuja:
e magazynowanie ztomu pod przykryciem lub na betonowych posadzkach w celu ograniczenia do minimum pylenia
wywotanego ruchem pojazddw.
IX. Techniki do rozwazenia w trakcie transportu materiatowego obejmuja:
e ograniczenie do minimum liczby punktéw dostepu z drég publicznych;
zastosowanie sprzetu do czyszczenia két, aby zapobiec przenoszeniu btota i pytu na drogi publiczne;
zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych (beton lub asfalt) w celu ograniczenia do minimum
wytwarzania chmur pytu w trakcie transportu materiatéw oraz czyszczenie drog;
ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drég za pomoca ogrodzen, rowdw lub nasypéw z zuzla poddanego
recyklingowi;
zraszanie pylacych drég woda, np. w trakcie obstugi zuzla;
dopilnowanie, by pojazd do przewozu nie byly przepetnione, aby unikngé rozsypywania zawartosci po drodze;
dopilnowanie, by materiat na przewozacych je pojazdach byt przykryty;
ograniczenie do minimum liczby przewozéw;
stosowanie zamknietych lub obudowanych przenosnikow;
e stosowanie przenosnikdw rurowych tam gdzie to mozliwe w celu zminimalizowania strat materiatébw w wyniku
zmian kierunku na terenie obiektu, wynikajgcych zazwyczaj z przerzucania materiatéw z jednej tasmy na druga;
o techniki wynikajgce z dobrej praktyki w odniesieniu do przenoszenia roztopionego metalu i obstugi kadzi;
o odpylanie weztéw przesypowych na przeno$nikach.

VI

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Czesciowo, w zakresie punktéw: | (bez pierwszego punktoru), II, 11, V, VI, VIIIi IX (bez przedostatniego punktoru).

Interpretacja

BAT 11 zaleca m. in. staranne przestrzeganie procedur w celu unikniecia zbednej obstugi materiatéw i nieostonietych
zrzutéow z duzej wysokosci. Zbedna manipulacja materiatami moze prowadzi¢ do emisji pytdw, dlatego nalezy
minimalizowa¢ zbedne procesy przenoszenia materiatdw, przesypywania, zmieniania miejsc magazynowania itp.
Nalezy ogranicza¢ do minimum rdznice w wysokos$ci drég transportowych wegla. Jest to jednak problematyczne przy
istniejacych drogach transportowych. W takich przypadkach, ale uzasadnionych wysokim pyleniem, mozna stosowac
odpylanie przesypow.

Zastosowanie urzadzen odpylajacych wezty przesypowe na przenosnikach wymaga indywidualnych ocen
wykonalnosci, w tym uwzglednienia parametréw mieszanki wsadowej. Im mniej wilgotna mieszanka wsadowa, tym
istotniejsze jest stosowanie rozwigzan redukujgcych pylenie. Z uwagi jednak na bezpieczeristwo pozarowo-
wybuchowe, stosowanie uktadéw odpylania miejscowego wymaga szczeg6towych analiz ryzyka.

Wysypy spod wiezy weglowej nalezy wyposazy¢ w rekawy umozliwiajagce pobieranie mieszanki do zbiornika wsadnicy
lub wozu zasypowego baterii koksowniczej zabezpieczajgc przed nadmierng emisjg pytu. Taka hermetyzacja wymaga
systemowego rozwigzania przy projektowaniu wiez weglowych i dlatego nie dotyczy instalacji istniejgcych.
,Odpowiednia obudowa bezpieczeristwa na przenosnikach i w lejach samowytadowczych itp.” oznacza, ze przenosniki
tasmowe powinny by¢ ostoniete. Dotyczy to przenosnikdow ze zbiornika wgtebnego wegla do magazynu wegla i
zbiornikdéw weglowni oraz przenosnikéw z budynku weglowni do wiezy weglowej.

BAT 11 zaleca stosowanie rygorystycznych standardéw w zakresie utrzymania sprzetu, wysokie standardy w zakresie
utrzymania porzadku, w szczegdlnosci czyszczenia i nawilzania drég. Takie standardy pozwalajg na zmniejszenie
awaryjnosci i emisji oraz zwiekszenie bezpieczenstwa pracy. Zaleca sie stosowanie centralnych odkurzaczy, np. na
stropie baterii koksowniczej w celu usunieciu zalegajacego pytu zapobiegajac jego powtdérnemu unosowi.

Temat ograniczania emisji pytu z proceséw jest szerzej opisany w interpretacjach dotyczacych BAT 42+44 i 49+52.
Ograniczenie wysokosci i kontrola ogdlnego ksztattu pryzm dotyczy pryzm materiatéw pylacych, czyli wegla na placu
magazynowania wegli oraz pryzm koksu na placu magazynowania koksu.

Mozliwo$¢ magazynowania wewnatrz budynkéw i w pojemnikach, zamiast uktadania pryzm na zewnatrz, w przypadku
koksowni jest ograniczona. Magazynowanie w pojemnikach dotyczy gtéwnie magazynowania mieszanek weglowych
gotowych do koksowania.

Hydroobsiew sktadowisk odpaddw i hatd zuzla jest zalecany jako biologiczny sposdb szybkiej rekultywacji gruntéw,
polegajacy na hydromechanicznym pokrywaniu powierzchni mieszaning wody, nasion roslin, wtdkien celulozowych,
nawozdéw oraz substancji zabezpieczajacych przed erozjg wodng i wietrzng oraz nadmiernym wysychaniem.
Ograniczenie do minimum liczby punktow dostepu z drég publicznych (transport materiatéw tylko brama wjazdowa) i
ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drég za pomocg ogrodzen, rowdéw lub nasypdw z zuzla poddanego
recyklingowi pozwala na ograniczenie rozprzestrzeniania sie pytdw na zewnatrz i wewnatrz zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 11 powinna by¢ wykonywana zgodnie z
wewnetrznymi procedurami zarzadzania srodowiskowego, innych wdrozonych systeméw obejmujacych ustalenia
zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.

Oznaczenie
tresci konkluzji

12. BAT dotyczace gospodarki sciekowej maja zapobiega¢ powstawaniu réznych rodzajow sciekéw, zapewniac ich
odbior i separacje, zwiekszajac do maksimum wewnetrzny recykling i stosujagc odpowiednie oczyszczanie w
odniesieniu do kazdego korncowego strumienia przeptywu. Obejmuje to techniki polegajace na wykorzystaniu
np. odstojnikéw oleju, filtracji lub sedymentacji. W tym kontekscie mozna stosowa¢ nastepujace techniki, jesli
spetnione s3 wspomniane warunki wstepne:

e unikanie wykorzystywania wody pitnej na liniach produkcyjnych;

e zwiekszanie liczby lub wydajnosci systeméw obiegu wody przy budowie nowych lub modernizacji/przerébce

istniejgcych instalacji;

e centralizacja dystrybucji doprowadzanej $wiezej wody;

o kaskadowe wykorzystywanie wody do momentu, w ktérym poszczegdlne parametry osiggna prawne lub techniczne

wartosci graniczne;

e stosowanie wody w innych instalacjach, jesli zmianie ulegty tylko pojedyncze parametry wody i mozliwe jest jej

dalsze wykorzystanie;

e oddzielenie oczyszczonych i nieoczyszczonych Sciekdw; takie dziatanie umozliwia usuwanie Sciekdw na rézne

sposoby przy rozsgdnych kosztach;

e korzystanie z wody deszczowej, gdy tylko to mozliwe.

Mozliwos¢ zastosowania

Gospodarka wodna w hucie zintegrowanej bedzie przede wszystkim ograniczona dostepnoscia i jakoscig Swiezej wody
oraz lokalnymi wymogami prawnymi. W istniejacych instalacjach istniejacy uktad obiegdw wody moze ograniczaé
mozliwos¢ zastosowania BAT.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?

Tak, poniewaz BAT 12 dotyczy huty zintegrowanej. Huta zintegrowana to huta o petnym cyklu produkcyjnym
obejmujgcym spiekalnie rud, grudkownie, koksownie, wielkie piece i stalownie konwertorowe z odlewaniem stali.
Dlatego jezeli w zapisie konkluzji jest mowa o tym, ze dotyczy on huty zintegrowanej, oznacza to, ze moze dotyczyé
réwniez koksowni (réwniez niezintegrowanej z hutg), o ile zapis konkluzji jest tematycznie powigzany z instalacjami do

produkcji koksu.

Interpretacja

Zwrot ,mozna stosowac nastepujgce techniki ” oznacza, ze podane techniki sa tylko technikami przyktadowymi a
najwazniejsze jest spetnienie zalecer podanych w tresci gtéwnej BAT 12, czyli minimalizacja zuzycia wody i zawracanie
oczyszczonych $ciekéw do proceséw i traktowanie ich jako wod procesowych. Tematy te porusza rowniez BAT 54, 55 i
56.

”

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak. Zapisy BAT 12 s3 bardzo ogdlne i obejmuja szeroki zakres dziatan.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Ocena prawidtowosci dziatania rozwigzan technologicznych BAT 12 powinna by¢ wykonywana zgodnie z
wewnetrznymi procedurami zarzadzania srodowiskowego, innych wdrozonych systemdéw obejmujacych ustalenia
zawarte w tym BAT lub wewnetrznymi procedurami zaktadu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

13. BAT maja na celu pomiar lub ocene wszystkich odpowiednich parametréw niezbednych do sterowania
procesami technologicznymi z pomieszczeri sterowni za pomoca nowoczesnych skomputeryzowanych
systeméw w celu statej regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych on-line, zapewnienia stabilnej i
ptynnej obrébki, co zwieksza efektywnos¢ energetyczng i maksymalizuje wydajnos¢ oraz pozwala
udoskonala¢ praktyki w zakresie utrzymania ruchu.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak.

Interpretacja

BAT 13 wymaga aby dazy¢ do jak najwiekszego zautomatyzowania pracy koksowni (nie ma tutaj ograniczenia tylko do

baterii koksowniczej). Zwrot ,,w celu state]j regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych on-line” oznacza, ze nie

wystarcza tylko mozliwosé podgladu stanu danych parametréw ale musi by¢ réwniez mozliwos¢ zdalnego sterowania

dziatan przy wykorzystaniu automatyki procesowej. Jako spetnienie w stopniu minimalnym zapiséw BAT 13 nalezy

podac przyktadowo:

— wyposazenie w automatyczng regulacje sie¢ gazowg w zakresie odbieralnikéw i ssaw gazu,

— wyposazenie w automatyczng regulacje warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii koksowniczej
(gtéwnie cigg kominowy i przeptyw gazu opatowego),

— wyposazenie w automatyczne sterowanie rewersjg opalania.

Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:
alternatywne Brak.

Zalecany sposéb

i czestotliwosé Nie dotyczy.

monitorowania

Oznaczenie
tresci konkluzji

14. BAT maja na celu pomiar emisji zanieczyszczen pochodzacych z gtéwnych Zrédet emisji ze wszystkich proceséw
technologicznych uwzglednionych w pkt 1.2-1.7, gdy podane s BAT-AEL, oraz w opalanych gazem
procesowym elektrowniach hut zelaza i stali.

BAT maja na celu wykorzystywanie ciaggtych pomiaréw co najmniej w odniesieniu do:

o gtdéwnej emisji pytu, tlenkdw azotu (NOy) i dwutlenku siarki (SO;) z tasm spiekalniczych;

o emisji tlenkéw azotu (NOy) i dwutlenku siarki (SO,) z tasm utwardzajacych w grudkowniach;
o emisji pytu z hal lejniczych wielkich piecow;

e pobocznych emisji pytu z konwertoréw tlenowych;

o emisji tlenkéw azotu (NOX) z elektrowni;

o emisji pytow z wielkich elektrycznych piecow tukowych.

W przypadku innych emisji BAT majg na celu rozwazenie zastosowania ciggtego monitorowania emisji w zaleznosci
od przeptywu masowego i cech emisji.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak

Interpretacja
W przemysle koksowniczym ciggte monitorowanie emisji nie jest wymagane ale BAT 14 zalecajg rozwazenie takiej
procedury. Ciggty pomiar emisji moze by¢ przydatnym narzedziem do oceny wptywu instalacji na Srodowisko.

Rozwigzania
a Brak
alternatywne
Zalecany sposéb
i czestotliwos¢ Nie dotyczy

monitorowania
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

15. W odniesieniu do odpowiednich Zrédet emisji niewymienionych w BAT 14 BAT ma na celu prowadzenie
okresowych i nieciaggtych pomiaréw emisji zanieczyszczen ze wszystkich proceséw uwzglednionych w pkt 1.2—
1.7 oraz z opalanych gazem procesowym elektrowni hut zelaza i stali, a takie wszystkich istotnych
sktadnikéw/zanieczyszczehh gazowych pochodzacych z proceséw technologicznych. Obejmuje to nieciggte
monitorowanie gazéw z proceséw technologicznych, emisji z kominéw, polichlorowanych dibenzodioksyn i
dibenzofuranéw (PCDD/F) oraz monitorowanie zrzutéw $ciekéw, z wytaczeniem emisji niezorganizowanych
(zob. BAT 16).

Opis (istotny w odniesieniu do BAT 14 i 15)
Monitorowanie gazéw wytwarzanych w procesie technologicznym pozwala uzyska¢ informacje na temat sktadu tych
gazow i posrednich emisji powstajacych w wyniku ich spalania, takich jak emisje pytéw, metali ciezkich i SOx.

Pomiary emisji z komindw mozna prowadzié regularnie w formie okresowych nieciggtych pomiaréw na odpowiednich
skanalizowanych Zrédtach emisji przez dostatecznie dtugi okres czasu w celu uzyskania reprezentatywnych wartosci
emisji.

W odniesieniu do monitorowania zrzutéw Sciekdw istnieje szereg standardowych procedur pobierania proébek i
analizowania wody i $ciekéw, w tym:

— losowa probka, ktora jest pojedyncza probka pobrang ze strumienia sciekow;

— ztozona probka, ktora jest probka pobierang w sposdb ciggty przez pewien okres czasu lub probka sktadajaca sie z
kilku prébek pobieranych w sposdb ciggty lub nieciagty przez pewien okres, a nastepnie wymieszanych ze sobg;

— kwalifikowana prébka losowa, ktdra jest probkg ztozong z co najmniej pieciu losowych prébek pobranych w
maksymalnym okresie dwdch godzin w odstepach nie krétszych niz dwie minuty, a nastepnie wymieszanych.

Monitorowanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z odpowiednimi normami EN lub I1SO. Je$li normy EN lub ISO nie s3
dostepne, nalezy oprze¢ sie na normach krajowych lub innych normach miedzynarodowych, aby zapewnic
dostarczenie danych o réwnowaznej jakosci naukowej.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak.

Interpretacja

W koksowni monitorowaniu emisji zorganizowanej podlegajg nastepujgce procesy: przygotowanie mieszanki
weglowe] (jezeli zastosowano odpylanie urzadzen), opalanie baterii koksowniczych, wypychanie koksu (jezeli
zastosowano system odpylania), chtodzenie koksu, sortowanie koksu (jezeli zastosowano odpylanie urzadzen),
spalanie gazu koksowniczego w rozmrazalni wegla, w kottach energetycznych i w piecu rurowym. Emisje z pochodni
nalezy traktowac jako niezorganizowana.

Emisja PCDD/F (dibenzodioksyn i dibenzofurandéw - PCDD i PCDF) nie jest charakterystyczna dla procesu koksowania.
Proces wysokotemperaturowej pirolizy wegla przebiega w atmosferze silnie redukcyjnej. Warunki takie inhibitujg
proces powstawania PCDD/PCDF i dlatego proces koksowania wegla powszechnie traktowany jest jako niepowodujacy
emisji tych zanieczyszczen.

Zrzut Sciekdw oznacza odprowadzenie Sciekdéw do ziemi lub wdd, nie obejmuje to przesytania sciekow do zaktadowej
oczyszczalni lub do oczyszczalni podmiotu zewnetrznego.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Opisano w BAT 42+44, 46, 48+52 i 56. Nieopisane w BAT parametry a uznane za konieczne do monitorowania powinny
byé mierzone lub szacowane co najmniej raz w roku. W przypadku doboru wskaznikéw do wielkosci szacowanych
zaleca sie stosowanie metod i wskaznikdw opisanych w literaturze branzowej dotyczacej koksownictwa.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

16. BAT majq na celu okreslenie rzedu wielkosci emisji niezorganizowanych z odpowiednich Zrédet za pomoca
metod przedstawionych ponizej. Jezeli tylko jest to mozliwe, lepiej jest stosowaé metody bezposredniego
pomiaru zamiast metod lub ocen posrednich opartych na obliczeniach z wykorzystaniem wskaZznikéw emisji.

e Metody pomiaru bezposredniego polegajace na pomiarze emisji w samym zrédle. W tym przypadku mozna
zmierzy¢ lub okresli¢ stezenia i strumienie masowe.

e Metody posredniego pomiaru, w przypadku gdy emisja jest okreslana w pewnej odlegtosci od Zrddta; nie ma
mozliwosci bezposredniego pomiaru stezen i strumienia masowego.

e Obliczenia z wykorzystaniem wskaznikdw emisji.

Opis
Pomiar bezposredni lub prawie bezposredni

Przyktadami pomiaréw bezposrednich sg pomiary w tunelach aerodynamicznych, pod wyciggami lub inne metody jak
pomiary quasi-emisji na dachu instalacji przemystowej. W tym ostatnim przypadku mierzy sie predkos¢ wiatru i
powierzchnie odpowietrznika na dachu i oblicza sie wskaznik przeptywu. Przekréj ptaszczyzny pomiaru odpowietrznika
dachowego jest podzielony na sektory o identycznej powierzchni (pomiar siatkowy).

Pomiary posrednie

Przyktady pomiaréw posrednich obejmujg wykorzystanie gazéw wskaznikowych, metody odwréconego modelowania
dyspersji (RDM) oraz metode bilansu masowego z zastosowaniem technologii LIDAR.

Obliczenia emisji z wykorzystaniem wskaZnikow emisji

Wytyczne wykorzystujace wskazniki emisji do oszacowania niezorganizowanych emisji pytu z magazynowania i obstugi
materiatéw luznych oraz unoszeniem pytu z drég w wyniku ruchu drogowego to:

e VDI 3790 Czes¢ 3
e USEPAAP42

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak. W petnym zakresie.

Interpretacja

W koksowni monitorowaniu emisji niezorganizowanej podlegaja nastepujgce procesy: przygotowanie mieszanki
weglowe] (plac magazynowania wegla), obsadzanie komory koksowniczej, koksowanie mieszanki weglowej,
wypychanie koksu z komory koksowniczej (w przypadku braku instalacji odpylajacej), sortowanie koksu (plac
magazynowania koksu), spalanie nadmiaru gazu w pochodni i oczyszczanie $ciekdw/wdd poprocesowych.

VDI 3790 Czes¢ 3 to dokument opisujacy standardy i wskazniki dotyczgce emisji z transportu materiatéw sypkich, a
wytyczne EPA (US EPA AP 42 - Rozdziat 12.2 Produkcja koksu) to dokument omawiajacy wskazniki emisji
niezorganizowanej. Ze wzgledu na odmienng specyfike zaktadéw koksowniczych w réznych krajach, nalezy stosowac
wskazniki dostosowane do emisji wystepujacych w instalacjach koksowniczych w Polsce.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Opisano w BAT 44 i 46. Nieopisane w BAT parametry a wskazane w pozwoleniu zintegrowanym za konieczne do
monitorowania powinny by¢ mierzone co najmniej raz w roku.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

Oznaczenie
tresci konkluzji

17. BAT maja na celu zapobieganie zanieczyszczeniom w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji poprzez zastosowanie
niezbednych technik wymienionych ponizej.

Uwarunkowania projektowe dotyczace wycofania instalacji z eksploatacji:

. uwzglednienie na etapie projektowania nowego obiektu skutkéw dla srodowiska wynikajgcych z ostatecznego
wycofania instalacji z eksploatacji, poniewaz dzieki przezornosci wycofanie z eksploatacji jest tatwiejsze, czystsze i
tansze;

Il. wycofanie z eksploatacji wigze sie z zagrozeniami dla Srodowiska z uwagi na skazenie gruntéw (i wod
podziemnych) oraz prowadzi do powstania duzych ilosci statych odpaddéw; techniki zapobiegawcze zaleza od
procesu technologicznego, ale ogdlne zatozenia mogg obejmowac:

i. unikanie stosowania konstrukcji podziemnych;
ii. wprowadzenie wtasciwosci utatwiajgcych demontaz;
iii. dobdr wykoriczer powierzchni, ktére mozna tatwo odkazag;
iv. zastosowanie konfiguracji sprzetu, ktdéra ogranicza do minimum zatrzymywanie chemikalidow i utatwia
oprdznianie lub czyszczenie;
v. projektowanie elastycznych, samodzielnych jednostek, ktére umozliwiajg stopniowe zamykanie;
vi. stosowanie, na ile to mozliwe, materiatéw ulegajacych biodegradacji i nadajacych sie do recyklingu.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak. W petnym zakresie.

Interpretacja

Zwrot ,poprzez zastosowanie niezbednych technik wymienionych ponizej” oznacza, ze musza by¢ zastosowane
adekwatne do celu techniki, obejmujgce rozwigzania przywotane w danej konkluzji, ale nie oznacza to, ze nalezy
zastosowac wszystkie podane techniki.

BAT 17 dotyczy etapu projektowania nowych instalacji i nie obejmuje postepowania z obiektami istniejgcymi.
Likwidacja obiektéw winna uwzgledniac zapisy w projekcie, w ktérym uwzgledniono BAT 17.

Rozbidrka obiektow winna by¢ prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo Budowlane i procedurg ocen
oddziatywania na srodowisko. Postepowanie z odpadami wytwarzanymi podczas likwidacji instalacji winno by¢
prowadzone zgodnie z przepisami ustawy o odpadach. W przypadku modernizacji, budowy nowych instalacji i
obiektow beda uwzglednione zapisy konkluzji BAT 17.

Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:
alternatywne Brak.

Zalecany sposéb

i czestotliwos¢ Nie dotyczy.

monitorowania
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

18. BAT maja na celu ograniczanie emisji hatasu z odpowiednich Zrédet w procesach wytwarzania zelaza i stali
poprzez zastosowanie jednej lub kilku ponizszych technik w zaleznosci od i stosownie do lokalnych warunkéw:

e wdrozenie strategii ograniczenia hatasu;

e obudowanie hatasliwych operacji/urzgdzen;

e izolacja przeciwwibracyjna operacji/urzadzen;

Oznaczenie e wewnetrzne i zewnetrzne wytozenia z materiatéw pochtaniajgcych energie uderzenia;

tresci konkluzji e izolacja diwigkoszczelna budynkéw w celu odizolowania hatasliwych operacji z wykorzystaniem urzadzern do
przerébki materiatow;

e budowa scian chronigcych przed hatasem, np. konstrukcji budynkéw lub naturalnych barier, takich jak sadzenie
drzew i krzewow pomiedzy chronionym obszarem a hatasliwg dziatalnoscig;

o ttumiki na wylotach komindw;

e izolowane kanaty i korncowe wentylatory umieszczone w dzwiekoszczelnych budynkach;

e zamykanie drzwi i okien na terenie budynkdw.

Czy dotyczy instalacji do produkcji koksu?
Tak. W petnym zakresie.

Interpretacja

Konkluzje BAT 18 nalezy interpretowad w ten sposob, ze mozliwe jest dla instalacji do produkcji koksu stosowanie
innych technik niz wymienione w BAT 18 i nie narzuca sie obowigzku zastosowania jakiejkolwiek techniki BAT tu
wymienionej i s3 one réwnorzedne. Wdrozony w instalacjach do produkcji koksu System Zarzadzania
Srodowiskowego 1SO 14001 obejmujgca réwniez emisje hatasu i jego minimalizowanie jest spetnieniem konkluzji BAT

Interpretacja
zapisu konkluzji

18.
Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:
alternatywne Brak.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie corocznych przegladéw stanu technicznego urzadzen i obiektdéw stuzgcych ograniczeniu
hatasu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

4. Konkluzje powigzane z technologia i poziomem emisji

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

42. BAT dla weglowni (przygotowanie wegla obejmujace kruszenie, mielenie, rozdrabnianie i przesiewanie) maja na
celu zapobieganie emisjom pytu lub ich ograniczenie przy zastosowaniu jednej z ponizszych technik lub ich
kombinaciji:

I.  szczelne budynki i zabudowane (szczelne) urzadzenia (kruszarki, mtyny, sita) oraz
Il.  skuteczne odcigganie pytu, a nastepnie stosowanie uktadéw odpylania na sucho.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <10-20 mg/Nm3 jako $rednia w okresie pobierania prébek (pomiar
okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

W celu eliminacji lub ograniczenia podstawowej emisji na wydziale weglowni, ktora jest emisja pytowa, nalezy
wszystkie urzadzenia weglowni, w tym mtynowni, umieszcza¢ w obiekcie budowlanym zamknietym. Budynki w
warunkach klimatu srodkowoeuropejskiego, jezeli s3 wyposazone w standardowg stolarke okienng i drzwiowg, nalezy
traktowac jako szczelne i nie jest wtedy wymagane instalowanie dodatkowych systeméw wentylacji budynku. Nalezy
jednak zadba¢ aby okna w tych budynkach byty otwierane jedynie w sytuacjach awaryjnych. Dla urzadzer o wysokim
stopniu pylenia nalezy stosowac szczelne obudowy fabryczne. Sformutowanie ,przy zastosowaniu jednej z ponizszych
technik lub ich kombinacji” oznacza, ze do spetnienia BAT 42 wystarczy spetni¢ jedno z zalecerr BAT 42. Dodatkowo,
mozna rozwazy¢ zainstalowanie dodatkowych miejscowych odciggéw pytu. W tym celu nalezy wykona¢ odciagi
zlokalizowane w miejscach szczegdlnego pylenia, kolektorowane i potgczone z uktadem odpylania odcigganego
powietrza. Zapisy emisyjne BAT 42 nalezy interpretowac w ten sposdb, ze ww. poziom emisji <10-20 mg/Nm3 dotyczy
BAT Il. Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT, poziom emisji pytu wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy
wyemitowanych substancji na objeto$¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku weglowni - na
Nm® gazu odlotowego z odpylaczy. Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu <10-20 mg/Nm3 oznacza, ze emisja z
weglowni powinna by¢ mniejsza lub réwna 20 mg/Nm’. Wartoé¢ <10 mg/Nm’ to informacja, ze taka wartos¢ jest
mozliwa do osiggniecia na weglowni, w ktérym system odpylania dziata na najwyzszym, wzorcowym poziomie.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

Zraszanie i namgtawianie w budynkach weglowni. W obiektach nieposiadajgcych systemdéw odkurzania zaleca sie ich
zabudowe. W przypadku braku przeszkdd technicznych, mozna rozwazy¢ zabudowe w miejscach szczegdlnego pylenia
urzadzen odpylajacych z oczyszczaniem gazéw odlotowych.

Mozliwos¢ odstepstwa:

Jezeli weglownia stosuje BAT Il i posiada urzadzenia odpylajgce o niskiej sprawnosci, mozliwe jest wnioskowanie o
odstepstwo do czasu przeprowadzenia stosownych inwestycji podnoszacych skutecznos¢ odpylania do wartosci
wymaganych przez BAT 42.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

W przypadku stosowania BAT I, wskazane jest dokonywanie corocznych przegladéw stanu technicznego budynkéw i
urzadzen weglowni w celu zapewnienia szczelnosci.
W przypadku stosowania BAT I, wskazane jest dokonywanie corocznych pomiarédw emisji pytu z emitoréw.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

43. BAT w odniesieniu do magazynowania i transportu mieszanki weglowej maja na celu zapobieganie emisjom
niezorganizowanym pytu lub ich ograniczanie poprzez zastosowanie jednej z poniiszych technik lub ich
kombinaciji:

I. przechowywanie materiatéw pylacych w zbiornikach i magazynach;

Il. stosowanie zamknietych lub ostonietych przenosnikéw;

Ill. ograniczenie do minimum rdznic wysokosci drog transportowych wegla w zaleznosci od wielkosci i konstrukcji
instalacji;

IV. ograniczenie emisji podczas napetniania wiezy weglowej i wozu zasypowego/wsadnicy;

V. usuwanie zanieczyszczen pytowych poprzez odpylanie.

W przypadku zastosowania BAT V odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <10-20 mg/Nm3 jako s$rednia w
okresie pobierania probek (pomiar okresowy (grawimetryczny), prébki pobierane przez co najmniej p6t godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zastosowanie urzadzen odpylajgcych wymaga indywidualnych ocen wykonalnosci, w tym uwzglednienia parametréw
mieszanki wsadowej. Im mniej wilgotna mieszanka wsadowa, tym bardziej konieczne jest stosowanie rozwigzan
redukujacych pylenie. Budynki weglowni i wiezy weglowej powinny posiada¢ odpowiednio szczelne zbiorniki do
magazynowania wegla i mieszanki weglowej. Przenosniki tasmowe powinny by¢ ostoniete. Dotyczy to przenosnikow ze
zbiornika wgtebnego wegla do magazynu wegla i zbiornikéw weglowni oraz przenosnikéw z budynku weglowni do
wiezy weglowej. Nalezy ogranicza¢ do minimum rdznice w wysokosci drog transportowych wegla. Jest to jednak
problematyczne przy istniejacych drogach transportowych. W takich przypadkach, ale uzasadnionych wysokim
pyleniem, mozna stosowac odpylanie przesypéw. Z uwagi jednak na bezpieczefnstwo pozarowo-wybuchowe,
stosowanie uktadéw odpylania miejscowego wymaga szczegétowych analiz ryzyka.

Wysypy spod wiezy weglowej nalezy wyposazy¢ w rekawy umozliwiajagce pobieranie mieszanki do zbiornika wsadnicy
lub wozu zasypowego baterii koksowniczej zabezpieczajgc przed nadmierng emisjg pytu. Taka hermetyzacja wymaga
systemowego rozwigzania przy projektowaniu modernizacji wiez weglowej i dlatego nie dotyczy instalacji istniejgcych.
Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT, poziom emisji pytu wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych
substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku urzadzer i obiektéow do
magazynowania i transportu mieszanki weglowej - na Nm’® gazu odlotowego z odpylaczy. Odpowiadajgcy BAT poziom
emisji pytu <10-20 mg/Nm3 oznacza, ze emisja z urzadzen i obiektéw magazynowania i transportu mieszanki weglowej
powinna by¢ mniejsza lub réwna 20 mg/Nm®. Wartos¢ <10 mg/Nm® to informacja, ze taka warto$¢ jest mozliwa do
osiggniecia w urzadzeniach do magazynowania i transportu mieszanki weglowej, w ktérych system odpylania dziata na
najwyzszym, wzorcowym poziomie.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:
Brak.

Mozliwos¢ odstepstwa:

Z uwagi na brak standardowych rozwigzan ograniczania emisji z weglowni, konieczne jest kazdorazowo indywidualne
podejscie do projektu wraz z wyceng kosztéw modernizacji weztéw transportowych. Ze wzgledu na duzy wybér
pozostatych technologii BAT 43 (I-IV) ograniczajgcych emisje pytu, nie przewiduje sie odstepstw w zakresie technologii
BAT 43.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie corocznych przeglagdéw stanu technicznego budynkéw i urzadzen weglowni oraz, jesli
dotyczy (w przypadku BAT 43 V), pomiaréw emisji pytu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

44. BAT maja na celu obsadzanie komér koksowniczych z zastosowaniem niskoemisyjnych systeméw obsadzania.
Opis

Z ogdlnego punktu widzenia preferowane rodzaje obsadzania to zasypywanie ,bezdymne” lub zasypywanie
sekwencyjne z podwdjnymi rurami wzno$nymi lub rurami przerzutowymi, poniewaz wszystkie gazy i pyt s3 wtedy
usuwane w procesie oczyszczania gazu koksowniczego.

Jezeli jednak gazy sg usuwane i oczyszczane poza baterig i niezaleznie od procesu oczyszczania gazu surowego,
preferowang metoda jest oczyszczanie poprzez skuteczne wytapywanie gazéw, a nastepnie ich spalanie, w celu
ograniczenia ilosci zwigzkdéw organicznych, oraz zastosowanie filtra workowego w celu ograniczenia ilosci czastek
statych.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu z uktadéw obsadzania z oczyszczaniem gazéw przez urzadzenia usytuowane
przy baterii wynosi <5 g/t koksu, co jest rownowazne <50 mg/Nma, jako $rednia w okresie pobierania prébek (pomiar
okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Odpowiadajacy BAT czas trwania widocznej emisji z operacji obsadzania wynosi <30 sekund na operacje obsadzania
jako $rednia miesieczna przy zastosowaniu metody monitorowania opisanej w BAT nr 46.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Dla spetnienia wymagan BAT 44, zaréwno w bateriach z ubijanym, jak i zasypowym systemem obsadzania, konieczne
jest zastosowanie nastepujacych rozwigzan technicznych: uktad dwdch odbieralnikéw wspomagany uktadem
hydroinzekcji gazéw obsadowych lub uktad pojedynczego odbieralnika z systemem przerzutu gazéw obsadowych do
sasiedniej komory lub dwdch sasiednich komér. Sgsiednie komory znajdujg sie w innej fazie cyklu koksowania i
wydzielanie surowego gazu koksowniczego ze wsadu weglowego jest juz w nich niewielkie.

Stosowanie ww. technik w znacznym stopniu eliminuje emisje pytowo-gazowga podczas procesu obsadzania. Catosé
powstajacych gazow kierowana jest do odbieralnika, a nastepnie wraz z surowym gazem koksowniczym jest
oczyszczana na wydziale weglopochodnych. Z doswiadczen krajowego koksownictwa wynika, ze ww. rozwigzania s3
wystarczajace dla zapewnienia odpowiedniego efektu ekologicznego, to jest zapewnienia bezdymnego obsadzania.
Baterii stosujacych ww. rozwigzania nie dotyczy podany poziom emisji.

Rozwigzanie odbierania gazéw obsadowych ,przy/poza baterig” nie znalazto zastosowania w krajowym przemysle a z
doswiadczenia koksownictwa sSwiatowego wynika, ze jest to metoda kiopotliwa w obstudze i nastrecza wiele
problemdw eksploatacyjnych. Nie zaleca sie jej stosowania w polskim koksownictwie.

Opisany w konkluzjach czas widocznej emisji z procesu obsadzania rowny 30 sekund odnosi sie wytacznie do baterii
koksowniczych systemu zasypowego (odnoszenie tej wartosci do systemu ubijanego jest niezasadne). Z uwagi na brak
stosownych zapiséw w dokumentach referencyjnych [1,2] oraz innych wiarygodnych doniesiern w przedmiotowym
zakresie w literaturze Swiatowej, zaleca sie odstgpienie od wprowadzania ww. wartosci do PZ dla baterii
koksowniczych pracujacych w systemie ubijanym.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

Dotyczy systemu ubijanego:

System hermetyzacji w postaci ramki doszczelniajgcej montowanej na wsadnicy. Ramka ta uszczelnia przestrzen
pomiedzy uformowanym plackiem weglowym i $cianami grzewczymi komory koksowniczej. System ten zapobiega
wydostawaniu sie gazéw obsadowych na zewnatrz komory koksowniczej.

Mozliwos¢ odstepstwa:
Ze wzgledu na stosowane aktualnie rozwigzania we wszystkich krajowych koksowniach, nie przewiduje sie odstepstw
w zakresie BAT 44.

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Nalezy przestrzegac sposobu i czestotliwosci monitorowania okreslonego w przyjetej na danej koksowni indywidualnej
metodyce oceny emisji wizualnej. Z uwagi na istotnos¢ problemu emisji niezorganizowanej z procesu obsadzania,
zaleca sie wprowadzenie okresowego monitorowania emisji z baterii systemu ubijanego. Otrzymane dane liczbowe
(wyniki pomiaréw) powinny by¢ opublikowane i powinny stanowi¢ podstawe do dyskusji merytorycznej przy kolejnej
weryfikacji dokumentow referencyjnych.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

45. BAT w odniesieniu do koksowania majg na celu mozliwie najgtebsze odgazowanie mieszanki weglowej.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Gtebokie odgazowanie mieszanki weglowej oznacza usuniecie w procesie maksymalnej ilosci czesci lotnych z mieszanki
weglowej (ponad 99%), co minimalizuje emisje podczas wypychania koksu z komory i pozwala na uzyskanie produktu
o wysokiej jakosci. Aby osiggnac¢ powyzsze cele, nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
- utrzymywac réwnomierny ruch technologiczny, przestrzegajac wtasciwego czasu koksowania, dobranego wraz z
wtasciwg temperaturg $cian grzewczych w zaleznosci od:
o zakfadanych docelowych parametréw koksu,
o wilgotnosci mieszanki weglowej,
- utrzymywac rownomierny rozktad temperatury wzdtuz $cian komoér koksowniczych oraz na catej wysokosci kanatow
grzewczych,
- dobierac optymalng recepture mieszanki wsadowej.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:

Jako rozwigzanie alternatywne wspomagajace klasyczne metody sterowania pracg baterii koksowniczej mozna podac

dwa wspétpracujace ze sobg systemy:

- symulator pracy baterii koksowniczej, ktéry dobiera optymalne parametry hydrauliczno-temperaturowe pracy
baterii koksowniczej,

- system automatyzacji sterowania pracg baterii koksowniczej do kontroli i regulacji parametréw koksowania.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Gtebokie odgazowanie mieszanki weglowej jest parametrem kontrolowanym na kazdej baterii koksowniczej w Polsce,

poniewaz nieprawidtowe odgazowanie mieszanki wptywa na koricowa jakos¢ koksu i ma bezposrednie przetozenie na

sprzedaz tego produktu. Posrednio prawidtowe odgazowanie jest parametrem kontrolowanym poprzez pomiar i

drobne korekty parametréw hydrauliczno-temperaturowych dwa razy na kazdg zmiane (co 4 godziny). Z doswiadczen

eksploatacyjnych wynika, iz pomiar rzeczywistych temperatur bryty koksowej, umozliwiajacych bezposrednia ocene jej
gotowosci do wypchania jest bardzo trudny. Niestety jak dotad nie opracowano wiarygodnej metody bezposredniego
pomiaru temperatury w catej masie bryty koksowej, co pozwolitoby na rzeczywista kontrole gotowosci bryty koksowej

w réznych punktach powierzchni i wykluczytoby zbyt wczesne cykle jej wypychania. Jednakie w warunkach

eksploatacyjnych, mozna zaadoptowaé pomiary i metody posrednie. Takimi metodami s3:

- pomiar temperatury warstwy przysciennej wypychanego koksu (pomiar ten jest realizowany za pomoca pirometréw
zamontowanych na wozie przelotowym jednorazowo po kazdym cyklu koksowania),

- pomiar temperatury $cian komér koksowniczych podczas usuwania koksu z komory (pomiar ten jest realizowany za
pomocg pirometréw zamontowanych na draggu wypychowym podczas wypychania koksu z kazdej komory
koksowniczej),

- pomiar temperatury surowego gazu koksowniczego w rurach wznos$nych i wyznaczenie indeksu koksowania
(wskaznik wyznaczony jednorazowo dla danych parametréw mieszanki weglowej).

Ostateczny efekt prawidtowego przeprowadzenia procesu koksowania jest dodatkowo kontrolowany wizualnie

podczas wypychania kazdej komory koksownicze;j.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

46. BAT w odniesieniu do instalacji koksowniczych maja na celu ograniczenie emisji dzieki uzyskaniu ciagtej
i nieprzerwanej produkcji koksu przy zastosowaniu nastepujacych technik:

I.  kompleksowa profilaktyka komor baterii, drzwi pieca i uszczelnienia ram, rur wznosnych, otwordéw zasypowych i
innych urzadzen (systematyczny program realizowany przez specjalnie przeszkolony personel);

Il. unikanie duzych wahan temperatur;

Il.  kompleksowa obserwacja i monitorowanie pieca koksowniczego;

IV. czyszczenie drzwi, uszczelnien ram, otwordw zasypowych, pokryw oraz rur wznosnych po operacjach (dotyczy
nowych, a w niektdrych przypadkach réwniez istniejgcych instalacji);

V. utrzymywanie swobodnego przeptywu strumienia gazu w piecach koksowniczych;

VI. odpowiednia regulacja cisnienia podczas koksowania i zastosowanie dociskanych sprezynami drzwi z elastycznym
uszczelnieniem lub drzwi z uszczelnieniem nozowym (w przypadku piecow o wysokosci <5 i w petni sprawnych);

VII. zastosowanie rur wznos$nych z uszczelnieniem wodnym w celu ograniczenia emisji widzialnej z instalacji
odprowadzajgcej gaz koksowniczy z baterii do odbieralnika, kolana rury wznosnej i rur przerzutowych;

VIII. uszczelnienie pokryw otwordéw zasypowych za pomoca zawiesiny gliny (lub innego odpowiedniego materiatu
uszczelniajgcego), aby ograniczy¢ emisje widzialne ze wszystkich otwordw;

IX. zapewnienie petnego procesu koksowania (unikanie wypychania , niedogarowanego” koksu) poprzez zastosowanie
odpowiednich technik;
stosowanie wiekszych komodr pieca koksowniczego (dotyczy nowych instalacji lub niektérych przypadkow
catkowitej odbudowy instalacji w obecnej lokalizacji);

XI. naile to mozliwe, zastosowanie indywidualnej regulacji cisnienia w komorach pieca podczas koksowania (dotyczy
nowych instalacji i moze stanowi¢ rozwigzanie wariantowe dla istniejacych instalacji; mozliwos¢ zastosowania tej
techniki w istniejacych instalacjach wymaga rozwaznej oceny i zalezy od indywidualnej sytuacji kazdej instalacji).

Odpowiadajacy BAT procent widocznych emisji ze wszystkich drzwi wynosi <5-10 %. Odpowiadajacy BAT VIl i BAT VIII
procent widocznych emisji ze wszystkich rodzajow zrédet wynosi <1 %.

Wartosci procentowe odnosza sie do czestotliwosci wystepowania nieszczelnosci w stosunku do catkowitej liczby
drzwi, rur wznosnych lub pokryw otwordw zasypowych jako Srednia miesieczna przy zastosowaniu opisanej ponizej
metody monitorowania.

Aby oszacowac emisje niezorganizowane z piecow koksowniczych stosuje sie nastepujgce metody:

e metoda EPA 303;

e metoda DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH);

e metoda opracowana przez BCRA (British Carbonisation Research Association);

e metoda stosowana w Holandii, opierajaca sie na liczeniu widocznych przeciekdw z rur wznosnych i otwordéw
zasypowych z wytgczeniem widocznych emisji wynikajgcych z normalnych operacji (obsadzanie, wypychanie koksu).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Spetnienie zapiséw BAT I, lll i IV jest mozliwe, jesli prowadzone beda odpowiednie dziatania technologiczne w celu
zapewnienie ciggtej i bezawaryjnej pracy baterii koksowniczej, dajgcej w efekcie nizsza emisje z procesu koksowania
mieszanki weglowej. Nalezy wprowadzi¢ system monitoringu stanu techniczno-technologicznego wraz z odpowiednimi
kompleksowymi technikami profilaktyki obmurza komér, uzbrojenia i osprzetu technologicznego w celu ograniczenia
ich stopniowej degradacji.

BAT Il IX:

Aby utrzymac ciggtos¢ produkcji i otrzymywac produkty o odpowiednich parametrach, konieczne jest wykonywanie
dziatan wedtug odpowiednio opracowanego harmonogramu obstugi baterii koksowniczych oraz stosowna regulacja
ich warunkéw hydrauliczno-temperaturowych.

BAT V:

W systemie zasypowym w celu utrzymania swobodnego przeptywu strumienia gazu nalezy prowadzi¢ operacje
wyréownywania wsadu weglowego po zakoriczonym procesie zasypu do komory. Nalezy na biezgco dokonywaé
operacji usuwania depozytéow weglowych z rejonu sklepienia i otworéw zasypowych komory wykorzystujac
mechaniczne skrobaki i dysze powietrzne zamontowane na dragu wypychowym. Udraznianie przekroju rur wznosnych
i przerzutowych prowadzi sie w trakcie procesu wypychania koksu z komory wykorzystujgc do tego celu urzadzenia
zamontowane na maszynach piecowych.

BAT VI:

Rozwazy¢ nalezy montaz systemu indywidualnej regulacji cisnienia komoér koksowniczych (BAT Xl), ktéry znaczgco
obniza emisje szkodliwych substancji podczas catego procesu odgazowania wegla. Nalezy stosowaé rozwigzania
techniczne takie jak drzwi piecowe dociskane sprezynami z elastyczng ramka doszczelniajaca, ktére zapobiegaja emisji
zanieczyszczen. W przypadku baterii o wysokosci ponizej 5m, uszczelnienie nozowe drzwi piecowych jest
rozwigzaniem wystarczajgcym. Wymienione techniki doszczelniajagce sg stosowane w krajowym przemysle
koksowniczym i spetniajg swojq role ograniczajac emisje szkodliwych substancji do otoczenia.

BAT VII:

Najlepszym i najprostszym rozwigzaniem uszczelnienia rur wzno$nych w celu niezbednego ograniczania emisji
widzialnej jest uszczelnienia wodne.

BAT VIII:

Aby zminimalizowaé emisje ze stropu baterii koksowniczej, nalezy we witasciwy sposdb uszczelnia¢ pokrywy otwordéw
zasypowych. Do tych celéw stosuje sie odpowiednie Srodki, takie jak zawiesina gliny lub specjalne polimerowe
preparaty uszczelniajace. BAT 46 nie dotyczy systemu ubijanego w zakresie otwordw zasypowych, ktérych taka
bateria nie posiada ale zapis ,aby ograniczy¢ emisje widzialne ze wszystkich otworéw” sugeruje, ze nalezy zadbac
réwniez o emisje z otwordw technologicznych stropu nie narzucajac sposobu ich uszczelnienia.
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BAT X:

Nalezy dazy¢ do zwiekszenia objetosci komor koksowniczych (w tym zwtaszcza wysokosci - do minimum 5m). Wieksza
komora ogranicza catkowita dtugos¢ uszczelnierr stanowigcych potencjalne zrédto emisji oraz oznacza zmniejszenie
liczby operacji zatadunku i oprézniania komér na jednostke produkowanego koksu.

BAT XI:

Zastosowanie indywidualnej regulacji ciSnienia w komorze koksowniczej ma znaczacy wptyw na obnizenie sie emisji
substancji szkodliwych podczas procesu koksowania (dotyczy to w szczegdlnosci baterii koksowniczej systemu
zasypowego). Rozwigzanie winno by¢ stosowane we wszystkich nowych bateriach koksowniczych a takze na bateriach
dla ktérych prowadzony jest remont odtworzeniowy.

Odpowiadajacy BAT procent widocznych emisji ze wszystkich drzwi wynoszacy <5-10 % oznacza, ze emisja powinna
by¢é mniejsza lub réwna 10%. Wartos¢ <5% oznacza wynik mozliwy do osiggniecia na baterii koksowniczej, na ktérym
dziatania profilaktyczne sa prowadzone na najwyzszym, wzorcowym poziomie.

Odpowiadajacy BAT VII i BAT VIII procent widocznych emisji ze wszystkich rodzajéw Zrédet wynosi <1 % dotyczy
nastepujacych zrédet:

w zakresie BAT VII: rur wzno$nych, kolan rur wznosnych i rur przerzutowych,

w zakresie BAT VIII: pokryw otwordw zasypowych i technologicznych.

Osigganie odpowiednich poziomdéw emisji moze by¢ osiggane poprzez:
— odpowiednia profilaktyke osprzetu baterii koksowniczej,
— wymiane osprzetu baterii koksowniczej.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

- pneumatyczne uszczelnienie rur wznosnych — rozwigzanie drozsze i bardziej skomplikowane we wdrozeniu w
poréwnaniu do uszczelnienia standardowego — wodnego,

- okreslanie optymalnych danych wejsciowych dla automatycznego systemu sterowania opalaniem baterii
koksowniczej i przerwy w opalaniu przy zastosowaniu symulatora pracy baterii koksowniczej,

- stosowanie metod oceny wizualnej opartych o podane w BAT 46, ale dostosowanych do warunkdéw pracy polskich
baterii koksowniczych.

Mozliwos¢ odstepstwa:
Wymagania techniczne okreslone w BAT46 s3 podstawg prawidtowego funkcjonowania instalacji do produkcji koksu.
Zapisy zawarte w zapisach konkluzji wymagajg bezwzglednego stosowania.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

I.  Ocena stanu techniczno-technologicznego prowadzona jest w zaleznos$ci od wieku baterii lub wieku poszczegdlnych
elementéw. Dla nowych baterii ocene stanu ceramiki wystarczy przeprowadza¢ raz na dwa lata, natomiast
elementy remontowane (Sciany, gtowice $cian) nalezy oceniac corocznie.

Ocena stanu wymurdéwki po dziataniach konserwacyjnych zalezy od ich zakresu, jezeli sa to dziatania wytgcznie

profilaktyczne, ocene przeprowadza sie raz na 5+6 miesiecy, natomiast ocene stanu po dziataniach naprawcze ze

wzgledu na uszkodzenia wymurdéwki nalezy przeprowadzac co 4+10 tygodni w zaleznosci od stopnia uszkodzen.

Czestotliwos¢ oceny wymuréwki po dziataniach remontowych nalezy przeprowadza¢ w zaleznosci od obszaru

remontu. Miejscowa renowacja wymaga oceny do 2-tygodniowej a renowacja catej lub duzej czesci Sciany wymaga

oceny po kazdym cyklu wypychania. Ocene stanu armatury i osprzetu baterii koksowniczej nalezy przeprowadzac
raz na dwa lata dla nowych baterii i corocznie dla baterii wyeksploatowanych.

Il.  Pomiar i korekty parametréow temperaturowych (nie dotyczy fazy rozgrzewania baterii oraz okresu dochodzenia do
petnej zdolnosci produkcyjnej):

— pomiar temperatur w kanatach kontrolnych - dwa razy na kazda zmiane (co 4 godziny),

— pomiar temperatur w kanatach skrajnych - raz na miesiac,

— pomiar temperatur wzdtuz $cian grzewczych — dwa razy na rok (oraz dodatkowo przy zaistnieniu probleméw
eksploatacyjnych danej komory, pomiar wykonuje sie na $cianach przylegtych do komory powodujacej
problemy),

— pomiar temperatur w zaworach spalinowo-powietrznych —raz na miesiac,

— pomiar temperatur wzdtuz warstwy przysciennej wypychanego koksu (jezeli jest stosowany) - przy kazdym
wypychaniu.

Ill. Procedura ciggta, zgodnie z procedurami wewnetrznymi zaktadu, monitorowanie stanu wymurdwki komoér przy
kazdym wypchnieciu koksu z komory koksowniczej oraz dodatkowo kompleksowe ocena zgodnie z BAT I,

IV. Czyszczenie drzwi przy kazdej operacji obsadzania koksu z komory koksowniczej, pozostate operacje czyszczenia i
uszczelniania zgodnie z potrzebami konkretnej baterii koksownicze;j.

V. Nie dotyczy.

VI. Kontrola szczelno$ci drzwi piecowych zgodnie z przyjeta procedurg oceny emisji wizualnej.

VII. Kontrola szczelnosci instalacji odbierania surowego gazu koksowniczego zgodnie z przyjetg procedura oceny emisji
wizualnej.

VIII. Kontrola emisji z otwordw zasypowych zgodnie z przyjeta procedura oceny emisji wizualnej.

IX. Czestotliwo$¢ monitorowania podana w opisie BAT 45.

X. Nie dotyczy.

XI. Czestotliwo$¢ i sposdéb monitorowania zgodnie z zaleceniami producenta systemu i indywidualnej regulacji
ci$nienia w komorach pieca podczas koksowania.

Sposdb monitorowania emisji nalezy prowadzi¢ zgodnie z zapisami wdrozonej na danej koksowni metody oceny

emisji wizualnej.
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KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

47. BAT w odniesieniu do oddziatu weglopochodnych majg na celu ograniczenie do minimum niezorganizowanych
emisji gazo6w poprzez zastosowanie nastepujacych technik:

. ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu, na ile to mozliwe, spawanych ztgczy rur;
Il.  zastosowanie odpowiednich uszczelnien kotnierzy i zawordw;

Ill.  zastosowanie gazoszczelnych pomp (np. pomp magnetycznych);

IV. unikanie emisji z zawordw cisnieniowych w zbiornikach magazynowych poprzez:

e podtaczenie zaworu wylotowego do odbieralnika gazu koksowniczego (COG) lub
e odpowiednie spalanie odbieranego gazu.

Mozliwos¢ zastosowania

Techniki te mogg by¢ stosowane zaréwno w nowych, jak i w istniejgcych instalacjach. W nowych instalacjach
wdrozenie konstrukcji gazoszczelnych moze by¢ tatwiejsze niz w instalacjach istniejgcych.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Podane w BAT 47 dziatania majg na celu minimalizacje emisji niezorganizowanej z instalacji wydziatu
weglopochodnych poprzez stosowanie odpowiednich srodkéw technicznych. Dotyczy to gtéwnie dziatan, ktére moga
by¢ podejmowane w czasie remontéw i modernizacji infrastruktury wydziatu weglopochodnych.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:

— hermetyzacja z oczyszczaniem opardw ze zbiornikdw z zastosowaniem uktadéw absorpcyjnych w postaci ptuczek z
wypetnieniem,

— hermetyzacja z uktadem opartym na adsorpcji na filtrze z weglem aktywnym.

W instalacjach istniejagcych wdrozenie techniki BAT 47 Il i IV moze by¢ trudne i nieuzasadnione ekonomicznie, a
pozytywny wptyw na srodowisko niewielki, czyli taka technologia nie bytaby technologia BAT w rozumieniu Dyrektywy
IED*

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie, zgodnie z odpowiednia instrukcja zaktadowa, regularnych przegladéw stanu
technicznego ww. urzadzen w celu wczesnego wykrycia ewentualnych emisji z nieszczelnosci.

* zgodnie z Dyrektywg IED (Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji
przemystowych) ,dostepne techniki” oznaczaja techniki o takim stopniu rozwoju, ktéry pozwala na ich wdrozenie w danym sektorze
przemystu, zgodnie z istniejagcymi warunkami ekonomicznymi i technicznymi, z uwzglednieniem kosztéw i korzysci, nawet jezeli

techniki te nie s3 wykorzystywane lub nie zostaty opracowane w danym paristwie cztonkowskim, o ile s one dostepne dla operatora.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

48. BAT maja na celu ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym (COG) poprzez zastosowanie jednej z
nastepujacych technik:

I. odsiarczanie za pomocg systemoéw absorpcyjnych;
Il. odsiarczanie utleniajgce na mokro.

Odpowiadajgce BAT stezenia resztkowego siarkowodoru (H,S), okreslone jako $rednie dzienne, wynosza <300—-1000
mg/Nm3 w przypadku zastosowania BAT | (przy czym wyzsze wartosci zwigzane sg z wyzszg temperaturg otoczenia, a
nizsze wartosci s zwigzane z nizszg temperatura otoczenia) oraz <10 mg/Nm3 w przypadku zastosowania BAT II.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zapis ,poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik” oznacza, ze nalezy spetni¢ BAT I lub BAT Il. W przypadku
stosowania technik innych niz wymienione w BAT 48 nalezy dotrzymac¢ limitu stezenia 1000 mg/Nma. Obecnie
(wrzesien 2016) w Polsce nie stosuje sie metody podanej w BAT Il. Oceniajac istotnos¢ zawartosci H,S w gazie
koksowniczym nalezy mie¢ na uwadze, ze gaz koksowniczy spalany jest réwniez na gtéwnej odpustnicy gazu
(pochodni) oraz w rozmrazalni wegla i w przypadku braku odpowiedniego odsiarczania, zanieczyszczenia beda
emitowane réwniez z tych zrédet. Wartosé <300 mg/Nm® to informacja, ze taka wartos¢ jest mozliwa do osiagniecia w
nowoczesnej instalacji odsiarczania, dziatajaca z najwyzsza, wzorcowa wydajnoscia.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

— unikanie spalania nieodsiarczonego gazu koksowniczego na pochodni poprzez wykorzystanie
energetycznego spalania gazu nadmiarowego z uktadem oczyszczania/odsiarczania spalin,

— kontrola jakosci wegli pod katem niskiej zawartosci siarki.

instalacji

Mozliwos¢ odstepstwa:

W przypadku matych koksowni o ograniczonej przestrzeni pod zabudowe nowych obiektéw, inwestowanie w
instalacje odsiarczania moze byé ekonomicznie nieuzasadnione a pozytywny wptyw na srodowisko niewielki i jest to
podstawa do wnioskowania o odstepstwo.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie regularnych pomiaréw zawartosci siarkowodoru w gazie koksowniczym.
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KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

49. BAT w odniesieniu do opalania pieca koksowniczego majg na celu ograniczenie emisji przy zastosowaniu
nastepujacych technik:

I. zapobieganie nieszczelnosciom miedzy komora pieca koksowniczego i kanatem grzewczym poprzez réwnomierng
eksploatacje piecéw koksowniczych;

Il. usuwanie nieszczelnosci miedzy komora pieca koksowniczego i kanatem grzewczym (dotyczy tylko istniejgcych

instalacji);

wdrozenie technik o niskiej emisji tlenkéw azotu (NOx) w przypadku budowy nowych baterii, jak np. spalanie

stopniowe, a takze zastosowanie cienszych ksztattek ceramicznych o lepszej przewodnosci cieplnej (dotyczy tylko

nowych instalacji);

IV. zastosowanie odsiarczonego gazu koksowniczego (COG).

Odpowiadajgce BAT poziomy emisji, okreslone jako wartosci sredniodobowe przy 5- procentowej zawartosci tlenu,

wynoszg:

e tlenki siarki (SOx) w przeliczeniu na dwutlenek siarki (SO,): <200-500 mg/Nm?>;

e pyt: <1-20 mg/Nm’ o,

e tlenki azotu (NOy) w przeliczeniu na dwutlenek azotu (NO,): <350-500 mg/Nm® w przypadku nowych instalacji lub
instalacji poddanych znaczacej modernizacji (nie starszych niz 10 lat) oraz 500-650 mg/Nm3 w przypadku starszych

instalacji z odpowiednio eksploatowanymi bateriami i wdrozonymi technikami redukcji emisji tlenkdw azotu (NOy).

“polna granica zakresu zostata okreslona na podstawie efektywnosci jednej konkretnej instalacji uzyskanej w realnych
warunkach eksploatacyjnych dzieki BAT zapewniajacym najlepsza efektywnos¢ sSrodowiskowa.

Interpretacja
zapisu konkluzji

W celu spetnienia wymagan BAT 49 nalezy utrzymywac baterie koksowniczg we wtasciwym stanie technicznym i w

przy odpowiednich warunkach hydrauliczno-temperaturowych. W ten sposob zapobiega sie wszelkim wahaniom

temperatury prowadzacym do rozszczelnienia sie masywu ceramicznego baterii na skutek naprezen termicznych.

Zapewnienie ww. warunkow umozliwia prowadzenie stabilnej produkcji zgodnie z harmonogramem obstugi komor,

eliminujac przypadki ,niedogarowania” koksu i miejscowego przegrzewania masywu ceramicznego. Konieczne jest

stosowanie regularnej profilaktyki zapewniajacej szczelno$¢ elementéw uktadu opalania baterii i eliminujac przebicia

gazu surowego z komory koksowniczej do kanatéw grzewczych, skutkujace zwiekszong emisja pylowo-gazowa z

komina baterii. W przypadku nowobudowanych obiektéw nalezy stosowac systemy opalania z:

— recyrkulacja spalin,

— kilkustopniowym doprowadzaniem powietrza za pomocy ksztattek rdéznej wysokosci nasadzonych na wyloty
kanatéw skosnych,

— kilkustopniowym doprowadzeniem gazu (w przypadku baterii o wysoko$ci powyzej 5m),

— wielostopniowym doprowadzaniem powietrza kanatem znajdujgcym sie wewnatrz Scianki wigzacej kanatow
grzewczych.

ponizej wyjasniamy nastepujgce okreslenia:

— ,instalacja nowa” zgodnie z zapisami konkluzji oznacza instalacje wprowadzona na teren zaktadu po publikacji
niniejszych konkluzji dotyczacych BAT (czyli po 8 marca 2012r.) lub catkowita wymiane instalacji z wykorzystaniem
istniejacych fundamentdw, ktdéra nastapita po publikacji niniejszych konkluzji dotyczacych BAT,

— ,instalacja poddana znaczacej modernizacji” — okreslenie to nalezy interpretowac jako remont, ktérego zakres
pozwala na istotng ingerencje w sposob funkcjonowania systemu opalania baterii koksowniczej, poniewaz tylko
taka modernizacja moze mie¢ wptyw na poziom NOxy.

Zapisy konkluzji BAT nie precyzuja poziomu emisji NOx dla starszych baterii koksowniczych, w ktérych nie wdrozono

technik redukcji tlenkdw azotu. Dla takich baterii brak jest technicznych mozliwosci dorainej ingerencji w masyw

ceramiczny baterii dla skutecznego obnizenia emisji NOx. W zwigzku z powyiszym, dla takich baterii zaleca sie

wprowadzenie zapiséw do PZ:

— wartosci stezen emitowanych z systemu opalania baterii na poziomie nie wigekszym niz zapisy z poprzedniego PZ, po
zweryfikowaniu wynikéw rzeczywistych poziomdw emisji NOy z danej instalacji w ostatnich dwdch latach,

— zapisu o koniecznos$ci prowadzenia regulacji systemu opalania baterii w cyklu co najmniej dwuletnim.

Niezaleznie od wieku baterii, kluczowg kwestig w celu redukcji emisji NOy jest regulacja systemu opalania.

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT, poziom emisji wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych
substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku opalania - na Nm’® spalin
kierowanych do komina. Nalezy zauwazyé, ze poziomy emisji podane w BAT 49 to wartosci sredniodobowe, czyli,
powinny zosta¢ przeprowadzone w ciggu catej doby (lub kilku déb) w sposéb ciaggty lub okresowy (o odpowiednich
okresach). Nie oznacza to jednak, ze pomiar musi by¢ prowadzony w sposéb ciggty przez caty rok. Dolne wartosci
dopuszczalnej emisji to informacja, ze taka wartos¢ jest mozliwa do osiggniecia w baterii o wzorcowym stanie
technicznym systemu opalania.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

W zakresie obnizenia emisji tlenkéw siarki z komina dla starszych baterii - instalacja odsiarczania spalin z opalania
baterii koksowniczej (nie rozwigzuje problemu emisji tlenkéw siarki ze spalania nieodsiarczonego gazu koksowniczego
w innych Zrdédtach). Wszystkie proby wykonane w $wiatowym koksownictwie wprowadzania metod pierwotnych i
wtérnych (znanych w energetyce) nie sprawdzity sie.

Mozliwos¢ odstepstwa:

W przypadku, w ktérym okreslono BAT-AEL, koksownia moze wnioskowac o odstepstwo.

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Lokalizacja nieszczelnosci podczas pomiaréw temperatury w kanatach grzewczych - dwa razy na kazdg zmiane (co 4
godziny).

Il.  Indywidualna ocena na podstawie wynikow BAT I.

Ill. Nie dotyczy.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

IV. Wskazane jest dokonywanie corocznych pomiaréw zawartosci siarkowodoru w gazie koksowniczym.

Wskazane jest dokonywanie regularnych serii pomiaréw emisji z komina opalania baterii koksowniczych, w taki sposéb
aby mozna byto wyznaczy¢ $rednig dobowa.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

50. BAT w odniesieniu do wypychania koksu majg na celu ograniczenie emisji pytu poprzez zastosowanie
nastepujacych technik:

. zastosowanie kaptura odciggowego zintegrowanego z wozem przelotowym;

Il.  zastosowanie oczyszczania gazu za pomoca filtra workowego lub innych systemdw redukcji emisji;

Ill.  zastosowanie jednopunktowego lub mobilnego wozu gaszenia.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu z wypychania koksu wynosi <10 mg/Nm3 w przypadku filtréw workowych oraz
<20 mg/Nm3 w pozostatych przypadkach. Wartosci te zostaty wyznaczone jako $rednia w okresie pobierania prébek
(pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Mozliwos¢ zastosowania
W istniejacych instalacjach mozliwos¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na brak miejsca.

Interpretacja
zapisu konkluzji

W celu spetnienia ww. wymagan BAT 50, podczas operacji wypychania koksu nalezy stosowac system odpylajacy w
celu minimalizacji emisji pytu od atmosfery. Celem ograniczenia tej emisji konieczne jest zastosowanie systemu
odpylania zlokalizowanego po stronie koksowej, zamontowanego na wozie przelotowym. System powinien by¢
wyposazony w kaptur odciggowy potaczony z instalacjg odpylania z filtrami workowymi.

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT poziom emisji wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych
substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku wypychania - na Nm’® gazow na
wylocie z urzadzenia odpylajacego. Zgodnie z zapisem tresci konkluzji ,w istniejacych instalacjach mozliwosé
zastosowania moze byc¢ ograniczona ze wzgledu na brak miejsca”, BAT 50 nie ma zastosowania dla instalacji, w ktorych
zwarta zabudowa nie pozwala na realizacje zgodnych z tg BAT technik.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

W przypadku zbyt matej przestrzeni na zabudowe stacji odpylania, mozna zastosowac urzadzenia zainstalowane na
wozie przelotowym, ograniczajace emisje pytu, w postaci:

— odpylaczy inercyjnych — ktdre najczesciej nie pozwalaja na osiggniecie stezen zalecanych przez BAT 50.

— elektrofiltrow,

— ptuczek,

— filtréw wysokotemperaturowych.

Mozliwos¢ odstepstwa:
W przypadku niedotrzymywania odpowiadajgcego BAT poziomu emisji pytu z wypychania koksu, koksownia moze
whnioskowaé o odstepstwo.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie corocznych pomiaréw emisji pytu z wypychania komor baterii koksowniczych.
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KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

51. BAT w odniesieniu do gaszenia koksu majg na celu ograniczenie emisji pytu poprzez zastosowanie jednej z
nastepujacych technik:
I. zastosowanie suchego gaszenia koksu (ang. coke dry quenching — CDQ) z odzyskiem ciepta jawnego i usuwaniem
pytu z operacji zatadunku, transportu i sortowania koksu za pomoca filtra workowego;
Il. zastosowanie konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego;
Ill. zastosowanie gaszenia koksu przez zatapianie (ang. coke stabilisation quenching — CSQ).

Odpowiadajace BAT poziomy emisji pytu, wyznaczone jako srednia w okresie pobierania probek, wynosza:

e <20 mg/Nm3 w przypadku suchego gaszenia koksu;

e <25 g/t koksu w przypadku konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego(l);
e <10 g/t koksu w przypadku gaszenia koksu przez zatapia nie®.

@ poziom ten okreéla sie z wykorzystaniem nieizokinetycznej metody Mohrhauera (poprzednio VDI 2303)
@ poziom ten okreéla sie z wykorzystaniem izokinetycznej metody pobierania prébek zgodnie z VDI 2066

Opis BAT |

Istniejg dwie opcje w odniesieniu do ciagtej pracy instalacji suchego gaszenia koksu. W pierwszym przypadku instalacja
suchego gaszenia koksu sktada sie z 2-4 komér chtodzacych, a jedna komora jest zawsze w stanie gotowosci jako
zapasowa. Gaszenie mokre nie jest wiec konieczne, ale dodatkowy, zapasowy uktad suchego gaszenia koksu generuje
dodatkowe wysokie koszty. W przeciwnym razie konieczny jest dodatkowy system mokrego gaszenia.

W przypadku przeksztatcenia instalacji mokrego gaszenia w instalacje gaszenia suchego, istniejgcy system mokrego
gaszenia moze zosta¢ zachowany. Taka instalacja gaszenia koksu nie wymaga juz dodatkowej instalacji zapasowe;j.

Mozliwosc¢ zastosowania BAT Il
Istniejace wieze gasnicze moga by¢ wyposazone w przegrody redukujace emisje. Aby zapewnic¢ wystarczajace warunki
ciggu powietrza wieza musi miec¢ co najmniej 30 m wysokosci.

Mozliwos¢ zastosowania BAT I
Poniewaz system ten jest wiekszy niz system konwencjonalnego gaszenia, ograniczeniem dla mozliwosci zastosowania
moze by¢ brak miejsca w zaktadzie.

Interpretacja
zapisu konkluzji

W celu ograniczenia emisji z operacji gaszenia koksu nalezy stosowac nastepujgce rozwigzania techniczne:

- Suche chtodzenie koksu — w tym rozwigzaniu ciepto rozgrzanego koksu jest odbierane za posrednictwem
cyrkulujgcego gazu inertnego i wykorzystywane w produkcji pary wodnej. Koks transportowany jest wozem
koksowym i wsypywany jest do komory chtodzenia poprzez komore wstepng. Gaz chtodzacy wprowadzany jest
przeciwpradowo do koksu, a nastepnie do kotta odzysknicowego. Gazy odlotowe z procesu suchego chtodzenia
poddawane s3g odpylaniu.

- Mokre gaszenie koksu:

o Klasyczne — w sktad instalacji wchodzi wieza gasnicza, pompownia i odstojniki koksiku. Cze$¢ dolna wiezy to
komora wozu gasniczego, a gérna jest kominem wyciggowym mgty wodnej. Wewnatrz wiezy zamontowane jest,
zbudowane z réwnolegtych rur natryskowych urzadzenie zraszajace, posiadajgce otwory do zraszania koksu wodg
oraz wypetnienie ograniczajace emisje par i pytu. Celem ograniczenia emisji pytu stosuje sie przeptyw labiryntowy
przez wbudowanie w przekrdj komina tzw. zaluzji lub montujgc wktadki konfuzorowo - dyfuzorowe albo
wypetnienie komdrkowe (w nowych instalacjach),

e Przez zatapianie — w przeciwienstwie do klasycznej wiezy gaszenia, tutaj woda doprowadzana jest z dwdch
kierunkow, tj. koks zalewany jest woda od dotu i zraszany od goéry. Przestrzen pomiedzy kominem wiezy a komorg
gaszenia jest odseparowana od otoczenia, eliminujgc w ten sposob emisje pytu. Dodatkowo komin wiezy
wyposazony jest w dwa zestawy wypetnienia z systemem zraszaczy, wymywajgcych wychwycony pyt.

Zwrot ,poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik” oznacza, ze nalezy zastosowaé BAT |, Il lub Ill. Na

koksowniach wielobateryjnych mozliwe jest zastosowaniem dwéch rodzajow metod gaszenia dla réznych baterii lub

stosowanie jednej z metod jako instalacji zapasowej, np. wieza gaszenia bedy rozwigzaniem awaryjnym dla instalacji

CDQ. Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT poziom emisji wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych

substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku suchego gaszenia koksu - na Nm®

gazow z instalacji odpylajacej oraz strumienia wylotowego gazu inertnego (jezeli taki strumien nie jest wykorzystywany

poza instalacjg suchego gaszenia koksu). Poniewaz konkluzje BAT wskazujg na metodyki pomiarowe w zakresie BAT 51

oparte o normy VDI, wymagana jest weryfikacja tej metodyki i wdrozenie jej na poziomie operatoréw i organéw

kontrolnych. Jednak spetnienie BAT 51 w Polsce jest problematyczne, poniewaz obecnie w Polsce istnieje tylko jedno
laboratorium, ktére posiada akredytacje na pomiar metodg Mohrhauera. Dodatkowo nie kazda wieza gaszenia jest
dostosowana do przeprowadzania badarn tg metoda.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:
Obnizenie emisji pytu z wiezy gaszenia mozna uzyskal przez optymalizacje pracy obiegu chtodzacego, a w
szczegolnosci poprzez wprowadzenie czystej wody uzupetniajgcej straty na gornych poziomach zraszania wiezy.

Mozliwos¢ odstepstwa:
Odstepstwo jest mozliwe na czas dostosowania wiez gaszenia do przeprowadzania pomiaréw metoda Mohrhauera i
wykonanie serii pomiarowej.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Wskazane jest dokonywanie corocznych pomiaréw emisji z uktadu chtodzenia koksu.
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Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:
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KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

52. BAT w odniesieniu do sortowania i transportu koksu majg na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji pytu
poprzez zastosowanie kombinacji nastepujacych technik:

I. szczelne budynki i zabudowane (szczelne) urzadzenia;

Il. skuteczne odcigganie pytu, a nastepnie odpylanie na sucho.

Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu wynosi <10 mg/Nma, okreslony jako $rednia w okresie pobierania prébek
(pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Interpretacja
zapisu konkluzji

Aby wyeliminowac¢ lub ograniczy¢ emisje pytowa na wydziale sortowni nalezy wszystkie urzadzenia umieszcza¢ w
obiekcie budowlanym zamknietym. Budynki w Polsce, czyli w warunkach klimatu srodkowoeuropejskiego wyposazone
w standardowag stolarka okienng i drzwiowg, nalezy uznawac jako wystarczajgco szczelne i nie wymaga sie stosowania
dodatkowych systeméw wentylacji. Urzadzenia do sortowania, transportu i magazynowania koksu powinny by¢
obudowane fabrycznie. W szczelnym budynku nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczacych zapylenia na stanowisku
pracy. Skuteczne odcigganie pytu nalezy rozumie¢ jako odciagi zlokalizowane w miejscach szczegdlnego pylenia,
kolektorowane i potgczone z filtrami workowymi lub elektrofiltrami. Zebrany pyt powinien by¢ regularnie usuwany z
budynku.

Uwaga: W Polsce testowano uktady odpylajgce dla sortowni koksu mokro gaszonego. Uktady te w okresie jesienno-
zimowym sie nie sprawdzaty (zapychaty sie) i dlatego nie sa rekomendowane do zastosowania. Dlatego zapis
,zastosowanie kombinacji nastepujgcych technik” oznacza wyjatkowo w tym przypadku, ze wystarczy stosowac jedna
technike i zalecang technika jest BAT 52 | w przypadku koksowni, w ktérych stosowane jest mokre gaszenie koksu.

W przypadku koksowni stosujgcych suche chtodzenie koksu, stosowane powinny by¢ BAT 1 Il.

Zastosowanie rozwigzan BAT 52 | (konkluzje powigzane z technologia) nie wymaga udokumentowania poziomu emisji
metoda pomiarowa. Poziom emisji podany w BAT 52 dotyczy tylko BAT 52 Il (konkluzje powigzane z technologig).
Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT poziom emisji wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych
substancji na objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku sortowania i transportu koksu -
na Nm® gazu z urzadzen odpylajacych —jezeli zastosowany jest uktad odpylajacy.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

Wspdlne odpylanie sortowni i strony koksowej baterii koksowniczej. W tym przypadku dopuszczalny poziom emisji
powinien odpowiadac poziomowi podanemu w BAT 50 czyli: <10 mg/Nm3 w przypadku filtréw workowych oraz <20
mg/Nm3 w pozostatych przypadkach. Wartosci te zostaty wyznaczone jako $rednia w okresie pobierania préobek
(pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pét godziny).

Mozliwos¢ odstepstwa:

W przypadku koksowni stosujgcych mokre gaszenie koksu, nie przewiduje sie odstepstw ze wzgledu na mozliwosé
zastosowania BAT I. W przypadku koksowni stosujacej wytacznie suche gaszenie koksu, odstepstwo moze dotyczyé
sytuacji, gdy wartosé 10 mg/Nm3 jest przekroczona na strumieniu wylotowym z odpylacza.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

W przypadku stosowania BAT I, wskazane jest dokonywanie corocznych przegladéw stanu technicznego budynkéw i
urzadzen sortowni w celu zapewnienia szczelnosci.
W przypadku stosowania BAT Il, wskazane jest dokonywanie corocznych pomiaréw emisji z emitoréw.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

53. BAT maja na celu ograniczenie do minimum ilosci wody do gaszenia i jej ponowne wykorzystanie w jak
najwiekszym stopniu

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zaleca sie stosowanie konstrukcji wiez gasniczych oraz parametréw gaszenia (temperatura i czas wtrysku wody przy
zraszaniu pierwotnym i wtdrnym) niezbednych dla ograniczenia do minimum strat wody. Straty wynikajg z
nieefektywnego unoszenia czesci wody gasniczej przez strumiern mgty wodnej w trakcie gaszenia koksu. Straty wody
gasniczej nalezy uzupetniaé przy uzyciu wody deszczowej lub oczyszczonych $ciekdw przemystowych po biochemicznej
oczyszczalni $ciekow, lub stosowaé recyrkulacje obiegowej wody gasniczej z odstojnikéw koksiku. W przypadku
niedoboréw wody gasniczej obiegi mogga by¢ uzupetniane wodg przemystowa.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Zastosowanie suchego chtodzenia koksu przy uzyciu cyrkulujgcych gazéw obojetnych.

Zalecany sposéb
i czestotliwosé
monitorowania

Zaleca sie kontrolowanie bilansu wéd gasniczych regularnie, nie rzadziej niz raz na dwa miesigce.
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KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

54. BAT maja na celu unikanie ponownego wykorzystania wéd procesowych o znacznej zawartosci sktadnikow
organicznych (np. surowe $cieki koksownicze, scieki z wysoka zawartoscig weglowodoréw itp.) jako wody do
gaszenia.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zgodnie z zapisami BAT 54, zabronione jest kierowanie surowych $ciekdw koksowniczych (fenolowych) do procesu
gaszenia koksu. Zapisy nie zabraniajg kierowania wstepnie oczyszczonych $ciekéw koksowniczych oraz innych
strumieni wod odpadowych do uzupetniania obiegu wodnego wiezy gaszenia koksu. Dotyczy to w szczegdlnosci
kontrolowanego przygotowania wody gasniczej przy wykorzystaniu: czystej wody technologicznej, oczyszczonych
sciekéw koksowniczych, opadowych wéd deszczowych, kondensatdw i innych strumieni wéd odpadowych bedacych w
dyspozycji operatora koksowni. W zwigzku z powyzszym, wykorzystanie $ciekdw do gaszenia uzaleznione powinno by¢
od stopnia ich oczyszczenia wg ponizszych zasad:

1. Jezeli BAT 55 jest spetniony — mozna stosowac oczyszczone Scieki jako jeden ze strumieni do uzupetniania

obiegu wodnego wiezy gaszenia.
2. Jezeli BAT 56 jest w petni spetniony — mozna bez ograniczen stosowac oczyszczone $cieki do gaszenia koksu.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:
Jezeli stosuje sie Scieki do gaszenia koksu, zaleca sie stosowanie nowoczesnych systemoéw preparowania wody
gasniczej z réznych strumieni.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Zaleca sie kontrolowanie bilansu wéd gasniczych regularnie, nie rzadziej niz raz na dwa miesigce.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

55. BAT maja na celu wstepne oczyszczanie sciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego (COG)
przed odprowadzeniem do oczyszczalni sciekéw poprzez zastosowanie jednej z ponizszych technik lub ich
kombinaciji:

I. zastosowanie skutecznego usuwania smoty i wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA) metoda

flokulacji, a nastepnie flotacji, sedymentaciji i filtracji, oddzielnie lub w potaczeniu;

Il. zastosowanie skutecznego odpedzania amoniaku przy uzyciu alkalidw i pary.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Ad. I

Stosowanie nastepujgcych technologii wstepnego oczyszczania $ciekdw:

— uktadu odsmalania w postaci:
e instalacji flotacji,
o filtréw zwirowych,

— sedymentacji w osadnikach Dorra,

lub innych alternatywnych technologii. Ze statymi pozostatosciami poprodukcyjnymi z powyzszych proceséw nalezy

postepowac zgodnie z BAT 57 (zawracanie do procesu koksowania).

Ad. 11

Stosowanie technologii odpedzania amoniaku:

— kolumny odpedowe amoniaku, gdzie prowadzi sie proces rozktadu amoniaku zwigzanego poprzez odpedzanie
amoniaku lotnego parg wodng w sposéb bezprzeponowy i przy uzyciu wodorotlenku sodu,

— odpedzenie amoniaku w kolumnach odkwaszajaco-odpedowych a nastepnie skierowanie procesu do instalacji
katalitycznego rozktadu amoniaku i Clausa (KRAIC),

lub innych alternatywnych metod.

Wyzej wymienione rozwigzania sg stosowane na wszystkich polskich koksowniach.

Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:
alternatywne Brak.

Zalecany sposéb

i czestotliwos¢ Nie dotyczy.

monitorowania
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KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tresci konkluzji

56. BAT w odniesieniu do wstepnie oczyszczonych sciekdbw z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego (COG) maja na celu zastosowanie biologicznego oczyszczania Sciekéw ze zintegrowanymi
etapami nitryfikacji/denitryfikacji.

Odpowiadajagce BAT poziomy emisji, wyznaczone na podstawie kwalifikowanej prébki losowej lub 24-godzinnej
prébki ztozonej, w odniesieniu wytacznie do instalacji oczyszczania wod z baterii koksowniczej, wynosza:

e chemiczne zapotrzebowanie tlenu (ChZT(l)) <220 mg/l;
e biochemiczne zapotrzebowanie tlenu przez 5 dni (BOD5 ) <20 mg/l;
e siarczki wolne ¥ <0,1 mg/l;
e tiocyjanki (SCN) <4 mg/l;

e cyjanki (CN') wolne @ <0,1 mg/l;
o wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA) <0,05 mg/I

(suma fluorantenu, benzo[b]fluorantenu, benzo[k]fluorantenu, benzo[a]pirenu, indeno[1,2,3-cd]pirenu
i benzo[g,h,ilperylenu);

e fenole <0,5 mg/l;
e azot ogdlny (suma azotu amonowego (NH;" -N),
azotu azotanowego (NO; -N) i azotu azotynowego (NO, -N)) <15-50 mg/I.

W odniesieniu do azotu ogdlnego wartosci <35 mg/| sg zwykle zwigzane ze stosowaniem nowoczesnych instalacji

biologicznego oczyszczania $ciekdw z predenitryfikacja/nitryfikacjg i postdenitryfikacja.

W niektdrych przypadkach zamiast ChZT mierzony jest catkowity wegiel organiczny (TOC) (aby unikna¢ stosowania
HgCl, w badaniu ChZT). Korelacja pomiedzy ChZT i TOC musi zostaé szczegdtowo opracowana dla kazdej instalacji
koksowniczej osobno. Stosunek ChZT/TOC moze przybiera¢ wartosé¢ w przedziale ok. 2—4.

2 poziom ten okreéla sie wedtug normy DIN 38405 D 27 lub dowolnej innej normy krajowej lub miedzynarodowej,
zapewniajacej dane o rownowaznej jakosci naukowe;j.

® poziom ten okreéla sie wedtug normy DIN 38405 D 13-2 lub dowolnej innej normy krajowej lub miedzynarodowej,
zapewniajacej dane o rownowaznej jakosci naukowe;j.

(

Interpretacja
zapisu konkluzji

BAT 56 oznacza zakaz wprowadzania $ciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu koksowniczego do waod
powierzchniowych i do ziemi przed ich oczyszczeniem do poziomu okreslonego w emisyjnej czesci BAT 56. W praktyce
oznacza to, ze oczyszczanie Sciekdw powinno byé realizowane w zintegrowanych biochemicznych oczyszczalniach
$ciekéw (BOS). Ww. wartoéci dopuszczalne uwolnieri dotycza jedynie przypadku, gdy $cieki s uwalniane do
srodowiska bezposrednio z koksowni i nie nalezy ich odnosi¢ do wewnetrznych obiegéw wodnosciekowych w obrebie
instalacji koksownicze;j.

Rozwiazania
alternatywne
(m. in.
odstepstwa)

Rozwiazania alternatywne:

Scieki w réznym stopniu oczyszczenia s w sposéb kontrolowany odprowadzane do zewnetrznej oczyszczalni $ciekéw,
gdzie s dalej oczyszczane. Wielko$¢ strumienia i jakos¢ Sciekow sa regulowane umowg pomiedzy koksownig i
operatorem konkretnej oczyszczalni. Powyzsze rozwigzanie jest powszechnie stosowane w wielu parnstwach UE (np.
Niemcy), zaréwno ze wzgleddw logistycznych jak i ekonomicznych.

Mozliwos¢ odstepstwa:

W przypadku, gdy dana instalacja uwalnia Scieki do Srodowiska i stezenia uwalnianych zanieczyszczen s wyzsze niz te
okreslone w BAT 56, operator instalacji moze wnioskowa¢ o odstepstwo w zakresie jednej lub kilku emitowanych
substancji.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

Monitoring jakosci oczyszczonych $ciekdw po biochemicznej oczyszczalni Sciekdw zaleca sie wykonywaé nie rzadziej
niz raz na dwa miesigce.

Monitoring jakosci sciekéow odprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego nalezy wykonywac
zgodnie z ustaleniami poczynionymi z operatorem oczyszczalni.

43




Wytyczne dotyczqce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzelaza i stali:

Czes¢ 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

57. BAT maja na celu zawracanie pozostatosci poprodukcyjnych, takich jak frakcje smotowe i pozostatosci z
instalacji weglopochodnych, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni $ciekéw, do wsadu weglowego w
koksowni.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Wymienione w BAT 57 pozostatosci poprodukcyjne nalezy wykorzystywaé do preparacji mieszanki weglowej do
koksowania. W procesie koksowania w warunkach wysokotemperaturowych, nastepuje odzysk wegla organicznego,
zawartego w pozostatosciach poprodukcyjnych. To rozwigzanie jest stosowane na wszystkich polskich koksowniach.
Rozwigzanie polegajace na tzw. ,utylizacji u Zrédta” jest zgodne z aktualng polityka Unii Europejskiej w zakresie
gospodarki odpadami.

Rozwiazania
alternatywne

Rozwiazania alternatywne:

Kierowanie osadéw nadmiarowych z oczyszczalni $ciekdw do kwalifikowanej spalarni odpadéw. Wada jest wysoki
koszt takiego rozwigzania i brak lokalnie dostepnych spalarni odpadéw dla wszystkich koksowni w Polsce. Rozwigzanie
takie, mimo iz mozliwe, nie powinno by¢ stosowane.

Zalecany sposéb
i czestotliwos¢
monitorowania

W przypadku utylizacji pozostatosci poprodukcyjnych na zewnatrz zaktadu nalezy monitorowa¢, czy nie nastepuje
ucigzliwos¢ zapachowa i skazenie gruntu podczas transportu. W przypadku sktadowania wewnatrz zaktadu nalezy
monitorowac regularnie czy nie nastepuje zanieczyszczenie wéd i gruntu.

KONKLUZJA POWIAZANA Z TECHNOLOGIA

Oznaczenie
tresci konkluzji

58. BAT maja na celu stosowanie gazu koksowniczego (COG) jako paliwa lub reduktora, lub do produkcji substanciji
chemicznych.

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zapis BAT 58 oznacza stosowanie gazu koksowniczego na wtasny uzytek lub jego sprzedai poza obreb koksowni.
Zastosowanie na witasny uzytek oznacza zuzycie gazu do opalania baterii koksowniczej, rozmrazalni wegla lub w
kottowni zaktadowej w celu produkcji pary technologicznej. W zaktadowych elektrocieptowniach mozna stosowac gaz
koksowniczy do wytwarzania energii elektrycznej i ciepta w konwencjonalnych kottach parowych lub w silnikach
ttokowych albo turbinach gazowych. Gaz koksowniczy znajduje zastosowanie jako reduktor w wielkim piecu w
hutnictwie, do nagrzewania dmuchu wielkopiecowego, do zasilania spiekalni, do ogrzewania piecéw do nagrzewania
wsadu walcowniczego oraz do wspomagania innych operacji technologicznych w hucie zintegrowanej. Mozna go
stosowac rowniez jako surowiec do otrzymywania wodoru i do syntez chemicznych, ktérych ostatecznym produktem
mogg by¢ metanol, amoniak oraz wodoronosny gaz syntezowy.

Rozwigzanie jest stosowane na wszystkich polskich koksowniach — kazda koksownia wykorzystuje gaz koksowniczy do
opalania baterii koksowniczych.

Rozwiazania Rozwiazania alternatywne:
alternatywne Brak.

Zalecany sposéb

i czestotliwos¢ Nie dotyczy.

monitorowania
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